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1 Genel bilgiler

1.1  Kullanim ve saklama

Su noktalara dikkat edilmelidir:

. Yalnizca bu kullanma kilavuzunun yardimiyla cihaz/makine amacina uygun
ve guvenli bir sekilde isletime alinabilir, kullanilabilir ve bakimi yapilabilir.

. Bu kullanma kilavuzu yalnizca kapak sayfasinda belirtilen Griin igin
gecerlidir.

. Teknik gelismeler dogrultusunda bu kullanma kilavuzunda degisiklik yapma
hakki sakhdir.

. Bu kullanma kilavuzu, teslimat kapsaminin bir pargasidir.

. Bu kullanma kilavuzu Urinin nakliyesiyle birlikte gegerlilik kazanir, Grindn
bertaraf edildigi gline kadar gecerli kalir ve her zaman dikkate alinmalidir.

. Bu nedenle, kullanma kilavuzunu her zaman okunakli bir halde

cihazin/makinenin yakininda, operatoriin hemen ulasabilecedi bir yerde
saklayin. Cihazi satmaniz halinde bu dokiimani da cihazla birlikte teslim

edin.

. Bu kullanma kilavuzu yalnizca oryantasyon egitimini tamamlamis ve yetki
verilmis uzman personel i¢in gecerlidir.

. isletici, bu kilavuzun calismaya baslamadan dnce ilgili tim kisiler tarafinda
okunmasini ve anlasiimasini saglamalidir.

. Guvenlik bolim, personelin en iyi sekilde korunmasi ve tesisin gtivenli,
arizasiz isletimi icin dnemli tim glvenlik unsurlarina genel bir bakis sunar.

. Uretici, bu kullanma kilavuzuna uyulmamasindan kaynaklanan hasarlarda
hicbir sorumluluk Gstlenmeyecektir.

. Doga ve/veya sadlik icin riskli maddeler ayri olarak usuliine uygun sekilde
bertaraf edilmelidir.

. Bu dokiimanin kismen veya tamamen herhangi bir sekilde kopyalanmasi,

tercime edilmesi ve ¢ogdaltiimasi igin yayincinin yazili onayi gereklidir.
. Telif hakki Ureticiye aittir.

1.2 Uretici bilgisi ve iletigim adresi

MTF Technik

Hardy Schurfeld GmbH & Co. KG
Stadionstral3e 8

51702 Bergneustadt

Telefon: +49 2261 9431-0
Faks: +49 2261 9431-31
E-posta: info@mtf-technik.de
internet: www.mtf-technik.de
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1.3 Semboller ve kisaltmalar

Bu kullanma kilavuzundaki en 6nemli kisaltmalar asagida verilmistir

Kisaltma Tanim

Sekil Sekil

KK Kullanma kilavuzu

AT Avrupa Toplulugu

AB Avrupa Birligi

AEA Avrupa Ekonomik Alani

IP Koruma sinifi

Poz. Pozisyon numarasi

ProdsSVv Uriin Emniyeti Yasasr’na iliskin Yénetmelik (ProdSV:
Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz) (Makine
Yonetmeligi)

Adt. Adet

Tab. Tablo

VDE Elektrik, Elektronik ve Bilisim Teknolojileri Dernegi (Verband

der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik e.V.)
Tab. 1: Kisaltmalar

Bu kullanma kilavuzundaki en 6nemli birimler asagida verilmistir

Birim Tanim Fiziksel buyuklik
°C Derece Celsius Sicakhk

dak? Dakika bagina devir sayisi Devir sayisi

A Amper Elektrik akim siddeti
kw Kilowatt Gug

mm Milimetre Uzunluk

Pa Pascal Basing

\Y Volt Gerilim

Tab. 2: Birimler
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1.4

B

Asagidaki 6geler bu kullanim kilavuzunun bir pargasidir:

Talimatlardaki numaralandirmalar:

1. Adim 1
2. Adim 2
3.

Sekiller ve lejantlardaki numaralamalar:
1 Yapi pargasi 1

2 Yap! pargasi 2

3

Bilgilerin belirli bir siralama olmadan madde isareti olarak nokta ve gizgi
kullanilarak siralanmasi:

. Bilgi
- Alt 6ge
- Alt 6ge
. Bilgi
BILGI
. Sinyal s6zcigu olarak Not, makine ve aksesuarlar hakkinda ek bilgileri
gosterir.
. Diger sinyal sdzcukleri ve semboller i¢in, bkz. Bolim Uyarilarin
gosterimi.

Dahili referans:
Dokuman iginde diger bilgiler icin kullanilan referanslari isaretler.

Haricireferans:
Diger bilgilerin bulundugdu harici dokiimanlara referans verir.

Kullanilmig olan elektrikli ve elektronik cihazlarin bertaraf edilmesi

Uriinlin veya ambalajin Ustiindeki sembol, bu trliniin normal evsel atiklar ile
birlikte atiimamasi, elektrikli ve elektronik cihazlar igin bir geri dénisim merkezine
teslim edilmesi gerektigini gosterir. Diger bilgileri belediyenizden, belediyenize
bagl bertaraf isletmelerinden veya sektérel sirketlerden edinebilirsiniz.

Gegerlilik sahalan

. Bu drn, Avrupa Birligi ydnetmeliklerine uygundur.
. Latfen bunun igin sunlara dikkat edin:
- urlnle birlikte verilen CE uygunluk beyani,
- amacina uygun kullanim ve
- amacina uygun olmayan kullanim.
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1.6

Diger gecerli dokiimanlar

Garanti

Diger gegerli su dokimanlar Grdndn ve bu kullanma kilavuzunun kullanimi igin
onemlidir:

CE uygunluk beyani

GIS ve garanti bilgileri

Cizimler

Gurdlta élgiim tutanagi

Aksesuar pargalari ile ilgili bilgiler
Yabanci Ureticilerin dokimanlari
Elektronik dokimanlar

Guvenlik foyleri

Proje cizimleri

Garanti taleplerinizi sorunu veya hatayi tespit eder etmez Ureticiye iletin.

Ureticinin herhangi bir sorumluluk Gstlenmedigi her durumda garanti
gegerliligini yitirir.

Bu kullanma kilavuzunda yer alan bilgiler, kilavuzun basildigi tarih igin
glnceldir.

Bu kullanim kilavuzunda yer alan bilgiler, resimler ve agiklamalar nedeniyle

gonderimi yapilmis sistem ve bilesenlerde herhangi bir degisiklik talep
edilemez.

Bu kilavuzdaki bilgiler Griiniin 6zelliklerini tarif etmektedir, ancak tim
ozellikler Griiniiniizde olmayabilir.

Asagida tarif edilen sekilde olusan hasar ve arizalar igin higbir sorumluluk
Ustlenilmeyecektir:

. Kullanma kilavuzunun ihlal edilmesi

. Sistemde yetkili olmayan kisiler tarafindan degisiklik yapiimasi
. Kullanim hatasi

. Bakim calismalarinin ihmal edilmesi
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2 Guvenlik

2.1 Guvenlik ile ilgili genel bilgiler

Guvenlik boélim, personelin en iyi sekilde korunmasi ve makinenin nakliyeden
kullanimina ve bertarafina kadar glivenli, arizasiz kullanimi igin énemli tim
guvenlik unsurlarina genel bir bakis sunar.

Bu kullanma kilavuzunda yer alan talimatlara ve guvenlik bilgilerine uyulmamasi
gerek insanlar, gerekse makine igin blyuk riske yol acar.

Makine, kabul edilmis teknik glvenlik yonetmeliklerine ve standartlarina uygun
sekilde en guncel teknoloji ile tasarlanmis ve imal edilmistir. Makinenin kullanimi

guvenlidir.

Su durumlarda, makineden kaynaklanabilecek bakiye riskler s6z konusu olabilir:

. Makine amacina uygun sekilde kullaniimadiginda,

. Makine egitimsiz veya oryantasyon almamis kisiler tarafindan usuliine uygun
olmayan sekilde kullanildiginda,

. Makinenin bakimi usuliine uygun sekilde yapiimadiginda,

. Bu kilavuzda yer alan guvenlik bilgileri ve uyarilara dikkat edilmediginde,

. Makinede usuliine oymayan degisiklikler veya tadilatlar yapildiginda,

. Ongériilen bakim galismalari zamaninda yapiimadiginda.

2.2  Kullanma kilavuzuna uyma

BILGI

> Makinede galismak Uzere gorevlendirilen herkes bu kullanma kilavuzunu,
ozellikle de "Givenlik" bélimand, okumus ve anlamis olmalidir.

. insanlarin tehlikelerden korunmasi ve makinede ariza olusmamasi igin,
buradaki igcerigin bilinmesi ve dikkate alinmasi sarttir.

. Bu nedenle, kendi guvenliginiz igin tim guvenlik bilgilerine mutlaka uyun.

. Kullanma kilavuzu makinenin ayrilmaz bir parcasidir ve her zaman
makinenin yaninda olmalidir. Kullanma kilavuzu personel tarafindan
okunmali, anlasilmali ve tim galismalarda bu kilavuza uyulmalidir.

. Bu kullanma kilavuzundaki icerikler halen soru isaretleri birakiyorsa veya
anlagilir degilse, derhal Uretici ile baglanti kurun (bkz. "Uretici bilgisi ve
iletisim adresi" bolumu, sayfa 6).

. Bu kilavuzdaki guvenlik bilgilerinin yani sira, su kurallara ve diizenlemelere
uyulmasina da dikkat edilmelidir:

- Amacina uygun kullanim

- Gegerli kazadan korunma kurallari (Almanya i¢in UVV)

- Mesleki saglik kurallari

- Genel olarak kabul edilmis teknik gtvenlik kurallari

- Ulkenin kendi mevzuati

- Ek parcalara ait dokiimanlar

- Bagka Ureticilerin makine ile birlikte gdnderilen dokimanlari

- isletim maddeleri, yardimci maddeler ve kimyasallar ile ilgili Gretici

bilgileri (guvenlik foyleri)

Bunun disinda bu kurallar ve diizenlemeler, sirketin kendi tizigune veya sirkete
0zgU durumlara uygun sekilde ek isletim talimatlari ile tamamlanabilir.

Bu kullanma kilavuzuna ek olarak, ilgili kisilerin mesleki vasiflari dikkate alinarak
sirket icinde bir oryantasyon egitimi dizenlenmelidir.

10
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isleticinin tesisin geneli igin gegerli olan giivenlik kurallari, Grinle birlikte verilen
MTF Technik dokimanlari tarafindan gecgersiz hale gelmez, her zaman daha
yuksek dnceliklidir.

2.3 Amacina uygun kullanim

Makine sadece su amagla kullanilabilir:

. Helezon ayirici ile, 6rneg@in enjeksiyon dokim pargalari ile ciruflar gibi, farkli
Olcllere sahip pargalar ayrilir. Pargalarin teker teker ayrilmasi ve saylimasi
da mumkundur.

Ayristirilacak pargalar, giris alanindan kaydirma sacina diser ve
ayarlanabilir bir egim ile ayirma helezonu silindirine dogru kayar. Silindir,
kaydirma sacina goére ayristirilacak malzemeye uygun bir ylkseklikte
duracak sekilde monte edilir. Boylece, silindir ile kaydirma saci arasinda
sadece uygun yukseklige sahip pargalarin sigabilecegi belirli bir bosluk
olusur. Daha blyuk pargalar ise silindirdeki helezon tarafindan yana dogru
tasinir ve silindirin sonunda yandan kaydirma sacina diser. Silindirin altina
kayan parcalar, kaydirma sacinin alt ucundan asagi duser.

Ayristirilan ve asagi disen pargalar ayri olarak uygun kutular, sevk
sistemleri (6rn. konveyor bantlari) ve islem Uniteleri tarafindan alinir.

. Helezon ayirici sadece endiistriyel kullanim i¢in uygundur, evde kullanim
icin uygun degildir.

Makine ve teslimat kapsamindaki diger pargalar, yalnizca bu kilavuzda belirtilen
kullanim amaci i¢in kullaniimahdir.

Teknik 6zellikler, s6zlesmenin bir pargasidir. Bu baglamda 6zellikle, tip levhasinda
ve diger gegerli belgelerde (siparis belgeleri) belirtilen teknik veriler ve izin verilen
kullanim bilgileri (montaj, baglanti, ortam ve isletim kosullari) 6nemlidir.

Kullanma kilavuzuna dikkat edilmesi ve muayene ve bakim sartlarina uyulmasi da
amacina uygun kullanimin bir pargasidir.

Uriine 6zel dokiimanlar, yalnizca makinenin sipariste belirtilen kullanim amaci igin
gecerlidir. Ureticinin bilgisi dahilinde olmayan 6zel yerel kosullar veya istisnalar,
kullanma kilavuzunda dikkate alinmayan durumlarin meydana gelmesine yol
acabilir. Bu tur durumlarda isletici, tehlikesiz bir kullanimi giivence altina almali ya
da makineyi durdurarak Uretici veya baska yetkili mercilerin de onayiyla tehlikesiz
bir isletim saglayacak énlemler kararlastirmali ve uygulamalidir.

11
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2.4

2.5

Amacina uygun olmayan kullanim

Bu kullanma kilavuzunda ve "Amacina uygun kullanim" bélimunde yer alan
kullanim seklinden farkli olan veya bunu asan her tur kullanim, 'amacina uygun
olmayan kullanim' olarak kabul edilir.

Makine su kullanim bicimleri igin uygun DEGILDIR:
. Makinede herhangi bir sekilde degisiklik yapmak yasaktir.

. Makineyi guvenlik dizeneklerini baypaslayarak/devre digi birakarak
calistirmak yasaktir.

. Makinede insan tagimak yasaktir.

. Makine ile bu kilavuzda belirtilenden farkli yikleri veya malzemeleri sevk
etmek yasaktir.

. Patlama riskli ortamda makinenin ¢alistiriimasi yasaktir.

. Makineyi herhangi bir tiirden su alan bir bélgede (yagmur, sigrayan su,

taskin vs.) calistirmak yasaktir.

Temel kural sudur:

Amacina uygun olmayan her tir kullanim sekli, 'amacina uygun olmayan kullanim’
olarak kabul edilir.

Bu tir bir durumdan kaynaklanan hasarlardan tretici sorumlu tutulamaz. Tum risk
kullaniciya/igleticiye aittir.

Bunun disinda, cihazin gecerli uluslararasi ve ulusal giivenlik mevzuatina uygun
sekilde, kilavuzdaki guvenlik kurallari dikkate alinarak kullaniimasi ‘amacina uygun
kullanim' olarak kabul edilir.

Ongoriilebilir hatali kullanim

Asagidaki maddeler, tesisin 6ngdrulebilir hatali kullanimini tanimlar:

. Uygun olmayan zeminler tzerine yerlestirme

. Tasima ekipmanlarinin gévde Uzerine takilmasi

. isletim verilerine uyulmamasi

. Bakim araliklarina uyulmamasi

. Kapanis sirasinda c¢alistiriimasi

. insanlarin ve makinenin giivenligine yonelik yapi gruplari yokken veya

hasarli durumdayken galistirma
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2.6  Kilavuzun igindeki uyarilar

Bu kilavuzdaki uyarilar uyari s6zcugu paneli ile isaretlenmistir. Uyarilar, tehlikenin
boyutunu ifade eden uyari sézcukleri ile baglamaktadir.

Kaza, yaralanma ve maddi hasarin édnlenmesi i¢in uyarilara mutlaka dikkat
edilmelidir.

Bu kilavuzda su uyari sézcukleri ve semboller kullaniimaktadir:
Bu, genel tehlike isaretidir. Yaralanma ve 6lim tehlikesine kargi
A uyarir.

Bu sembolle isaretlenmis olan tim énlemler, insanlara yoénelik bir
tehlikeye isaret eder. Yaralanma veya 6lum riskini 6nlemek igin bu
uyarilara mutlaka uyulmaldir.

A TEHLIKE

Gerekli 6nleyici tedbirler ainmadigi takdirde, 6liim veya agir yaralanmalar
meydana gelecektir.>

Gerekli 6nleyici tedbirler ahinmadidi takdirde, 6ltim veya agir yaralanmalar
meydana gelebilir.

A ikaz

Kaginilmadigi takdirde hafif yaralanmalara yol agabilecek muhtemel bir tehlikeli
duruma isaret eder.

DIKKAT

Kaciniimadidi takdirde maddi hasara yol acabilecek muhtemel bir tehlikeli duruma
isaret eder.




Guvenlik

MTF

AW Technik

2.7 Makinedeki giivenlik ve uyari levhalari

Guvenlik etiketleri ve levhalar gibi makineye yerlestirilen bilgiler ve sembollere
mutlaka uyulmahdir. Bunlarin ¢ikartiimasi yasaktir ve her zaman okunakl durumda
tutulmalidir.

2.8 lIgletim én kosullari

Diger tesisler ve diizenekler ile karsilikli etkilesimin Uretici olarak MTF Technik
tarafindan bilinmesi mimkin degildir ve igletici tarafindan ayrica kontrol edilmelidir.

Bunun disinda, sorumluluk alanimizin disinda kalmadiklari siirece, makinenin rutin
isletimi icin su 6n kosullar yerine getirilmelidir:

. Duzgln bir sekilde tamamlanmis montaj

. Gerekli tim ayar ¢alismalarini da igeren, basari ile sonuglanmis test igletimi

. Kullanim personelinin makinenin kullanimi ve gegerli givenlik kurallari
konusunda bilgilendiriimesi

. Tasinan sicak veya soguk malzeme makine pargalari ile bir araya geldiginde

tehlikelere yol agiyorsa, bu makine parcgalari musteri tarafindan temasa karsi
koruma altina alinmalidir

. Elektrikten kaynaklanan tehlikelerin ortadan kaldirilmasi (bu konuda ayrintili
bilgi icin bkz. 6rn. VDE direktifleri veya eneriji tedarik kurulusunun direktifleri)

. Makineye kolayca erigilebilmelidir

. isletimin diizgiin yiiriimesi icin bir ana sorumlu belirlenmelidir

2.9 Gilvenlik dizenekleri

Guvenlik dizeneklerinin hasar almasi, degistiriimesi, ¢ikartiimasi veya devre digi
birakilmasi halinde yaralanma riski artacaktir. Makine yalnizca tim koruyucu
diizenekler ve gluivenlik diizenekleri mevcutken galistiriimalidir.

. Guvenlik duizeneklerinin sorunsuz galisir durumda olmalarina dikkat edin.
. Prensip olarak higbir koruyucu diizenegi ve guvenlik diizenegini sdbkmeyin,
devre disi birakmayin veya degistirmeyin - bu kural test igletimi igin de
gecerlidir.
BILGI
. Uzman personel diizenli araliklarla, 6zellikle de bakim ve onarim

¢alismalarindan sonra, guvenlik diizeneklerinin sorunsuz galisip
calismadigini kontrol etmelidir.
. Makinenin bakim ve onarim ¢alismalari i¢in gegici olarak guvenlik

dlzenekleri olmadan calistiriimasi gerekiyorsa, girise kapatilan alanda
kimse olmamalidir.

Gulvenlik dizeneklerindeki arizalarda hemen yetkiliye (vardiya sefi, usta vs.) haber
verilmelidir.

Makine su guvenlik dizeneklerine sahiptir:

. Mekanik koruma ve kapaklar
. ACIL DURDURMA butonu
. ana salter Gizerinden tesis edilmis olabilir
. makinenin montaj durumuna goére kullaniimamis olabilir
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2.10 Isgleticinin yiikiimliiliikleri

2.10.1 Genel gereklilikler

Makine, éngdrulen kullanim ve beklenen yikler icin yeterli olacak sekilde
cahstinimahdir. Makine ilk kez isletime alinmadan énce ve bakim ya da yapisal
degisikliklerden sonra bir uzman tarafindan kontrol edilmelidir.

2.10.2 Kullanma kilavuzu

Kullanma kilavuzu tesisin ayrilmaz bir pargasidir. iletici, makinede ve makine ile
¢alisan herkesin bu kullanma kilavuzunu okumasini saglamalidir. Kullanma
kilavuzu, makinenin bulundugu yerde her zaman ulasilabilir bir noktada
saklanmalidir.

Uriinle birlikte verilen dokiimanlara uyulmamasi sonucu olusan hasarlarda MTF
Technik hi¢bir sorumluluk Gstlenmeyecektir.

isletici, bu kullanma kilavuzunu gegerli yerel mevzuata gore gerekli isletme
talimatlari ile tamamlamalidir. Asagida belirtilen kararlarin yani sira, denetim ve
bildirme yukumlullkleri ile ilgili bilgiler de bu kapsamda yer almaktadir. Burada
amag, is organizasyonu, is suregleri ve gorevli personel ile ilgili sirkete 6zgi
durumlarin dikkate alinmasidir.

2.10.3 Bolgede gecerli yasal mevzuat

Makinenin kurulum yerinde gecerli olan baglayici yasalara, kararnamelere,
tuzuklere, Ulkenin kazadan korunma mevzuatina, sirketin kendi ¢calisma, isletme ve
glvenlik kurallarina uyulmasindan igletici bizzat sorumludur.

Gegerli yerel yasalar ve kurallar su hususlari icermektedir:

. Personelin guvenligi (kazadan korunma kurallarr)

. is gereclerinin glvenligi (koruyucu ekipman ve bakim)
. Uriin ve malzeme bertarafi (atik yasasi)

. Temizlik (temizlik malzemeleri ve bertaraf)

. Cevre koruma kisitlamalari

isletici, su kontrollerin yapiimasini saglamalidir:

. Makinenin isletim guvenligi agisindan kontrolu
. Guvenlik duzeneklerinin fonksiyon kontroli
. Bakim planinda 6ngoérilen tim kontroller
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2.10.4 Personel i¢in gerekli sartlar

isletici tarafindan su sartlar yerine getirilmelidir:

. Yalnizca temel is guvenligi kurallarini bilen ve makinenin kullanimi ile ilgili
oryantasyon almis olan egitimli personel gérevlendiriimelidir

. Personel igin yasal yas sinirina uyulmalidir

. Makine yalnizca igleticinin goérevlendirildigi personel tarafindan ¢alistiriimali,
bakima alinmali ve onariimalidir

. Belirsizliklerin yasanmamasi i¢in personelin yetki sahasi, sorumluluklari ve
denetimi isletici tarafindan net bir sekilde tanimlanmali ve diizenlenmelidir

. Yetkili olmayanlarin tesisin bulundugu alana girmesi yasaktir

. Denetleme ve bildirim yakumlaldkleri ile sirkete 6zgl hususlar dikkate
alinmalidir

. Acil durumda izlenecek prosedr agiklanmalidir. Ayrica ilkyardim

onlemlerinin ve orada bulunan kurtarma diizeneklerinin de bilinmesi
gerekmektedir

. Tehlikeli maddelerin nasil kullanilacagi agiklanmaldir

BILGI

isletici veya isleticinin yetki verdigi personel, kazasiz bir igletimden sorumludur.
Personel gerekli bilgilere sahip degilse, egitim ve oryantasyon verilmelidir.

2.10.5 Tadilatlar ve yetkili olmayan kisiler tarafindan yapilan degisiklikler

2.10.6 Kontrol

Makinede yapilan her tir tadilat veya ilave, isletici tarafindan énemli bir degisiklige
yol acip agmadigi konusunda kontrol edilmelidir. Blyik bir degisiklige yol agiyorsa,
diizenlenen CE uygunluk beyani gecerliligini yitirecek ve igletici yasalar nezdinde
makinenin Ureticisi halinde gelecektir. Bu hususta liitfen 2006/42/AT sayili makine
direktifine (EWR, Isvigre ve Tiirkiye), makine yénetmeligine (9. ProdSV, Aimanya)
ve gerekli diger ulusal yasa ve direktiflere dikkat edin.

Taslyici pargalarda kaynak yapilmasi yasaktir.

isletici ancak bilirkisi kontroliinden sonra makineyi isletime alabilir. Bu kural ilk kez
isletime alma, bakim ve yapisal degisiklikler i¢in gecerlidir.

isletici, kendi belirledigi veya o bélgede gegerli kurallar dogrultusunda tesisin
dlzenli araliklarla bir uzman tarafindan isletim guvenligi agisindan kontrol
edilmesini saglamalidir. Sonuglar bir kontrol tutanagina islenmelidir.
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2.10.7 Temizlik, bakim ve koruma

isletici, makinenin ve giivenlik diizeneklerinin isler durumda tutulmasindan
sorumludur. Ayarlama ve guvenlik dizeneklerinin diizgin ¢alisip ¢galismadigi
kontrol edilmelidir.

Bakim, koruma ve onarim ¢alismalari yalnizca uzmanlik egitimi almis personel
tarafindan yapiimaldir.

Bakim ve koruma, kullanma kilavuzunda acgiklanmistir.

2.10.8 Oryantasyon egitimi

isletici, personeli kazalardan ve saglik risklerinden korumali ve ise baslamadan
once oryantasyon egitimi almalarini saglamalidir.

BILGI

> Oryantasyon egitimi belirli araliklarla
(en az yilda bir kez) tekrarlanmalidir.

. Personel kullanma kilavuzunu okumalidir
. Personel oryantasyon egitimine katiimalidir
. Personel, igerigi bildigini imza vererek onaylamaldir
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2.11 Personelin niteligi

Makinede yapilacak c¢alismalar, sadece mevcut kurallar ve yasal diizenlemeler dogrultusunda kalifiye ve
oryantasyon almis personel tarafindan gergeklestiriimelidir. Su hususlar yerine getiriimelidir:

. Personel, s6z konusu uzmanlik alaninda 6zel bilgiye ve deneyime sahip olmalidir. Bu husus 6zellikle
tesisin elektrikli, mekanik, hidrolik ve pnédmatik diizeneklerinde yapilacak onarim ¢alismalari igin

gecerlidir.
. Personel gecerli yonetmelikleri, standartlari, kazadan korunma mevzuatini ve igletme sartlarini
bilmelidir.
. Personel, guvenlikten sorumlu kisiler tarafindan s6z konusu isi yapmak igin yetkilendiriimis olmalidir.
. Personel, olasi tehlikeleri fark edebilecek ve 6nleyebilecek durumda olmalidir.

Gerekli personel nitelikleri, kullanim yerine goére farkli yasal sartlara tabi olabilir. igletici gegerli yasalara
uygunlugu saglamalidir. Yasal bir diizenleme yoksa, asagidaki listede izin verilen personel ve sahip olmalari
gereken nitelikler tanimlanmistir.

Kisiler

Yk nakliyesi igin
uzman personel

Uzman personel
(mekaniker)

Uzman personel
(elektrik teknisyeni)

Uzman personel
(operator ve
kurulumcu)

Uzman personel (atik
bertaraf sorumlusu)

Uzman personel
(guvenlik uzmani)

Ziyaretci

Tab. 3: Personelin niteligi

Faaliyet

Tesisin
kaldiriimasi/indirilmesi
ve taginmasi

Su isler esnasinda
yapilacak mekanik
calismalar: Kurulum,
isletime alma, ariza
giderme, bakim
galismalari ve
isletimden gikarma

Elektroteknik
calismalar

Tesisin kurulumu ve
isletimi

Tesisin usuliine uygun
sekilde bertaraf
edilmesi

Gegerli guvenlik
mevzuatinin
uygulanmasi

Tesise giris

D En az 3 yillik mesleki deneyim

Nitelik

Asili yukler ve yiuk emniyeti ile
ilgili kanitlanabilir deneyim

Endustriyel mekanikerlik veya
esdeger mesleki egitim (sirket
icinde ve/veya disinda alinmis
egitim) D

Elektroteknik alaninda veya
esdeger mesleki egitim (sirket
icinde ve/veya disinda alinmis
egitim)

isletici tarafindan kullanma
kilavuzu dogrultusunda egitim
verilmis Kigi

Kullanim yerinde gecerli olan
atik bertaraf ydonetmeliginin
bilinmesi

Kullanim yerinde gecerli olan

guvenlik yénetmeliginin bilinmesi

Uzman personel tarafindan
guvenlik amaciyla yénlendirilen
kisi

Yasam evresi

Tasima, montaj,
sokme

Kurulum, isletime
alma, ariza giderme,
bakim calismalari,
isletimden ¢ikarma,
sbkme

Kurulum, isletime
alma, ariza giderme,
bakim calismalari,
isletimden cikarma,
sokme

isletime alma,
isletim, ariza giderme

isletimden ¢ikarma,
sokme, bertaraf

Tamu
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2.12 Personel icin givenlik bilgileri

Su tir her galisma seklinden kaginiimaldir:

. Kullanici veya Ugulncu sahislar igin yaralanma ve 6lim tehlikesine yol agan.

. Makine veya baska maddi varliklar igin risk olusturan.

. Makinenin glvenligini ve isleyisini olumsuz etkileyen.

. Verilen guvenlik bilgilerinin ihlaline yol agan.

Ayrica:

. Makine isletimdeyken makinede herhangi bir ¢galisma yapilmamalidir.

. Elektrik gerilimi tagsiyan makine pargalarinda herhangi bir calisma

yapilmamalidir.
. Makinede calisirken her zaman kisisel koruyucu ekipman kullaniimalidir.

Devre disi birakilan glivenlik diizenekleri nedeniyle yaralanma tehlikesi mevcuttur.
Prensip olarak higbir glivenlik dizenegini sdkmeyin veya devre disi birakmayin.

. Glvenlik dizeneklerinin dizgln galisip galismadigini her giin kontrol edin.

. Guvenlik dizeneklerindeki arizalari ve sorunlari hemen isleticiye bildirin.

. Kapaklari (6rn. kaplamalar, blendajlar, muhafaza) igletim esnasinda kapali
tutun.

. Kimyasal kullandiginizda, ureticinin glivenlik foylerine ve atik bertaraf
bilgilerine dikkat edin ve tim yerel glivenlik sartlarina uyun.

. Koruyucu giysi kullanin.

. Sadece bildiginiz, gérevlendirildiginiz ve ¢alisma sahaniza dahil olan
galismalari yapin.

. isletim maddeleri (6rn. yaglar, gresler ve baska kimyasallar) ile galisirken,

s6z konusu drtinun Uretici bilgilerine ve giivenlik bilgilerine dikkat edin.

Makinenin usuliine uygun sekilde kullaniimamasi durumunda maddi hasar riski
bulunmaktadir.

. Sayet varsa, ek parcalarin ve ilave donanimlarin agiklamalarina dikkat edin.
Bkz. Uretici dokiimanlari ve yabanci uUreticilerin dokimanlari.
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2.12.1 Tesisin kullanimi ve igletimi

TUm yapi pargalari, teknik agidan sorunsuz ve diizgun ¢aligir durumda
belirlenen kullanim amaci i¢in ¢aligtiriimahdir.

Makinenin glvenligini olumsuz etkileyen her isletim seklinden kaginiimaldir.
Operatotr, yetkili oimayan kigilerin makinede ¢alisamamasini saglamalidir.
Makine ile insan taginmamalidir.

Makinenin operatdri makineyi ¢alistirmadan énce, makinenin ¢calismaya
baslamasinin kimseyi tehlikeye sokmayacagindan emin olmalidir.

isletim esnasinda tiim tehlikeli bélge gdzetim altinda tutulmali ve kimsenin
fark edilmeden giremeyecegi sekilde emniyet altina alinmaldir.

Makine yalnizca tim koruyucu dizenekler ve givenlik diizenekleri
mevcutken ve isler durumdayken c¢alistiriimahdir.

Operatér uygun talimatlar ve kontrollerle makinenin tzerindeki ve
gevresindeki ¢galisma alaninin her zaman temiz ve dizenli olmasini
saglamalidir.

Yangin séndurlculerin yeri ve kullanim sekli, kullanim personeline
gosterilmelidir. Yangin alarm ve séndlirme olanaklarina dikkat edilmelidir.
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2.12.2 Kisisel koruyucu ekipman

2.13 Tasima ve montaj

Kisisel koruyucu ekipmanin kullaniimamasi agdir yaralanma veya 6lime yol agabilir.

Makinedeki tim galismalarda isletme tarafindan 6ngérilen koruyucu
ekipmanlar - érn. kulak koruyucusu, koruyucu gozlik, koruyucu ayakkabil,
baret, koruyucu giysi, koruyucu eldiven, koruyucu maske - kullaniimalidir.

®@O0®00O

Uzun, agik sagla, bol giysiler veya takilarla ¢galismak yasaktir. Hareketli
pargalar tarafindan kapilma ve iceri cekilme sonucu yaralanma tehlikesi
mevcuttur.

Yetkisi olmayan kisilerin tehlikeli bélgede bulunmadiklarindan emin olun.

Gerekli kalifikasyona ve egitime sahip olmadiklari isleri yapan kisiler igin ylksek
yaralanma tehlikesi mevcuttur. Yikleri baglamak/kaldirmak ve ving sirtctlerine
talimat vermek igin yalnizca uygun egitime sahip kisiler gérevlendirilmelidir.
Ozellikle kazadan korunma kurallarina dikkat edilmelidir.

Teslimat sonrasinda fark edilen hasarlari hemen nakliye sirketine ve MTF
Technik'e yazil olarak bildirin. Gerekiyorsa igletime almayin.

Tasimak igin sadece yeterli tagsima kapasitesine sahip olan, uygun ve teknik
acidan sorunsuz kaldirma, tagima, yik baglama ve kaldirma ekipmanlari
kullanin.

Makineyi ve tesis parcalarini sadece bunun i¢in 6ngérilen kaldirma
noktalarindan kaldirin.

Orn. tagima halkalari gibi tim kaldirma noktalarini kullanmadan énce kontrol
edin. Bu, 6zellikle uzun bir galisma suresinin ardindan makinenin taginmasi
icin gecerlidir. Makinenin teslim edildigi halindeki gibi olmayan kaldirma
noktalari kullaniimamalidir.

Makinede kaynaklama, yakma veya delme yoluyla baska kaldirma noktalari
olusturulmamalidir. Kaynak dikiginin, yanigin veya deligin yaratacagi ¢entik
etkisi catlamalara yol acabilir.

Higcbir zaman asili yukun altinda ¢alismayin veya durmayin. Asagi disen
yuk nedeniyle 6lim tehlikesi mevcuttur.

Tesis parcalarini veya blyuk yapi gruplarini degisim sirasinda kaldirma
gereclerine dzenle sabitleyin ve emniyete alin.

Talimat verecek kigi, operatérin goéris alaninda durmali veya sirekli sesli
iletisim halinde olmalidir.

Tasima islemi igin tesis pargalarinin sékiilmesi gerekiyorsa, sokiilen pargalar
tesis isletime alinmadan 6nce tekrar dikkatlice monte edilmeli ve
sabitlenmelidir.
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2.14 Givenlik kontrolleri

Gerekli kalifikasyona ve egitime sahip olmadiklari isleri yapan kisiler igin yliksek
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

. Makinenin isletime alinmasi, sadece bu konuya vakif olan, tehlikeler
hakkinda bilgisi bulunan ve gerekli nitelikleri tagiyan kigiler tarafindan
yapilmalidir.

. isletime almadan énce tim givenlik sartlarini yerine getirin.

isletime alma sirasinda yapilacak giivenlik kontrolleri:

. Koruyucu iletken sisteminin kesintisiz olarak baglanmasi

. Fonksiyon kontroll (6rn. koruyucu kapaklar gibi gtivenlik diizeneklerinin
kontroli)

. izolasyon kontroli

. Gerilim kontroli

. Bakiye gerilimlere karsi koruma

. Elektrik tesisatinin fonksiyonlari, 6zellikle glivenlik ve koruyucu énlemler ile
ilgili olanlar.

2.15 Belirli tehlikeler ve bakiye riskler ile ilgili bilgiler

Burada yer alan bilgiler, belirli tehlike tirleri icin temel giivenlik bilgileri olarak
gorilmelidir. Bu temel glivenlik bilgilerine, makinede yapilan her galismada dikkat
edilmelidir.

Boylece saglik riskleri ve tehlikeli durumlar énlenebilir. Ozel giivenlik bilgileri ve
uyarilar, ilgili bélimlerde yer almaktadir ve bunlara da uyulmalidir.

Bakiye riskler, bir risk degerlendirmesi ile belirlenir. Makine ile ve makinede ¢aligan
herkes bu bakiye riskleri bilmelidir. ilgili kisilerin mesleki vasiflari dikkate alinarak
sirket iginde bir oryantasyon egitimi dizenlenmelidir. Bakiye risklerin kaza veya
hasara yol agmasini dnleyecek talimatlara uyulmalidir.

2.15.1 Egitimsiz personelden kaynaklanan tehlikeler

Deneyimsiz ve vasifsiz personel hem kendisi, hem de baskalari i¢in tehlike yaratir.

. Calismalar yalnizca kendisine verilen isi yapmak icin deneyimi olan ve
tehlikeler hakkinda bilgilendirme yapilmis kigiler tarafindan
gerceklestiriimelidir.

. Personelin Griinin yasam evreleri igin yetki ve sorumluluklari net olarak
belirlenmelidir.

. Sadece yeterli egitime ve yetkiye sahip olan personel gorevilendiriimelidir.
Gereken vasiflar, personel igin gerekli sartlarda agiklanmistir.

. Egitim alan personel, deneyimli bir uzmanin surekli gdzetimi altinda

makinede c¢alisabilir.
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2.15.2 Elektrikten kaynaklanan tehlikeler

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur. Agir yaralanma veya
Olime yol acgabilir. Ayrica ¢alisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler
yapabilir.

Elektrik tesisatinda ve elektrikli ekipmanlarda yapilacak galismalar yalnizca
bir elektrik teknisyeni tarafindan elektroteknik kurallara uygun olarak
gerceklestiriimelidir. Elektrik sisteminde galismaya baslamadan énce:

- Makineye voltaj girisini kapatin.
— Tekrar agilmayacak sekilde emniyete alin.

- Motorlarin/tahriklerin, hareketli tesis pargalarinin durdugundan emin
olun.

- Calisma alanini kirmizi beyaz bir givenlik zinciri ile kordona alin ve bir
uyari levhasi ile isaretleyin.

- Voltaj tasiyip tasimadigini kontrol edin.

- Topraklayin ve kisa devre yapin.

- Voltaj altindaki komsu pargalarin Uzerini 6rtin.
Sadece voltaj izolasyonlu aletler kullanin.

Elektrik tesisatindaki hasarlara dikkat edin ve dizenli olarak kontrol edin.
Gevseyen kablo baglantilari ve sisen kablolardan kaynaklanan tehlike.
Sorunu hemen giderin.

Elektrik panolarini her zaman kapali tutun. Sadece yetkili personelin
erisimine izin verin.

Voltaj ileten parcalar lizerinde ¢alisirken, acil durumda ACIL DURDURMA
salterini veya voltaj girisini kesmek lzere ana salteri devreye almasi igin
ikinci bir kigiyi gérevlendirin. Enerji beslemesinde ariza olustuysa, makineyi
hemen kapatin.

2.15.3 Pnomatik enerjiden kaynaklanan tehlikeler

Basing altindaki pndmatik bilesenleri, agir yaralanmalara veya élime yol acabilir.

Pnématik makinelerde yalnizca pndmatik konusunda 6zel bilgi ve deneyime
sahip olan personel galisabilir.

Onarim galismalarina baslamadan 6nce, agilacak sistem bolimlerini ve
basing hatlarini (basingli hava) basingsiz hale getirin. Hava hatlarini basing
altindayken agmayin veya basing varken vidali baglantilari sikmayin.
Firlayan parcalar nedeniyle yaralanma tehlikesi mevcuttur.

Basingli hava hatlarini usuliine uygun sekilde déseyin ve monte edin.
Baglantilari karistirmayin. Boru hatlarinin uzunlugu, kalitesi ve armaturler
istenen gartlara uygun olmalidir.

Sizinti nedeniyle yaralanma ve yangin tehlikesi mevcuttur. Tim hatlari,
hortumlari ve vidali baglantilari dizenli olarak sizinti ve gorinir hasar
kontroliinden gecirin. Hasarlari derhal giderin.

Hava hatlarini temizledikten sonra sizdirmazlik, gevseyen baglantilar,
asinmalar ve hasar agisindan kontrol edin. Tespit edilen sorunlari hemen
giderin.

23



Guvenlik

MTF

AW Technik

2.15.4 Sicak noktalardan kaynaklanan tehlikeler

Makinenin pargalarinda ve motorlarda yiksek yuzey sicakliklari nedeniyle yanma
tehlikesi mevcuttur.

Sicak pargalar ile aranizda givenlik mesafesi birakin.

Makinenin sicak noktalarinda veya bu noktalarin yakininda galisirken:

Uygun koruyucu giysi kullanin.
Gerekiyorsa tesis pargalarini kapatin.
Parcalarin sogumasini bekleyin.

2.15.5 Kimyasal maddeler ile ¢caligsirken s6z konusu olan tehlikeler

Yaglar, gresler ve bagka yardimci maddeler ile temas edilmesi, kimyasal
reaksiyonlara yol acabilir.

Kimyasal maddeler ile galigirken, gegerli kurallara ve Ureticinin gtivenlik
foyune dikkat edin ve bunlara uyun.

GoOze veya cilde temas etmesi halinde ilgili bolge hemen bol su ile
yikanmalidir. Uygun diizenekler (6rn. goz yikama bardagi) ¢alisma alaninin
yakininda hazir bulundurulmalidir.

2.15.6 Hareketli parcalardan kaynaklanan tehlikeler

Serbestge erisilebilen hareketli makine pargalari, agir yaralanmalar veya élime yol
acabilecek tehlike odaklari olusturur. Hareketli parcalar tarafindan kapilma ve igeri
¢cekilme sonucu ezilme ve yaralanma tehlikesi mevcuttur.

Tehlikeli bolgenin diger calisma alanindan mekéansal olarak ayriimasi mimkun
degilse, devamdaki glivenlik 6nlemlerine uyulmalidir.

Hareketli parcalar ile aranizda givenlik mesafesi birakin.
Dar giysiler kullanin.

Yuzik, kolye veya bagka takilar takmayin.

Saginiz uzunsa, sag filesi kullanin.

Koruma, bakim ve onarim ¢alismalarini ancak makine durduktan sonra
yapin. Gerekiyorsa tesis parcalarindaki basinci bosaltin.
Makine pargalarinin istemsizce hareket etmesini 6nlemek icin, makineyi

veya tesis parcalarini tekrar aciimayacak sekilde emniyete alin. Calisma
alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.
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2.15.7 Ortam sartlarindan kaynaklanan tehlikeler

Yetersiz aydinlatma
Yetersiz aydinlatma nedeniyle goris sartlarinin kétl olmasi, kaza riskini artirir.
. TUm galismalari sadece yeterli aydinlatma ile yapin.

Yetersiz erigim

Calisma alanina erisimin yetersiz ve/veya glivensiz olmasi, érn. digme gibi kaza
riskini artirir.

. Tehlikeli bolgelere girisi uygun dnlemler ile emniyet altina alin.

Guralta yaka

Calisma alaninda olusabilecek girtilti seviyesi, kaza riskini artirabilir ve personelin
saghgina zarar verebilir.

. Gurdlth seviyesinin yliksek oldugu ¢alismalarda etkili bir kulak koruyucu
kullanin.

. Tehlikeli bolgede sadece gereken sire boyunca kalin.

Kirlenme

isletim esnasinda, personelin kaymasina ve yaralanmasina yol acabilecek kirler

olusur.

. TUm galismalarda kisisel koruyucu ekipman, 6zellikle de glvenlik
ayakkabilari kullanin.

. Olugan kiri hemen temizleyin

2.15.8 Dogaigin tehlike
Yaglar ve gresler gibi igletim maddeleri, topraga ve icme suyuna zarar verebilecek
zehirli maddeler icerir. Igletim maddeleri dogaya salinmamalidir.
. Yaglar ve gresleri usuliine uygun sekilde bertaraf edin.

Atik bertarafi ile ilgili yarurlkteki yerel yénetmeliklere uyun.

. Bertaraf islemi, bir atik bertaraf kurulusu araciligiyla yapiimalidir.
. Maddelerin gtivenlik foylerine ve Uretici bilgilerine dikkat edin.

. Ek olarak, tedarik¢i dokiimanlarindaki bilgilere dikkat edin.
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2.16 Yedek pargalar ve aginmaya tabi pargalar

Bakim, koruma ve onarim galismalari sirasinda isletici, Ureticinin belirledigi teknik
sartlara uygun yedek parcalar kullanmaya dikkat etmelidir. Bu, orijinal yedek
pargalarda her zaman saglanmaktadir.

MTF Technik tarafindan génderilmeyen yedek ve asinmaya tabi parcalar kontrol
edilmemis ve onaylanmamistir. Bu tlr parcalarin monte edilmesi veya kullaniimasi,
bazi durumlarda makinenin yapisal 6zelliklerini olumsuz etkileyebilir ve gtivenlik
agisindan risk olusturabilir.

Orijinal olmayan pargalarin ve aksesuarlarin kullaniimasi sonucu olugan hasarlarda
MTF Technik higbir sorumluluk tstlenmeyecektir.

. Sadece MTF Technik tarafindan génderilen orijinal pargalari veya
aksesuarlari kullanin.
. En dnemli yedek ve asinmaya tabi pargalari stoklamanizi tavsiye ederiz.

2.17 Acil durumda izlenecek prosedur

B

Yaralanma ve 8lim tehlikesinde makine veya makine parcalari ACiIL DURDURMA
butonuna (ana salter Gizerinden de tesis edilmis olabilir) basilarak durdurulabilir.

BILGI

Ayri bir ACIL DURDURMA butonu ve ana salter varsa:

. ACIL DURDURMA butonuna sadece insanlarin veya makinenin
glvenligi acisindan tehlike olustugunda basiimalidir.

. ACIL DURDURMA butonu makineyi normal sekilde kapatmak igin
kullaniimamalhdir.

. ACIL DURDURMA butonu makinenin elektrik beslemesine baglantisini
kesmez.

Acil kapama sonrasinda, acil durumun nedenini belirlemek ve gidermek tzere
hemen yetkili personel cagriimalidir.

Makinenin acil kapanisi ile prosesin otomatik fonksiyon akisi kesintiye ugrar.
Makine ancak acil kapaniga yol agcan neden giderildikten sonra tekrar
cahstirnimahdir.

ilgili tesis bolimiinii tekrar baglatmak igin su sekilde hareket edin:

. Tehlikeyi veya arizayi ortadan kaldirin.

. Daha énce basilan ACIL DURDURMA butonunun kilidini ¢dziin.
. Gerekiyorsa ariza mesajini kumandadan onaylayin.

. Makine igletimini baslatin.
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2.18 Arniza durumunda davranis sekli

Makinedeki arizalarin bazilari, sizin bulabileceginiz ve giderebileceginiz basit
hatalardan kaynaklanabilir.

Bir tehlike tehdit ediyorsa hemen ACIL DURDURMA butonuna (ana salter
Uzerinden de tesis edilmis olabilir) basin.

Makineyi kapatin ve tekrar agilmayacak sekilde emniyete alin. Makine,
normalden farkli galisma davraniglar sergilediginde de kapatiimalidir. Bunlar
orn. séyle olabilir:

— sira disi sesler, titresimler, kokular
- hatali davranis ve hatali gostergeler
- yukselen sicakliklar

TUm ariza giderme galismalari yalnizca makine voltaj altinda degilken uygun
egitime sahip uzman personel tarafindan yapiimaldir.

Olusan arizayi gideremiyorsaniz, MTF Technik servisi ile baglanti kurun.
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3 Teknik veriler

3.1

Teknik veriler

Ozellik

Genel teknik veriler

Uriin adi

Siparis onay no. / poz.

Ayristirma uzunlugu

Firlatma yoéni

Helezon silindiri ana gévde malzemesi

Enerji beslemesi

Elektrik baglanti verileri

Tahrik motoru

Elektrik baglanti verileri

Guraltd emisyonu

Calisma alanina 6zgi emisyon degeri

isletim kosullari

Ortam sartlan
isletim sahasi

Havadaki nem orani
Deniz seviyesinden kurulum yuksekligi
Koruma sinifi

Titresim

Olculer

Tab. 4: Teknik veriler

Deger

Uriine ait siparis onayindaki teknik
verilere bakiniz!

Uriine ait siparis onayindaki teknik
verilere bakiniz!

Uriine ait siparis onayindaki teknik
verilere bakiniz!

Cihazin kendisi 6nemli bir emisyon
yaratmamaktadir, misteriye 6zgu
ayristirma malzemesine goére yapilacak
tehlike degerlendirmesi gercevesinde
tekrar belirlenmelidir.

Nominal gui¢ ile normal igletim

0ila +40°C

%5 - 85

Maks. 1000 m

IP54

Uygulanmaz (2006/42/AT MRL)

Uriine ait siparis onayindaki teknik
verilere bakiniz!
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3.1.1 Tip levhasi

Tip levhasi, normalde tahrikin yakininda yer alir ve makine modeli bilgilerini ve
teknik ayrintilari igerir. Tip levhasini kesinlikle CIKARMAYIN.

©Typ GL HM 140 SONDER
M'I'F on. oo 1 C €
®

Technk 3Rl 2000 8 50  [5)

MTF Technik Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG = StadionstraBe 8 = 51702 Bergneustadt
el: +49 (0)2261 9431-0 = Fax +49(0)2261 9431-31 = info@mtf-technik.de = www. mtf-technik.de

Res. 1: Tip levhasi (6rnek)

No. Aciklama
Tip tanimi
Seri no.
Uretim yili
Elektrik baglanti gerilimi [V]
Elektrik baglanti frekansi [Hz]
CE uygunluk isareti (sadece CE uygunlugu varsa)
MTF Technik logosu
8 MTF Technik iletisim Bilgileri
Tab. 5: Tip levhasi agiklamalari

N o o0k~ WODN P
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4 Yapisi ve isleyisi

4.1 Kisa acgiklama

Helezon ayirici, ayristirilacak malzemeyi geometrik élgulerinin yardimiyla ayristirir
(¢cogunlukla Uretim esnasinda yigin malzeme). Buyuk parcgalar (resimdeki kirmizi
ok) yandan atilir. Kiigiik pargalar (yesil ok) ayarlanan bosluktan helezon silindirinin
altina kayar. Helezonun yana dogru tasima hareketi (beyaz ok), vida seklinde
yerlestirilmis yollar bulunan silindirin dénmesi ile elde edilir (sari ok).

Talebe gore helezon ayristirici sola veya saga dogru firlatacak sekilde
tasarlanabilir, ayni gorinti tersine gevrilecektir. Bu kilavuzda 6rnek olarak firlatma

yoni sol olarak belirlenmigtir.

Res. 2: isleyis prensibi ve parga akis yon, firlatma yoéni sol
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4.2  Genel bakis

et
e —

LLL]

LS

Res. 3: Helezon ayirici genel gérinimu

Pozisyon

Tanim

Kumanda

Ana salter

Hiz regulatéri

Helezon silindiri

Kaydirma saci

Siyiric

N oo~ [W|IDN|PFP

Ayristirma boslugu (ayarlanabilir)

31



MTF

Yapisi ve igleyisi A Technik

4.3 Fonksiyon agiklamasi

4.3.1 Genel bakis resimleri

Res. 4: Onden genel goriinim

Pozisyon Tanim

Ana salter

Helezon silindiri

Tahliye saci

Siyirici (opsiyonel)

Ayristirma boslugu ayari i¢in tirtilli somun

Ol |~ |DN

Harici baslatma-durdurma sinyali i¢in baglanti olanagi
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Res. 5: Girig tarafinin genel gérinimu

Pozisyon Tanim

3 Hiz regullatoru

Res. 6: Ayristirma boslugu ile yandan gérinum

Pozisyon Tanim
7 Ayristirma boslugu (ayarlanabilir)
8 Ayristirma boslugu ayari igin tirtilli somun
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Res. 7: Kumanda unitesi (solda giris tarafinin 6nden gorinimu, sagda ¢ikis tarafinin arkadan goriinim{)

Pozisyon Tanim

2 Ana salter

3 Hiz regulatoru

9 Harici baslatma-durdurma sinyali i¢cin baglanti olanag
10 Elektrik sebeke bagdlantisi

11 Motor baglantisi
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4.3.2

isleyis sekli

Helezon ayirici ana hatlariyla tahliye sacindan ve Ustiine monte edilmis helezon
silindirinden meydana gelmektedir.

Tahliye sacinin Ust kenarina ayristirilacak malzeme doldurulur. Bu iglem 6rnegin
dogrudan bir Uretim makinesinden, bir konveydr bandindan veya elle yapilabilir.
Ayristirilacak malzeme helezon silindirine dogru kayar.

Helezon silindirinin iginde, entegre elektronige sahip bir tambur motoru
bulunmaktadir. Bu, motoru asir1 yik ve asiri isinmadan korur.

ikaz - Parcalar zarar gorebilir!
Motorun dénus yénine dikkat edin!

Tambur motoru yalnizca bir dénis ydniine dogru ¢alistiriimaldir, bu yén 6n
montaji MTF tarafindan yapilan helezon ayiricilarda dogru olarak ayarlanmistir.
Helezon silindirindeki yollar motor agikken ¢ikarma yéniine dogru hareket ediyorsa,
donus yénu dogrudur.

Bu konuda daha fazla bilgi icin bkz. Bélim — isletime alma.

Helezon silindirinin ve Gzerine monte edilmis vida bigimindeki yollarin donmesi ile
malzeme yana dogru tasinir. Bdylece, helezon silindiri ile tahliye sacinin arasindan
sigmayan blyUk parcalar yana sevk edilir ve helezon ayristiricidan disari atilir.
Ayristirma bosluguna sigan kuguk parcalar ise helezon ayiricinin 6n tarafindaki
¢ikisa kayar ve oradan asagi duser.

Ayristirma boslugunun (helezon silindiri ile tahliye saci arasinda) ayarlanabilmesi
icin, silindir ekseninin yuvasi yukseklik ayarlidir. Digli gubuklar ve tirtilli somunlar
Uzerinden helezon silindiri ylkseltilebilir ve algaltilabilir.

Bu konuda daha fazla bilgi icin bkz. Bélim — isletime alma.

Opsiyonel olarak, polyester malzemeden bir siyirici sunulmaktadir. Bu parga,
helezon silindirinin st kismina takilir ve ayristirilacak malzemenin istenmeden
atlama yapmasini engeller. Siyiricinin egimi ve helezon silindirine mesafesi
ayarlanabilir.

Bu konuda daha fazla bilgi igin bkz. Bélim — isletime alma.

35



MTF

Yapisi ve igleyisi M Technik

4.4  Baglantilar
4.4.1 Elektrik baglantisi

Teslimatin igindeki tim bilesenler, MTF Technik tarafindan yapilan ilk montajda
usulline uygun sekilde baglanmistir.

Makinenin gerilim beslemesi icin elektrik fisini (Schuko fis) uygun bir prize takin.

BILGI
> . Sebeke gerilimi: 230V AC (+%15), 50-60Hz
. Gerilim beslemesi

diizgin bir topraklamaya sahip olmalidir!

Harici baslatma-durdurma sinyali igin baglanti girisinde bir soket yer alir. Teslimat

sirasinda bu soket bir konnektér képristine sahiptir. Bu képrl, kumanda dnitesinin
3. ve 4. pini arasinda potansiyelsiz baglanti olusturur. Helezon ayirici harici sinyal

ile durdurulacak ve baslatilacaksa, bu soketi harici sinyal hattina baglayin.

BILGI
> . Motor igin baslama izni: 3. ve 4. pin arasindaki potansiyelsiz baglanti
kapali olmalidir.
. Motor icin durdurma sinyali: 3. ve 4. pin arasindaki potansiyelsiz

baglanti acik olmalidir.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma

veya 6lume yol acabilir.

. Bu makinenin elektrik bilesenlerinde yapilacak tim ¢alismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egitimi almis
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gerceklestiriimelidir.

. Makineyi bakim ve onarim c¢alismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar acilmayacak sekilde emniyete alin.
. Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

36



MTF

AW Technik Yapisi ve igleyisi

4.5 Gostergeler ve kumanda elemanlari
45.1 Ana salter

Ana salter, kumanda Unitesinin arka tarafindadir. Ana salter tizerinden tim
makineye elektrik girisi kesilebilir.

' ikaz - Parcalar zarar gorebilir!
Gug¢ kaynaginda hasar
L Sebeke geriliminin sik sik agilip kapatiimasi, gli¢ kaynaginda tahribata yol acabilir.

Bu tlr bir durumdan kaynaklanan hasar, Ureticinin garanti kapsaminda yer almaz.

45.2 Hiz regilatorii

Arka tarafta (ayristirilacak malzeme doldurma tarafi), hiz ayari igin bir gevirmeli
digme yer alir.

BILGI

} . Helezon silindirinin devir hizi
15 kademede 15 dev/dak'dan 92 dev/dak'a kadar ayarlanabilir.

Devir hizi su sekilde degistirilir:
. Devir hizini yikseltmek icin: Regilatori saat yoniine dogru cevirin
. Devir hizini disirmek igin: Regulatori saat yoniiniin tersine dogru cevirin
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4.6 Isletim tiirleri

4.6.1 Normaligletim

Makine, agik oldugunda otomatik olarak "normal isletim" modunu uygular. Normal
isletimde farkh helezon devir hizlari segilebilir.

4.7 Aksesuarlar ve aletler

47.1 Aksesuarlar

Helezon ayiricinizda siyirici yoksa, opsiyonel aksesuar olarak satin alinabilir.
Bunun i¢in parca numaralarini "Yedek pargalar" bélimunde bulabilirsiniz.

4.7.2 Aletler

Helezon ayiricinin isletime alinmasi ve bakimi igin su alet gereklidir:
. Opsiyonel siyiriciyl hizalamak i¢in vida anahtari takimi.
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5 Ambalaj ve tagsima

5.1 Guvenlik

Tum galismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel (bkz.
Guvenlik bolimd) tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimahdir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gegerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

Kalifiye olmayan personel tarafindan ve uygun olmayan / hasarl kaldirma
geregleri, baglama ve tasima malzemeleri ile yapilan tasima igleminde yaralanma
ve maddi hasar tehlikesi bulunmaktadir. Bu nedenle, tasima iglemi igin
gorevlendirilen kigiler dizenli olarak egitilmelidir.

Tasima sirasinda "Guvenlik" bolimuindeki giivenlik bilgilerine dikkat edin.

BILGI

> Tasima islemi, isletici tarafindan veya isleticinin gorevlendirdigi personel
tarafindan yapilr. Tesisin belirlenen noktaya taginmasi sirasinda daima gegerli
yerel yasalara ve kurallara uyulmalidir.

A TEHLIKE

Asil yiikler

Devrilen veya digen yukler agir yaralanmalara veya 6lime yol agabilir.

. Hicbir zaman asili yukin altina girmeyin.

. Yalnizca asili yikin toplam agirligina uygun olan, onaylanmis kaldirma
gerecleri ve baglama malzemeleri kullanin.

. Yukudn agirlik merkezine ve kaldirma noktalarina dikkat edin.

. Yalnizca teknik agidan sorunsuz durumda olan baglama/yik kaldirma
malzemeleri kullanin.

. Yukleri uygun tertibatlar ile emniyete alin.

. Tasima emniyetleri kullaniimigsa, bunlar ancak montaj tamamlandiginda
cikartiimalidir.

. Yukleme alanlarini yetkisi olmayan kisilerin giremeyecegi sekilde emniyet
altina alin.

. Yukleme alanlarinin yeterli aydinlatmaya sahip olmasina dikkat edin.

. Yukleri yalnizca gézetim altinda hareket ettirin.

. Calisma alanini terk ederken yik indirin.

Parcgalar arasinda uzuv ezilmesi
Tasima sirasinda asagi disen yukler uzuvlarda ezilmelere ve agir yaralanmalara

yol acabilir.

. Uygun tasima malzemeleri kullanin.

. Yukleri tasirken yeterli bir sekilde emniyete alin.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
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A ikaz

Tokezleme ve diigsme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan gerceve pargalari, tdkezleme ve disme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve Ozellikle alt sasi, ylirime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut ylriime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.

DIKKAT

Yanhs yiik tagsima nedeniyle maddi hasar

Yukleme veya bosaltma sirasinda yanhs davraniimasi, malzeme hasarina yol
acabilir.

. Uygun kaldirma geregleri kullanin.

. insan giicl ile taginacak agirlikta olmayan yiikleri takip sokerken uygun
duizenekler (6rn. halatlar veya palangalar) ile tutun.

. Halatlarin ve kaldirma kayislarinin keskin kenar ve késelerde asinmasini 6zel

yardimci malzemeler kullanarak énleyin - 6rn. yumusak malzemeden ara
katmanlar, koruyucu koésebentler, kése takozlari.

. Bilesenler ve bunlara ait ek pargalar, egimli bir sekilde ¢geken halatlar veya
zincirler nedeniyle baskiya maruz kalmamalidir.

. indirirken sert darbelerden kaginin.

. Yukleri prensip olarak yeterli tagsima kapasitesine sahip, diiz bir zemine
indirin.

40



MTF

AW Technik

Ambalaj ve tagima

5.2 Teslimatin kontrolii

Makinenin ve/veya bilesenlerin nakliye ambalajini gikartin.
Makinede nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin.

- Nakliye hasarlarini hemen sevkiyat belgelerinde belgeleyin ve nakliye
sirketine ve ureticiye yazili olarak bildirin.

- Daha fazla hasara karsi koruyun.
Teslimatin eksiksiz olup olmadigini irsaliyeye gore kontrol edin.

5.3 Bosaltma, igeri alma, indirme

1.

o g~ wN

5.4 Ambalajindan ¢gikarma

En az yukin toplam agirliginin iki kati tasima kapasitesine sahip olan uygun
bir kaldirma gereci kullanin.

Halatlarin ve zincirlerin hasarsiz duruma olup olmadiklarini kontrol edin.
Vinci taginacak malzemenin tam ortasina gelecek sekilde ayarlayin.
Halatlari bunun i¢in éngdrulen kaldirma noktalarina takin.

Tasinacak malzemeyi yavasca kaldirin ve gevresini gdzetim altinda tutun.

Tasinacak malzemeyi dogru konumda tutmak igin, gerekiyorsa ek kontrol
halatlari kullanin.

Tasinan malzemeyi yeterli tasima kapasitesine sahip olan, diz bir ylizeye
guvenli bir sekilde indirin.

DIKKAT

Dogaya zarar verme tehlikesi
Usullne uygun yapilmayan atik bertaraf islemi, dogaya zarar verir.

Atiklarin bertarafinda o bolgede gecerli yasal mevzuata ve kurallara dikkat
edin.

1.

Montajdan 6nce ambalaj malzemesini ¢ikartin.
Ambalaj malzemesini usuliine uygun sekilde bertaraf edin.
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6 Kurulum ve ilk igletime alma

6.1

6.2

Kurulum: Genel bilgi

Guvenlik

[

[

Kurulum, tiim tesisin Uretici tarafindan Ureticinin fabrikasindaki ilk montaji
esnasinda yaplilir. Tesis, 6n montaji yapiimis ve test isletimi basariyla
tamamlanmis olarak génderilmektedir. Ayarlanacak tim parametreler en iyi ayara
getirilmistir ve normal sartlar altinda bu ayarlarin degistiriimesi gerekmez.

BILGI

. Kurulum, teslimat sirasinda zaten tamamlanmistir.

Tim calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz
. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gegerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlarr)
. gecerli yerel yasalar ve kurallar
BILGI
. Hatali igletime almadan kaynaklanan hasarlarda Uretici higbir sorumluluk

Ustlenmeyecektir.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lim tehlikesi

Gerilim tasiyan parcalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma

veya 6lume yol acabilir.

. Bu makinenin elektrik bilesenlerinde yapilacak tim ¢alismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egditimi almis
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gerceklestiriimelidir.

Makineyi bakim ve onarim c¢alismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar acilmayacak sekilde emniyete alin.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

A TEHLIKE

Tehlike 6nleme yollarinin kapatiimasi

Kapama diizeneklerine erisimin engellenmesi halinde, yaralanma riski ortadan
kaldirlamayabilir veya minimize edilemeyebilir.

. Kapama dizeneklerine giden yollari degistirmeyin veya bunlara ulagimi
engellemeyin.
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Ariza gidermede ihmalkarlik nedeniyle yaralanma tehlikesi
Ezilme, kesik veya uzuv kopmalari gibi agir yaralanmalar yasanabilir.

. Ariza giderme sirasinda HER ZAMAN makine durdurulmali ve tekrar
calistirlmayacak sekilde emniyete alinmalidir!

Ayirma helezonu ddnerken giris alanina elinizi uzatmayin!

Genel olarak, tium uzuvlarinizi dénen ayirma helezonundan uzak tutun!
Ayirma helezonunun yakininda c¢aligirken dar oturan giysiler giyin!
Eldiven kullanmayin!

Ezilme ve ¢arpma tehlikesi

Alt sasideki ayar ¢alismalarinda makine, yeteri kadar emniyete alinmazsa
beklenmedik bir sekilde alcalabilir.

. Uygun yuk kaldirma malzemeleri (ving vs.) ile makineyi beklenmedik ve ani bir
sekilde algalmayacak bicimde emniyete alin.

Sabitleme civatalari ancak makine belirtilen tehlikeye karsi uygun bir sekilde
emniyete alindiginda sokulmelidir.

Sabitleme civatalarinin sékilmesi / takilmasi sirasinda higbir zaman asili
yukun altinda durmayin.

Tehlikeli noktalar ile arada yeterli mesafe birakin.
Yikseklik ayarini birden fazla kisi ile yapin.
Kigisel koruyucu ekipman kullanin.

DIKKAT

Elektrik gerilimi nedeniyle cihaz hasari

Uygun olmayan bir elektrik gerilimi beslemesine badlanmasi, elektrikli dizeneklerin
tahrip olmasina yol agabilir.

Gerilim beslemesine yalnizca elektrik teknisyenleri tarafindan baglanmalidir.

O bolgede gecerli enerji tedarik mevzuatina uyulmalidir. Elektrik tesisati,
Avrupa glvenlik standardina uygun sekilde tasarlanmistir.
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6.3 Ik igletime alma

' ikaz - Saglik riski ve parga hasar!
Devamdaki adimlari verilen sirayla, eksiksiz olarak ve bilingli bir sekilde uygulayin.
[ ]
1 Sunlardan emin olun:

. Alt sasiye sahip bir helezon ayirici saglam, dengeli ve yatay olarak
zeminin Uzerinde durmalidir.

. Takilabilir helezon ayirici ilgili cihaza (normalde konveyor bandi) siki
ve glvenli bir sekilde baglanmis olmalidir. Takilabilir helezon
ayiricinin monte edildigi cihazin da saglam ve glvenli durup
durmadigi kontrol edilmelidir.

2 Kurulum ve montaj sirasinda aletlerin ve yabanci cisimlerin ortalikta
kalmadigindan emin olun.

3 Tesisteki nem ve kiri temizleyin.

4 Ana salterin

"Kapali" konumunda oldugundan emin olun.

5 Hiz regulatérini saat yoninun tersine gevirerek asgari hiza getirin.
BILGI
> . Soketin harici baslatma-durdurma sinyali baglanti girisine diizgin
takilmasina dikkat edin.
. Soket yerlesimi igin lutfen "Elektrik baglantisi” bolimine dikkat edin.
6 Gerilim beslemesinin saglandigindan emin olun.
Bunun i¢in makinenin elektrik fisini, uygun bir priz ile elektrik sebekesine
baglayin.
7 Makineyi ana salterden acin.
8 Dilediginiz helezon devir hizini hiz regulatéru ile ayarlayin. Devir hizi,
helezon silindiri donerken degistirilebilir.
9 Tesis artik igletime hazirdir.
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6.4

6.4.1

Ayristirma parametrelerinin ayarlanmasi

Uyan - Genel tehlikeler!

Bu bdlimde anlatilan adimlar sadece makine kapali ve elektrik fisi cekiliyken
uygulanabilir!

Ayrigstirma boslugunun ayarlanmasi

Res. 8: Ayristirma boslugu ile yandan gérinum

Ayristirma boslugunu (7) ayristirilacak Urtiine ayarlamak i¢in helezon silindiri, tirtill
somun (8) dondirulerek yikseltilebilir ve algaltilabilir. Saat yoniine gevrildiginde
helezon silindiri yukari kalkar. Saat yonunun tersine déndiruldiginde ise helezon
silindiri algalir.

Ayristirma boslugunun yuksekligini bir numune yardimiyla, ayristirilacak
malzemedeki blylk par¢a helezon silindirinin altina kaymayacak sekilde ayarlayin.
Bunun i¢in helezon yollarinin tahliye sacina 6lgusuni degil, daima silindir
gbévdesinin mesafesini dikkate alin. Bu sekilde, tim kii¢lk parcalar helezon
silindirine maksimum mesafe ile rahatca alta kayabildiginden mimkin olan en iyi
ayristirma sonucu elde edilebilir.

Silindirin sol ve sag tarafinda ayristirma boslugunu tahliye sacina esit mesafeye
ayarlamaya dikkat edin.
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6.4.2 Egim, yiikseklik ve hizalamanin ayarlanmasi

Makine modeline gore litfen helezon ayiricinin ayarlanmasi ile ilgili alt bolimu
okuyun.

6.4.2.1 Alt sasi MSL/MSR

Res. 9: Alt sasi MSL/MSR

Uyar - Genel tehlikeler!

Alt sasideki herhangi bir ayarlama isleminden 6nce, sasiyi agagl dusmeyecek
sekilde emniyete alin. Emniyete almak icin uygun yik baglama ekipmanlari
kullanilabilir veya ikinci bir kisi gérevlendirilebilir.

Egimi ayarlamak icin Ustteki sikistirma civatalarini (12) ¢6zun. Helezon ayirici
simdi donme noktasindan istenen egime ayarlanabilir. Ideal egim, ayristirilacak
malzemeye baglidir.

Giris ve cikis yuksekligi, sikistirma civatalar (13) ¢ozllerek ayarlanabilir.

Ayarlamayi yaptiktan sonra tim sikistirma civatalarini tekrar sikin.
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6.4.2.2 Yerlestirme gergevesi SAL/SAR

Res. 10: Yerlestirme gercevesi SAL/SAR

Uyar - Genel tehlikeler!
Yerlestirme gercevesindeki herhangi bir ayarlama isleminden énce, gerceveyi

asagl dismeyecek sekilde emniyete alin. Emniyete almak icin uygun yuk baglama

ekipmanlari kullanilabilir veya ikinci bir kisi gérevilendirilebilir.

Uyari - Genel tehlikeler!

Herhangi bir ayarlama isleminden dnce gerekiyorsa Ust diizey makine, 6rnegin
konveyor bandi, durdurulmali ve tekrar ¢alistiriimayacak sekilde emniyete
alinmalidir.

Egimi ayarlamak i¢in (16) numarali sikistirma civatalarini ¢ozin. Helezon ayirici
simdi dénme noktasindan istenen egime ayarlanabilir. Ideal egim, ayristirilacak
malzemeye baghdir.

(14) numaral sikistirma civatasi Gzerinden helezon ayiricinin egimi de
ayarlanabilir. Optimum hizalama, ayristirilacak malzemeye ve helezon ayirici
aktarimina baghdir.

(15) numarali sikigtirma civatasi aktarilacak makineye (6rnegin konveyor bandi)
mesafenin ayarlanmasini saglar.

BILGI

. Tahliye saci ve 6rnegdin konveyor bandi gibi hareketli pargalar arasinda
mutlaka en az 30 mm mesafe birakin.

Ayarlamayi yaptiktan sonra tim sikistirma civatalarini tekrar sikin.
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6.5 Normal kapama sonrasinda isletime alma

Her isletime almada su adimlar uygulanmalidir:

1 Tesisteki nem ve kiri temizleyin.
2 Gerilim beslemesinin saglandigindan emin olun.
Bunun igin makinenin elektrik fisini, uygun bir priz ile elektrik sebekesine
baglayin.
3 Makineyi ana salterden agin.
4 Dilediginiz helezon devir hizini hiz regulatori ile ayarlayin. Devir hizi,
helezon silindiri ddnerken degistirilebilir.
5 Tesis artik isletime hazirdir.
BILGI
> . Makine bir haftadan uzun bir durma stiresinden sonra tekrar
galistinllacaksa, ilk igletime alma prosedurinid (bkz. 6nceki bolim) tekrar
uygulayin.
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isletim

v

7.1

isletim

Guvenlik

"isletim" bolimiinde tesisin normal isletimde kullanimi agiklanmakta ve kumanda
elemanlari ile ikaz diizeneklerine genel bir bakis sunulmaktadir.

Tesis normal igletimde etkinlestirildikten sonra, operatériin herhangi bir midahalesi
gerekmeden tam otomatik olarak c¢alisir.

Tdm galismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gegerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlarr)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur. Calisir durumdaki
elektrikli parcalar kontrolstz hareketler yapabilir. Agir yaralanma veya 6lime yol
acabilir.

. Cihazdaki galismalar yalnizca yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir.

. Calismalara baglanmadan 6nce elektrik girisi elektrik panosundaki ana
salterden kapatilmali ve tekrar agilmayacak sekilde emniyete alinmalidir.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

Doénen ve hareketli parcalardan kaynaklanan tehlike
Do6nen ve hareketli parcalar uzuvlarda ezilmelere ve agir yaralanmalara yol acgabilir.

. Sadece tanimlanan galisma alaninda durun.

. Pargalar ile aranizda glivenlik mesafesi birakin.
. Calisma alanindaki uyari levhalarina dikkat edin.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Dar giysiler kullanin
Saclariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.

Hareketli pargalar nedeniyle agir yaralanmalar

Hareketli pargalar tarafindan kapilma ve igeri gekilme sonucu yaralanma tehlikesi
mevcuttur.

. Sadece tanimlanan g¢alisma alaninda durun.
. Guvenlik mesafesini koruyun.

. Dar giysiler kullanin.

. Baret kullanin.
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BILGI

> Her zaman kazadan korunma kurallarina ve olasi sirket-i¢i calisma, isletim ve
guvenlik kurallarina uyun.

7.2 ligletimden énce

Amacina uygun olmayan kullanim ve hatali davranig, élimcul yaralanmalara ve
maddi hasara yol agabilir. Bu nedenle, tesisin isletiminden ve kumanda
edilmesinden 6nce her seferinde 'Guvenlik' bélumune dikkat edilmeli ve
uyulmalidir. Kumanda etmek icin gorevlendirilen kigiler dizenli olarak egitiimelidir.

Tesisin ¢alistirmadan ve kumanda etmeden dnce her seferinde su noktalari teyit

edin:

. Kullanma kilavuzunu dikkatlice okuyup anladim mi?

. Egitimim ve mesleki vasiflarim tesisi kumanda etmek icin bana yeterli hakki
veriyor mu?

. Tesisin isleticisi tarafindan tesisi kumanda etmek igin bana yetki verildi mi?

Bunun disinda, makinenin igletimi ve kumanda edilmesi i¢in su hazirliklari yapin:

. Kisisel koruyucu ekipmani takin.

. Tesisin tamamini taniyin.

. Gegcerli kurallari 6grenin.

. is akisini digerleri ile aranizda teyit edin.

. ise baglamadan énce makinede hasar kontrolii yapin.
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7.3 Kumanda ve gosterge elemanlari

Res. 11: Kumanda Unitesi

Makine su kumanda elemanlarina sahiptir:

Poz. 2: Ana salter
Poz. 3: Hiz regulatéru

7.4  Makinenin ¢aligtirnimasi

Makineyi calistirmak i¢in su adimi uygulayin:
1. Makinenin kumanda Unitesindeki ana salteri "ACIK" konumuna getirin.
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7.5

isletim tiirleri

Tesisin standart isletim tlrl otomatik isletimdir. Tesis galistirildiktan sonra sevk
islemi bagslar. Bu noktadan itibaren baska bir miidahale gerekmez. Su igletim
turleri, makinenin belirli igslemlerdeki genel durumunu tarif eder:

No. | Isletim tiri Amaci/islevi

1 Otomatik igletim Otomatik igletim, makinenin c¢alistirildiktan
sonraki standart igletim tUrldar. Bu isletim
tirinde makine tam otomatik olarak calisir.

2 Bakim igletimi Bakim igletiminde makine ana salter lzerinden
devre disi birakilmistir. Makinenin elektrik
tesisatina midahale gerektiren bakim c¢alismalari
icin makine fiziksel olarak elektrikten ayriimistir.

3 Test isletimi Bu igletim tirinde, bakim ve koruma
¢alismalarindan sonra bir test calismasi
gerceklestirebilirsiniz. Makine, parga uriin
olmadan bos bir sekilde galisir.

Test igletimini, bilesenler degistirildikten sonra her
Zaman yapin.

4 Temizleme igletimi Bu isletim tlrtinde temizlik yapabilirsiniz.
Temizleme igletiminde makine ana salter
Uzerinden devre digi birakilmistir. Makinenin
elektrikli bilesenlerini (motorlar, elektrik panosu
vs.) iceren temizleme calismalari igin makine
fiziksel olarak elektrikten ayrilmigtir.

Tesisin kapatiimasi

7.6
8 Bakim
8.1 Givenlik

Tesisi kapatmak i¢in su adimlari uygulayin:
1. Tesisin igindeki Grlinun sonuna kadar bosaltilmasini bekleyin.
2. Makinenin kumanda unitesindeki ana salteri "KAPALI" konumuna getirin.

TUm calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tum talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokimanlar, tedarikgi
dokumanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 61um tehlikesi

Gerilim tasiyan parcalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur. Calisir durumdaki
elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma veya 6lime yol
acabilir.

. Cihazdaki galismalar yalnizca yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir.

. Calismalara baslanmadan 6énce elektrik girisi elektrik panosundaki ana
salterden kapatilmali ve tekrar agilmayacak sekilde emniyete alinmalidir.

. Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

52



MTF

AW Technik Bakim

A UYARI

Yiiksekte yapilan ¢alismalarda diigsme tehlikesi
Yiksekte yapilan galismalar disme ve agir yaralanma tehlikesi igerir.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Guvenli bir galisma igin gerekli kosullari zamaninda tesis edin.

. Guvenli bir durus saglanamiyorsa, dusme riskine karsi emniyet 6nlemleri
alin.

- Orn. calisma platformu, iskele, insan asanséri, montaj sepeti kullanin.
Montaj sahasini asagi diisen nesnelere kargi emniyete alin.
Higbir zaman yalniz basiniza ¢galismayin.

A KAz
Keskin kenarlar
Keskin kenarlar kesik yaralanmalarina neden olabilir.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
. Dikkatli galisin.

DIKKAT

Elektrik gerilimi nedeniyle cihaz hasari

Uygun olmayan bir elektrik gerilimi beslemesine baglanmasi, elektrikli dizeneklerin
tahrip olmasina yol agabilir.

. Gerilim beslemesine yalnizca elektrik teknisyenleri tarafindan baglanmaldir.

. O bolgede gecerli enerji tedarik mevzuatina uyulmalidir. Elektrik tesisati,
Avrupa glvenlik standardina uygun sekilde tasarlanmistir.

DIKKAT

Uygun olmayan temizlik malzemeleri nedeniyle cihaz hasari
Temizlik icin ¢6zlct madde kullaniimasi, makinede hasara yol agabilir.

. Temizlik i¢in ¢bzict madde kullanmayin.
. Normal kirleri 1lik su ile temizleyin.
. Yogdun gres iceren kirleri ispirto ile temizleyin.
. Uygun temizlik maddeleri ile ilgili sorulariniz varsa, Uretici ile irtibata gegin.
BILGI
> Hatali bakim ve onarimdan kaynaklanan hasarlarda Uretici hi¢bir sorumluluk

Ustlenmeyecektir.
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8.2 Bakim bilgileri
Bakim, makinenin igler durumda kalmasini veya arizalandiginda tekrar ¢aligir
duruma getirilebilmesini glivence altina alr.

Makinenin bakimi dlzenli olarak yapilmaldir. Bakimin eksik yapiimasi, makinenin
durmasina ve tamir masraflarinin dogmasina yol agabilecek hasarlari ve arizalari
beraberinde getirebilir.

Bu bolim, egitimli ve girakhdini tamamlamis uzman personele yénelik bilgiler
icermektedir.

Sorunlarda veya emin olamadiginiz noktalarda derhal Uretici ile baglanti kurun.

Sorularinizda su bilgileri belirtin:

. Bilgiler makinenin tip levhasinda yer almaktadir.
- Seri no.
- Tip tanimi
- Uretim yili
. Olusan arizalari/calisma hatalarini mimkiin oldugunca ayrintili bir sekilde
tarif edin.
. Simdiye kadar alinan ariza giderme dnlemlerini belirtin.

Makine Ureticiye gonderilecekse, "S6kme" ve "Tagima" bélimlerine dikkat edin.

54



MTF

AW Technik Bakim

8.3 Bakim hazirhgi

Tesiste bakim ve onarim ¢alismalarina baslamadan dnce su noktalara dikkat edin:

1. Calismalara baslamadan énce kullanim personelini bilgilendirin.
Bir supervizor belirlenmelidir.

2. Bakim planinda belirtilen bakim araliklarina uyun.

3. Calisma alani yetkili oimayanlarin giremeyecegi sekilde emniyet altina
alinmali ve bir uyari levhasi ile isaretlenmelidir.

4, Calismalar yalnizca tesis dururken yapin.
- Tesisi yike bagl olarak ayirin

5. Tesisi veya ilgili tesis bolimlerini galismalara baslamadan 6nce kapatin ve

beklenmedik bir sekilde tekrar calismayacak bicimden emniyete alin.
- Elektrik figini cekin

- Uyari levhasi asin

- Alani genis bir sekilde kordona alin

6. Elektrik carpmasini 6nlemek icin elektrikli pargalari, gdvdeyi ve kapaklari
agmayin. Hasarli ve 6zellikle voltaj tasiyan pargalara temas etmeyin.

7. Elektrik tesisatindaki calismalar yalnizca 6zel egitim almis ve yetki verilmis
uzmanlar tarafindan yapiimahdir.

8. Guvenlik duizeneklerinin ve/veya koruyucu dizeneklerin sokilmesi

gerekiyorsa, isiniz bittikten sonra bunlari hemen takin ve fonksiyon
kontrolinden gegirin.

9. Parcalari veya buyuk yapi gruplarini degisim sirasinda kaldirma gereclerine
Ozenle sabitleyin ve emniyete alin. Sadece yeterli tagsima kapasitesine sahip
olan, uygun ve teknik agidan sorunsuz kaldirma geregleri ve yik baglama
ekipmanlari kullanin.

10. Boy hizasini asan montaj galismalarinda guivenli tirmanma destekleri ve
galisma platformlar kullanin. Tesis pargalari tirmanmak igin
kullanilmamalhdir.
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8.4 Bakim plani

Araliklar Yapi pargasi Ariza durumunda davranig
sekli

her glin Makinenin tamami Gozle genel kontrol Makineyi durdurun. Eksiklikleri
giderin
haftada bir  Helezon silindiri Kirlenme durumunun gozle Helezon silindirini temizleyin
kontrolu
ayda bir Mekanik parcalar Tam civatalari ve somunlari Parcayi degistirin

yerlerine sikica oturma
agisindan kontrol edin ve
gerekiyorsa sikin

Tambur motoru Distan goériinen hasar olup Tambur motorunu degistirin
olmadigini kontrol edin
Elektrik tesisati Hatlarin, fis baglantilarinin Parcayi degistirin
hasar durumunu genel olarak
kontrol edin
alti ayda bir  Helezon silindiri Genel durumun kontrold, Helezon silindirini degistirin

ozellikle yuzey asinmasi

Tablo 1 - Bakim plani

isletim kosullarina bagli olarak araliklar daha kisa veya uzun olabilir.
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8.5 Bakimdan sonra tekrar ¢alistirma

Makine yalnizca guvenli isletim agisindan risk teskil edebilecek herhangi bir sorun
yoksa calistinlabilir. Bakim galismalarini tamamladiktan sonra, makineyi
calistirmadan sunlara dikkat edin:

1.
2.

3.

TUm civata baglantilarinin yerine sikica oturup oturmadigini kontrol edin.

Daha 6nce gikartilan tim koruyucu tertibatlarin ve kapaklarin tekrar diizgiin
bir sekilde takildigindan emin olun.

Kullanilan tim aletlerin, malzemelerin ve diger ekipmanlarin calisma
alanindan c¢ikartildigindan emin olun.

Calisma alanini temizleyin, disari akan sivilari ve benzeri maddeleri ortadan
kaldirin.

Makinedeki tim glvenlik dizeneklerinin tekrar sorunsuz bir sekilde ¢alisip
calismadigini kontrol edin.

Guvenlik diizeneklerini kontrol edin.
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9 Ariza giderme

9.1

9.2

Guvenlik

Tim calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur. Calisir durumdaki
elektrikli parcalar kontrolstz hareketler yapabilir. Agir yaralanma veya 6élime yol
acabilir.

. Cihazdaki ¢calismalar yalnizca yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir.

. Calismalara baslanmadan 6nce elektrik girisi elektrik panosundaki ana
salterden kapatilmali ve tekrar agilmayacak sekilde emniyete alinmalidir.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

Yiksekte yapilan galismalarda diisme tehlikesi
Yiksekte yapilan ¢alismalar disme ve agir yaralanma tehlikesi igerir.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Guvenli bir galisma igin gerekli kogullari zamaninda tesis edin.

. Guvenli bir durug saglanamiyorsa, disme riskine karsi emniyet dnlemleri
alin.

- Orn. galisma platformu, iskele, insan asanséri, montaj sepeti kullanin.
Montaj sahasini asagi diisen nesnelere kargi emniyete alin.
Hicbir zaman yalniz basiniza ¢aligsmayin.

A iKAZ

Keskin kenarlar

Keskin kenarlar kesik yaralanmalarina neden olabilir.
. Kigisel koruyucu ekipman kullanin.

. Dikkatli calisin.

DIKKAT

Elektrik gerilimi nedeniyle cihaz hasari

Uygun olmayan bir elektrik gerilimi beslemesine badlanmasi, elektrikli dizeneklerin
tahrip olmasina yol agabilir.

Gerilim beslemesine yalnizca elektrik teknisyenleri tarafindan baglanmalidir.

O bolgede gecerli enerji tedarik mevzuatina uyulmalidir. Elektrik tesisati,
Avrupa glivenlik standardina uygun sekilde tasarlanmistir.

Ariza durumunda davranis sekli
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Temel kural sudur:

1.

insanlar ve maddi varliklar icin dogrudan tehlike yaratan arizalarda tesisi
hemen kapatin.

Tesisin ana tesise ait glivenlik sistemine baglanmasi, isleticinin
sorumlulugundadir.

Arizanin nedenini belirleyin.

Arizanin giderilmesi igin tehlikeli bélgede ¢alisiimasi gerekiyorsa, tesisi
kapatin ve tekrar agilmayacak sekilde emniyete alin.

Arizayi kullanim yerindeki yetkiliye hemen bildirin.

Arizanin tirtine gore yetkili uzman personel tarafindan giderilimesini
saglayin.

Parca degisimi yapilmigsa, dogru montaja dikkat edin.

- Tum civata sikma torklarina standartlar dogrultusunda uyun.
- Civata emniyetine dikkat edin.

9.3 Ariza giderme hazirliklar

1.
2.

4.

Calismalari yapmadan dnce ana salteri kapatin.
Calismalar yalnizca tesis dururken yapin.
- Tesisi ylke bagli olarak ayirin

Tesisi beklenmedik bir sekilde tekrar galismayacak bicimde emniyete alin.

- Ana salteri bir asma Kilit ile kilitleyin

- Uyari levhasi asin

- Alani genis bir sekilde kordona alin

Sevk hattini bosaltin ve/veya taginan drinu alin.

9.4  Arizalardan sonra tekrar ¢aligtirma

Tesis yalnizca glvenli isletim agisindan risk teskil edebilecek herhangi bir sorun
yoksa calistirilabilir.

1.
2.

TUm guvenlik kapaklarinin monte edildiginden emin olun.
Guvenlik duzeneklerini kontrol edin.

BILGI

LI

Tedarik¢i dokimanlarindaki bilgilere dikkat edin.

59



Ariza giderme

MTF

AW Technik

9.5 Arnizalar ve hata tespiti

[

Tesis calismaya
baslamiyor

Elektrik pargalarinda
ariza. Makinedeki
galisma arizalari

Ayristirma sonucu
yetersiz

Atlama yapan
parcalar

Bilgi

TUm galismalari yalnizca makine dururken yapin. Bunun i¢cin makineyi yike

bagdli olarak ayirin.

Bu galismalara baglamadan dnce, makinenin yanlislikla veya yetkisi
olmayan kisiler tarafindan tekrar ¢alistirilamayacagindan emin olun.

Tarif edilmeyen arizalarda musteri hizmetlerimize danismanizi rica ederiz.

isletim arizalar su hata tespit planina gore giderilebilir:

Elektrik girisi yok

Tahrik izni yok

Motor baglanti hatti hasarl
Motor arizali

Hasarli kablo veya salter

Acikta duran voltaj altindaki
parcalar

Hasarli elektrik bilesenleri

Ayristirma boslugu yanlis
ayarlanmig

Yanhs hiz
Tahliye sacinin egimi yanhsg

Ayristirilacak malzemenin
geometrisi uygun degil

Ana salterin konumunu kontrol edin
Harici sigortayi kontrol edin

Elektrik besleme kablosunun hasar
durumunu ve baglantisini kontrol edin

Elektrik sebekesini kontrol edin

Kumanda Unitesinin 3. ve 4. pini
arasinda elektrik kontagi olup
olmadigini kontrol edin

Motoru degistirin
Motoru degistirin

Tesisi hemen durdurun ve onarin

Ayristirma boslugunu, giincel
ayristirilacak malzeme igin dogru
ayara getirin

Devir hizini dislrin veya yukseltin
Egimi artirin veya azaltin

Tahliye sacinin egimini azaltin

Mevcut degilse, polyester siyiriciyi
takin
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10 Sokme

10.1 Givenlik

Tim calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gegerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

isleticinin tesisi usuliine uygun ve diizgiin bir sekilde sékmemesi halinde
yaralanma ve maddi hasar tehlikesi olusacaktir.

BILGI
Sokme islemi, isletici tarafindan veya isleticinin goérevlendirdigi kisiler
tarafindan yapilr.

Makinenin sokulmesi daima gecerli yerel yasalar ve kurallar dogrultusunda
gercgeklestiriimelidir.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lum tehlikesi mevcuttur. Calisir durumdaki
elektrikli pargalar kontrolstiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma veya 6lime yol
acabilir.

. Cihazdaki ¢calismalar yalnizca yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir.

. Calismalara baglanmadan 6nce elektrik girisi elektrik panosundaki ana
salterden kapatilmali ve tekrar agilmayacak sekilde emniyete alinmalidir.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

Yiksekte yapilan galismalarda diisme tehlikesi
Yuksekte yapilan ¢alismalar disme ve agir yaralanma tehlikesi icerir.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Guvenli bir galisma igin gerekli kogullari zamaninda tesis edin.

. Givenli bir durus saglanamiyorsa, diisme riskine karsi emniyet énlemleri
alin.

- Orn. galisma platformu, iskele, insan asansorii, montaj sepeti kullanin.
Montaj sahasini asadi disen nesnelere kargi emniyete alin.
Hicbir zaman yalniz baginiza ¢alismayin.

A KAz
Keskin kenarlar
Keskin kenarlar kesik yaralanmalarina neden olabilir.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
. Dikkatli calisin.
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DIKKAT

Yanlig yiik tagima nedeniyle maddi hasar

Yukleme veya bosaltma sirasinda yanhs davraniimasi, malzeme hasarina yol
acabilir.

Uygun kaldirma geregleri kullanin.

insan giicii ile tasinacak agirlikta olmayan yiikleri takip sékerken uygun
dizenekler (6rn. halatlar veya palangalar) ile tutun.

Halatlarin ve kaldirma kayislarinin keskin kenar ve kdselerde asinmasini 6zel
yardimci malzemeler kullanarak énleyin - 6rn. yumusak malzemeden ara
katmanlar, koruyucu koésebentler, kése takozlari.

Bilesenler ve bunlara ait ek pargalar, egimli bir sekilde ¢geken halatlar veya
zincirler nedeniyle baskiya maruz kalmamalidir.

indirirken sert darbelerden kaginin.

Ykleri prensip olarak yeterli tagsima kapasitesine sahip, diiz bir zemine
indirin.
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10.2 Sokme igin 6n kosullar

=

©®N® oA ®N

Sokmeden 6nce makineyi kapatin ve gerekiyorsa kapanis proseddrlerini
tamamlayin.

Ana salteri kapatin ve tekrar acilmayacak sekilde emniyete alin.
Makineyi enerji beslemesinden ayirin ve bu sekilde emniyete alin.
Makinenin terminal baglantilarini ayirin.

Makine pargalarindaki kaba kirleri temizleyin.

Gerekiyorsa boru hatlari gibi baglantilari ayirin.

isletim maddelerini ve tehlikeli maddeleri toplayin.

Gerekiyorsa boru hatlari gibi agik baglantilari kapatin.

10.3 Elektrik ile ilgili sokme iglemleri

w N e

4.

10.4 Mekanik s6kme iglemi

Makineyi ana salterden kapatin.

isleticinin sebekesinin devre disi oldugundan emin olun.
Makinenin voltaj tasiyip tasimadigini kontrol edin.
Makineyi elektrikten ayirin.

Parca cizimi ve kurulum planina goére:

1.

S

Tasima emniyetlerini takin.

Makine sabitlemesini ¢bzun.

Makine modullerini 6l¢llere ve bilgilere gore sékun.
Algak agirlik merkezine dikkat edin

Makineyi baska bir yere tagimak igin, "Ambalaj ve tasima" ve "Kurulum ve
montaj" bélimlerine bakin.
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11 Atiklarin bertarafi

11.1 Genel bilgiler

Tim calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

Rulman, disli kayis vs. gibi 6mriini tamamlamig parcgalarin bilingli veya bilingsiz
olarak kullaniimaya devam edilmesi insanlar, doda ve tesis igin tehlike olusturabilir.

Bu nedenle, su hususlara dikkat edin:

. isletici, bertaraf isleminin usuliine uygun sekilde bertaraf edilmesinden
sorumludur.

. Sadece uzman personel tarafindan bertaraf edilmelidir.

. isletim maddelerini ve sarf malzemelerini uygun toplama kaplarina bosaltin
ve usuline uygun sekilde bertaraf edin.

. Kullanim émrind tamamladiktan sonra tesisi hammaddelerine gore ayirin ve

geri donusim igin bir uzman kurulusa iletin.

DIKKAT

Dogaya zarar verme tehlikesi
Usuliine uygun yapilmayan atik bertaraf islemi, dogaya zarar verir.

. Atiklarin bertarafinda o bdlgede gecerli yasal mevzuata ve kurallara dikkat
edin.
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12 Yedek parcalar

BILGI
> Yabanci parcgalarin kullanimindan kaynaklanan hasarlarda tretici hicbir
sorumluluk Gstlenmeyecektir.
. Degisim durumunda yalnizca orijinal pargalar kullaniimahdir. Yabanci
pargalarin kullanilmasi hasara yol acabilir.
. Yedek parca siparigleriniz igin lttfen servise basvurun. Siparis bilgileri e-
posta, faks veya telefon yoluyla aktarilabilir.
. Ldtfen tip levhasindaki bilgileri (6rn. seri numarasi), siparis onayini ve yedek
parga listesini hazir bulundurun.
. MTF Technik, bakim ve ariza durumunda zaman kaybini 6nlemek veya

azaltmak igin yedek parcga listesindeki yedek ve asinmaya tabi pargalari
stoklamanizi tavsiye eder.

. Aksi takdirde, yaklasan bakim i¢in gereken yedek pargalari zamaninda
siparig edin. Yedek pargalar igin farkh teslimat sireleri gecerlidir. Bu
nedenle, en uzun teslimat slresine gére kapsamli bir yedek parga siparisi
verilmesi 6nerilir.

12.1 Yedek parca listesini gorintuleme

Tarif edilen makinenin yedek parga listesi internet Gzerinden su
link ile gorintilenebilir:

https://mtf-technik.de/de/service/download

[m];

Res. 12: Yedek parca listesi: Online versiyon i¢in karekod
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12.2 Parga yerlesim semasi

Asagidaki resimlerde makinenin parga yerlesimleri gosterilmektedir.
Gosterilen pozisyon numaralari, devamdaki tabloda agiklanmistir.

BILGI
> Yedek parga sipariglerinde su teknik bilgiler gereklidir:
. Yedek parganin tanim veya ¢izim numarasi
. Helezon ayiricinin nominal genisligi (bkz. siparis)
. Malzeme akis yonine gore firlatma yoni
. Civili veya civisiz versiyon (ayristirillacak malzemeyi gevsetmek igin)
(Civili ise: Civi sayisi)
. Paslanmaz celik helezon silindirinde helezon yolu yuksekligi

Res. 13: Helezon ayirici parga yerlesim semasi
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12.3 Helezon ayirici yedek parga listesi

Poz. | Miktar | Adi Tanim Cizim no.
no.
1 1 Tambur motoru, helezon ile (Sayfa 69)
2 1 Ana cerceve 600, sol, aliminyum 1008541 M.500.0004
800, sol, aliminyum 1008542
600, sol, paslanmaz 1009739
celik
800, sol, paslanmaz 1009741
celik
600, sag, aliminyum 1008543 M.500.0010
800, sag, aliminyum 1008544
600, sag, paslanmaz 1010532
celik
800, sag, paslanmaz 1014537
celik
3 2 Baski pargasi 1005303 E.800.0772
4 2 Tirtill somun 1007003
5 2 Disgli gubuk 1005511
6 4 Alti kdseli somun 975108
7 1 Ayar bilezigi 1007932 | E.500.0057
8 1 Ayar bilezigi Kablo ¢ikis tarafi 1009786 E.500.0129
9 4 Gdémme civata 975344
10 4 Altl kdseli somun 975113
11 2 Rondela 975201
12 2 Alti kdéseli somun 975114
13 1 Helezon siyirici 600 U.500.0008
800 U.500.0009
14 1 Kumanda Firlatma yonu sol 1012326 T.905.0021
Firlatma yénu sag 1013583
15 1 Takilabilir tutucu Aliminyum 1014538 E.500.0125
Paslanmaz celik 1014539
16 1 Profil 40x40 MTF Uzunluk = NB - 65 1005676
17 2 Kapatma baglgi 1004569

Tab. 2: Helezon ayirici yedek pargalari
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12.4 Helezon silindiri yedek parca listesi

Poz. | Miktar | Adi Tanim Cizim no.
no.
1 1 Tambur motoru 600 1019102
800 1019103
2 1 Helezon silindiri 600, sol, PVC 1007947 M.911.0013
800, sol, PVC 1007948
600, sag, PVC 1009101 M.911.0014
800, sag, PVC 1009102
3 1 Helezon silindiri 600, sol, paslanmaz M.911.0016
celik
800, sol, paslanmaz
celik
600, sag, paslanmaz M.911.0017
celik
800, sag, paslanmaz
celik
4 1 (600) | PE citasi 7,8x3 1001768 | M.800.0010
2 (800) 7,8x4 1001769
7,8x5 1001770
7,8x6 1001106
7,8x8 1001772
5 2 Sikistirma halkasi 1010305 E.500.0142
6 1 Aks 1012388 | E.500.0219
7 - Polycord ¢ivi 1003533
8 - Digli pim 1011183

Tab. 3: Helezon silindiri yedek pargalari
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Res. 16: Alt sasi MSL/MSR
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12.5 Alt sasi MSL/MSR yedek parga listesi

Poz. | Miktar | Adi Tanim Cizim no.
no.
1 1 Ana cerceve 600 (400fsm) 1000291 U.800.0007
800 (600fsm) 1000293
2 2 Profil IC73 Uzunluk 375 (standart) | 1000196 E.918.0036
2 Profil CG73 Uzunluk 400 (standart) | 1000197 E.918.0037
4 2 Yoénlendirme makarasi, 1004573
durdurucusuz
5 2 Yonlendirme makarasi, tam 1004574
durduruculu
6 4 Kapatma basligi Plastik, siyah 1000679
7 Sikistirma doénduricusi 1000017 E.800.0174
CG73
8 2 Sikistirma doner iticisi Modul 0005 1000551 | T.800.0030
9 2 Profil 40 MTF Uzunluk 90 1005676
10 2 Baglanti takimi 1004380
11 4 Sikistirma kolu 835113
12 2 Emniyet bilezigi 975211
13 2 Kapatma bagligi 1004569
14 4 Kauguk destek 1007313
15 4 Yayli kulis tagi 1004570
16 4 Rondela S8 1000587
17 4 Silindir civatasi 975058
18 4 Gdémme civata 975312

Tab. 4: Alt sasi MSL/MSR yedek parcalari
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Res. 17: Takma gercevesi SAL/SAR

12.6 Takma gercevesi SAL/SAR yedek parca listesi

Poz. | Miktar | Adi Tanim Cizim no.
no.

1 1 SAB tutucusu 1008539 U.800.0055

2 1 SAB tutucusu 1002214 U.800.0055

3 2 Kaplama borusu demiri 1008417 | T.500.0020

4 1 Baglanti tutucusu Sol 1008418 | T.500.0019

5 1 Baglanti tutucusu Sag 1008419 | T.500.0019

6 2 DOnme noktasi tutucusu 1007936 E.500.0059

7 4 Sikistirma kolu 1007996

8 2 Sikistirma kolu 835113

9 4 Kapatma baglgi 975420

Tab. 5: Takma cergevesi SAL/SAR yedek pargalari

13 Dizin
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