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Genel bllgller AW Technik

1 Genel bilgiler

1.1  Kullanim ve saklama

Su noktalara dikkat edilmelidir:

. Yalnizca bu kullanma kilavuzunun yardimiyla cihaz/makine amacina uygun
ve guvenli bir sekilde isletime alinabilir, kullanilabilir ve bakimi yapilabilir.

. Bu kullanma kilavuzu yalnizca kapak sayfasinda belirtilen Griin igin
gecerlidir.

. Teknik gelismeler dogrultusunda bu kullanma kilavuzunda degisiklik yapma
hakki sakhdir.

. Bu kullanma kilavuzu, teslimat kapsaminin bir parcasidir.

. Bu kullanma kilavuzu Urinin nakliyesiyle birlikte gegerlilik kazanir, Grindn
bertaraf edildigi gline kadar gecerli kalir ve her zaman dikkate alinmalidir.

. Bu nedenle, kullanma kilavuzunu her zaman okunakli bir halde

cihazin/makinenin yakininda, operatoriin hemen ulasabilecedi bir yerde
saklayin. Cihazi satmaniz halinde bu dokiimani da cihazla birlikte teslim

edin.

. Bu kullanma kilavuzu yalnizca oryantasyon egitimini tamamlamis ve yetki
verilmis uzman personel igin gegerlidir.

. isletici, bu kilavuzun calismaya baslamadan dnce ilgili tim kisiler tarafinda
okunmasini ve anlasiimasini saglamalidir.

. Guvenlik béliuma, personelin en iyi sekilde korunmasi ve tesisin glvenli,
arizasiz isletimi icin dnemli tim glvenlik unsurlarina genel bir bakis sunar.

. Uretici, bu kullanma kilavuzuna uyulmamasindan kaynaklanan hasarlarda
hicbir sorumluluk Gstlenmeyecektir.

. Doga ve/veya sadlik icin riskli maddeler ayri olarak usuliine uygun sekilde
bertaraf edilmelidir.

. Bu dokiimanin kismen veya tamamen herhangi bir sekilde kopyalanmasi,

tercime edilmesi ve ¢ogdaltiimasi igin yayincinin yazili onayi gereklidir.
. Telif hakki Ureticiye aittir.

1.2 Uretici bilgisi ve iletigim adresi

MTF Technik

Hardy Schurfeld GmbH & Co. KG
Stadionstral3e 8

51702 Bergneustadt

Telefon: +49 2261 9431-0
Faks: +49 2261 9431-31
E-posta: info@mtf-technik.de
internet: www.mtf-technik.de
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1.3 Semboller ve kisaltmalar

Bu kullanma kilavuzundaki en 6nemli kisaltmalar asagida verilmistir

Kisaltma Tanim

Sekil Sekil

KK Kullanma kilavuzu

AT Avrupa Toplulugu

AB Avrupa Birligi

AEA Avrupa Ekonomik Alani

IP Koruma sinifi

Poz. Pozisyon numarasi

ProdsSVv Uriin Emniyeti Yasasr’na iliskin Yénetmelik (ProdSV:
Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz) (Makine
Yonetmeligi)

Adt. Adet

Tab. Tablo

VDE Elektrik, Elektronik ve Bilisim Teknolojileri Dernegi (Verband

der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik e.V.)
Tab. 1: Kisaltmalar

Bu kullanma kilavuzundaki en 6nemli birimler asagida verilmistir

Birim Tanim Fiziksel buyuklik
°C Derece Celsius Sicakhk

dak? Dakika bagina devir sayisi Devir sayisi

A Amper Elektrik akim siddeti
kw Kilowatt Gug

mm Milimetre Uzunluk

Pa Pascal Basing

\Y Volt Gerilim

Tab. 2: Birimler
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1.4

B

Asagidaki 6geler bu kullanim kilavuzunun bir pargasidir:

Talimatlardaki numaralandirmalar:

1. Adim 1
2. Adim 2
3.

Sekiller ve lejantlardaki numaralamalar:
1 Yapi pargasi 1

2 Yap! pargasi 2

3

Bilgilerin belirli bir siralama olmadan madde igareti olarak nokta ve ¢izgi
kullanilarak siralanmasi:

. Bilgi
- Alt 6ge
- Alt 6ge
. Bilgi
BILGI
. Sinyal s6zcigu olarak Not, makine ve aksesuarlar hakkinda ek bilgileri
gosterir.
. Diger sinyal sdzcukleri ve semboller i¢in, bkz. Bolim Uyarilarin
gosterimi.

Dahili referans:
Dokuman iginde diger bilgiler icin kullanilan referanslari isaretler.

Haricireferans:
Diger bilgilerin bulundugdu harici dokiimanlara referans verir.

Kullanilmig olan elektrikli ve elektronik cihazlarin bertaraf edilmesi

Uriinlin veya ambalajin Ustiindeki sembol, bu trliniin normal evsel atiklar ile
birlikte atiimamasi, elektrikli ve elektronik cihazlar igin bir geri dénisim merkezine
teslim edilmesi gerektigini gosterir. Diger bilgileri belediyenizden, belediyenize
bagl bertaraf isletmelerinden veya sektérel sirketlerden edinebilirsiniz.

Gegerlilik sahalan

. Bu drn, Avrupa Birligi ydnetmeliklerine uygundur.
. Latfen bunun igin sunlara dikkat edin:
- urlnle birlikte verilen CE uygunluk beyani,
- amacina uygun kullanim ve
- amacina uygun olmayan kullanim.
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1.6

Diger gecerli dokiimanlar

Garanti

Diger gegerli su dokimanlar Grdndn ve bu kullanma kilavuzunun kullanimi igin
onemlidir:

CE uygunluk beyani

GIS ve garanti bilgileri

Cizimler

Gurdlta élgiim tutanagi

Aksesuar pargalari ile ilgili bilgiler
Yabanci Ureticilerin dokimanlari
Elektronik dokimanlar

Guvenlik foyleri

Proje cizimleri

Garanti taleplerinizi sorunu veya hatayi tespit eder etmez Ureticiye iletin.

Ureticinin herhangi bir sorumluluk Gstlenmedigi her durumda garanti
gegerliligini yitirir.

Bu kullanma kilavuzunda yer alan bilgiler, kilavuzun basildigi tarih igin
glnceldir.

Bu kullanim kilavuzunda yer alan bilgiler, resimler ve agiklamalar nedeniyle

gonderimi yapilmis sistem ve bilesenlerde herhangi bir degisiklik talep
edilemez.

Bu kilavuzdaki bilgiler Griiniin 6zelliklerini tarif etmektedir, ancak tim
ozellikler Griiniiniizde olmayabilir.

Asagida tarif edilen sekilde olusan hasar ve arizalar igin higbir sorumluluk
Ustlenilmeyecektir:

. Kullanma kilavuzunun ihlal edilmesi

. Sistemde yetkili olmayan kisiler tarafindan degisiklik yapiimasi
. Kullanim hatasi

. Bakim calismalarinin ihmal edilmesi
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2 Guvenlik

2.1 Guvenlik ile ilgili genel bilgiler

Guvenlik boélim, personelin en iyi sekilde korunmasi ve makinenin nakliyeden
kullanimina ve bertarafina kadar glivenli, arizasiz kullanimi igin énemli tim
guvenlik unsurlarina genel bir bakis sunar.

Bu kullanma kilavuzunda yer alan talimatlara ve guvenlik bilgilerine uyulmamasi
gerek insanlar, gerekse makine igin blyuk riske yol acar.

Makine, kabul edilmis teknik glvenlik yonetmeliklerine ve standartlarina uygun
sekilde en guncel teknoloji ile tasarlanmis ve imal edilmistir. Makinenin kullanimi

guvenlidir.

Su durumlarda, makineden kaynaklanabilecek bakiye riskler s6z konusu olabilir:

. Makine amacina uygun sekilde kullaniimadiginda,

. Makine egitimsiz veya oryantasyon almamis kisiler tarafindan usuliine uygun
olmayan sekilde kullanildiginda,

. Makinenin bakimi usuliine uygun sekilde yapiimadiginda,

. Bu kilavuzda yer alan guvenlik bilgileri ve uyarilara dikkat edilmediginde,

. Makinede usuliine oymayan degisiklikler veya tadilatlar yapildiginda,

. Ongériilen bakim galismalari zamaninda yapiimadiginda.

2.2  Kullanma kilavuzuna uyma

BILGI

> Makinede galismak Uzere gorevlendirilen herkes bu kullanma kilavuzunu,
ozellikle de "Givenlik" bélimand, okumus ve anlamis olmalidir.

. insanlarin tehlikelerden korunmasi ve makinede ariza olusmamasi igin,
buradaki igcerigin bilinmesi ve dikkate alinmasi sarttir.

. Bu nedenle, kendi guvenliginiz igin tim guvenlik bilgilerine mutlaka uyun.

. Kullanma kilavuzu makinenin ayrilmaz bir parcasidir ve her zaman
makinenin yaninda olmalidir. Kullanma kilavuzu personel tarafindan
okunmali, anlasilmali ve tim galismalarda bu kilavuza uyulmalidir.

. Bu kullanma kilavuzundaki icerikler halen soru isaretleri birakiyorsa veya
anlagilir degilse, derhal Uretici ile baglanti kurun (bkz. "Uretici bilgisi ve
iletisim adresi" bolumu, sayfa 6).

. Bu kilavuzdaki guvenlik bilgilerinin yani sira, su kurallara ve diizenlemelere
uyulmasina da dikkat edilmelidir:

- Amacina uygun kullanim

- Gegerli kazadan korunma kurallari (Almanya i¢in UVV)

- Mesleki saglik kurallari

- Genel olarak kabul edilmis teknik gtvenlik kurallari

- Ulkenin kendi mevzuati

- Ek parcalara ait dokiimanlar

- Bagka Ureticilerin makine ile birlikte gdnderilen dokimanlari

- isletim maddeleri, yardimci maddeler ve kimyasallar ile ilgili Gretici

bilgileri (guvenlik foyleri)

Bunun disinda bu kurallar ve diizenlemeler, sirketin kendi tizigune veya sirkete
0zgU durumlara uygun sekilde ek isletim talimatlari ile tamamlanabilir.

Bu kullanma kilavuzuna ek olarak, ilgili kisilerin mesleki vasiflari dikkate alinarak
sirket icinde bir oryantasyon egitimi dizenlenmelidir.

10
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isleticinin tesisin geneli igin gegerli olan giivenlik kurallari, Grinle birlikte verilen
MTF Technik dokimanlari tarafindan gecgersiz hale gelmez, her zaman daha
yuksek dnceliklidir.

2.3 Amacina uygun kullanim

Makine sadece su amagla kullanilabilir:

. Konveydrun gorevi, gesitli geometrik boyutlardaki par¢ca ve dékme mallari
acikca tanimlanmis bir sevk hatti boyunca tasimaktir. Sevk hatti, nominal
uzunluk ve e@im acisi ile belirlenir.

. Konveyor sadece endiistriyel kullanim i¢in uygundur, evde kullanim igin
uygun degildir.

Makine ve teslimat kapsamindaki diger pargalar, yalnizca bu kilavuzda belirtilen
kullanim amaci i¢in kullaniimahdir.

Teknik 6zellikler, s6zlesmenin bir pargasidir. Bu baglamda 6zellikle, tip levhasinda
ve diger gegerli belgelerde (siparis belgeleri) belirtilen teknik veriler ve izin verilen
kullanim bilgileri (montaj, baglanti, ortam ve isletim kosullari) dnemlidir.

Kullanma kilavuzuna dikkat edilmesi ve muayene ve bakim sartlarina uyulmasi da
amacina uygun kullanimin bir pargasidir.

Uriine 6zel dokiimanlar, yalnizca makinenin sipariste belirtilen kullanim amaci igin
gegcerlidir. Ureticinin bilgisi dahilinde olmayan &ézel yerel kosullar veya istisnalar,
kullanma kilavuzunda dikkate alinmayan durumlarin meydana gelmesine yol
agabilir. Bu tir durumlarda igletici, tehlikesiz bir kullanimi glivence altina almal ya
da makineyi durdurarak Uretici veya bagka yetkili mercilerin de onayiyla tehlikesiz
bir isletim saglayacak énlemler kararlastirmali ve uygulamalidir.

11



Guvenlik

MTF

AW Technik

2.4

2.5

Amacina uygun olmayan kullanim

Bu kullanma kilavuzunda ve "Amacina uygun kullanim" bélimUnde yer alan
kullanim seklinden farkli olan veya bunu asan her tur kullanim, 'amacina uygun
olmayan kullanim' olarak kabul edilir.

Makine su kullanim bicimleri igin uygun DEGILDIR:
. Makinede herhangi bir sekilde degisiklik yapmak yasaktir.

. Makineyi guvenlik diizeneklerini baypaslayarak/devre digi birakarak
calistirmak yasaktir.

. Makinede insan tagimak yasaktir.

. Makine ile bu kilavuzda belirtilenden farkli yikleri veya malzemeleri sevk
etmek yasaktir.

. Patlama riskli ortamda makinenin ¢alistiriimasi yasaktir.

. Makineyi herhangi bir tiirden su alan bir bélgede (yagmur, sigrayan su,

taskin vs.) calistirmak yasaktir.

Temel kural sudur:

Amacina uygun olmayan her tir kullanim sekli, 'amacina uygun olmayan kullanim’
olarak kabul edilir.

Bu tir bir durumdan kaynaklanan hasarlardan Uretici sorumlu tutulamaz. Tam risk
kullaniciya/igleticiye aittir.

Bunun disinda, cihazin gecerli uluslararasi ve ulusal giivenlik mevzuatina uygun
sekilde, kilavuzdaki guvenlik kurallari dikkate alinarak kullaniimasi ‘amacina uygun
kullanim' olarak kabul edilir.

Ongoriilebilir hatali kullanim

Asagidaki maddeler, tesisin 6ngdrulebilir hatali kullanimini tanimlar:

. Uygun olmayan zeminler tzerine yerlestirme.

. Tasima ekipmanlarinin gévde Uzerine takilmasi.

. isletim verilerine uyulmamasi.

. Bakim araliklarina uyulmamasi.

. Hatali dénls yoéna.

. Kapanis sirasinda galigtiriimasi.

. Sinir devir sayisinin altina distlmesi ve Uzerine ¢ikilmasi.

. insanlarin ve makinenin emniyetine yénelik yapi gruplari yokken veya

hasarli durumdayken igletim.
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2.6  Kilavuzun igindeki uyarilar

Bu kilavuzdaki uyarilar uyari s6zcugu paneli ile isaretlenmistir. Uyarilar, tehlikenin
boyutunu ifade eden uyari sézcukleri ile baglamaktadir.

Kaza, yaralanma ve maddi hasarin édnlenmesi i¢in uyarilara mutlaka dikkat
edilmelidir.

Bu kilavuzda su uyari sézcukleri ve semboller kullaniimaktadir:
Bu, genel tehlike isaretidir. Yaralanma ve 6lim tehlikesine karsi
A uyarir.

Bu sembolle isaretlenmis olan tim énlemler, insanlara yoénelik bir
tehlikeye isaret eder. Yaralanma veya 6lum riskini 6nlemek igin bu
uyarilara mutlaka uyulmaldir.

A TEHLIKE

Gerekli 6nleyici tedbirler ainmadigi takdirde, 6liim veya agir yaralanmalar
meydana gelecektir.>

Gerekli 6nleyici tedbirler ahinmadidi takdirde, 6ltim veya agir yaralanmalar
meydana gelebilir.

A ikaz

Kaginilmadigi takdirde hafif yaralanmalara yol agabilecek muhtemel bir tehlikeli
duruma isaret eder.

DIKKAT

Kaciniimadidi takdirde maddi hasara yol acabilecek muhtemel bir tehlikeli duruma
isaret eder.




Guvenlik

MTF

AW Technik

2.7 Makinedeki giivenlik ve uyari levhalari

Guvenlik etiketleri ve levhalar gibi makineye yerlestirilen bilgiler ve sembollere
mutlaka uyulmahdir. Bunlarin ¢ikartiimasi yasaktir ve her zaman okunakl durumda
tutulmalidir.

2.8 lIgletim én kosullari

Diger tesisler ve diizenekler ile karsilikli etkilesimin Uretici olarak MTF Technik
tarafindan bilinmesi mimkin degildir ve igletici tarafindan ayrica kontrol edilmelidir.

Bunun disinda, sorumluluk alanimizin disinda kalmadiklar stirece, makinenin rutin
isletimi icin su 6n kosullar yerine getirilmelidir:

. Duzgln bir sekilde tamamlanmis montaj

. Gerekli tim ayar ¢alismalarini da igeren, basari ile sonuglanmis test isletimi

. Kullanim personelinin makinenin kullanimi ve gecerli givenlik kurallari
konusunda bilgilendiriimesi

. Tasinan sicak veya soguk malzeme makine pargalari ile bir araya geldiginde

tehlikelere yol agiyorsa, bu makine parcalari misteri tarafindan temasa karsi
koruma altina alinmalidir

. Elektrikten kaynaklanan tehlikelerin ortadan kaldirilmasi (bu konuda ayrintili
bilgi icin bkz. 6rn. VDE direktifleri veya eneriji tedarik kurulusunun direktifleri)

. Makineye kolayca erigilebilmelidir

. isletimin diizgiin yiiriimesi icin bir ana sorumlu belirlenmelidir

2.9 Gilvenlik dizenekleri

Guvenlik dizeneklerinin hasar almasi, degistiriimesi, ¢ikartiimasi veya devre digi
birakilmasi halinde yaralanma riski artacaktir. Makine yalnizca tim koruyucu
diizenekler ve gluivenlik diizenekleri mevcutken galistiriimalidir.

. Guvenlik dizeneklerinin sorunsuz ¢alisir durumda olmalarina dikkat edin.
. Prensip olarak higbir koruyucu diizenegi ve guvenlik diizenegini sdbkmeyin,
devre disi birakmayin veya degistirmeyin - bu kural test igletimi igin de
gecerlidir.
BILGI
. Uzman personel diizenli araliklarla, 6zellikle de bakim ve onarim

¢alismalarindan sonra, guvenlik diizeneklerinin sorunsuz galisip
calismadigini kontrol etmelidir.
. Makinenin bakim ve onarim ¢alismalari i¢in gegici olarak guvenlik

dlzenekleri olmadan calistiriimasi gerekiyorsa, girise kapatilan alanda
kimse olmamaldir.

Gulvenlik dizeneklerindeki arizalarda hemen yetkiliye (vardiya sefi, usta vs.) haber
verilmelidir.

Makine su guvenlik dizeneklerine sahiptir:

. Mekanik koruma ve kapaklar
. ACIL DURDURMA butonu
. ana salter Gizerinden tesis edilmis olabilir
. makinenin montaj durumuna goére kullaniimamis olabilir
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2.10 Isgleticinin yiikiimliiliikleri

2.10.1 Genel gereklilikler

Makine, éngdrulen kullanim ve beklenen yikler icin yeterli olacak sekilde
cahstinimaldir. Makine ilk kez isletime alinmadan 6nce ve bakim ya da yapisal
degisikliklerden sonra bir uzman tarafindan kontrol edilmelidir.

2.10.2 Kullanma kilavuzu

Kullanma kilavuzu tesisin ayrilmaz bir pargasidir. iletici, makinede ve makine ile
¢alisan herkesin bu kullanma kilavuzunu okumasini saglamalidir. Kullanma
kilavuzu, makinenin bulundugu yerde her zaman ulagilabilir bir noktada
saklanmalidir.

Uriinle birlikte verilen dokiimanlara uyulmamasi sonucu olusan hasarlarda MTF
Technik hi¢bir sorumluluk Gstlenmeyecektir.

isletici, bu kullanma kilavuzunu gegcerli yerel mevzuata gore gerekli isletme
talimatlari ile tamamlamalidir. Asagida belirtilen kararlarin yani sira, denetim ve
bildirme yukumlullkleri ile ilgili bilgiler de bu kapsamda yer almaktadir. Burada
amag, is organizasyonu, is suregleri ve gorevli personel ile ilgili sirkete 6zgi
durumlarin dikkate alinmasidir.

2.10.3 Bolgede gecerli yasal mevzuat

Makinenin kurulum yerinde gecerli olan baglayici yasalara, kararnamelere,
tuzuklere, Ulkenin kazadan korunma mevzuatina, sirketin kendi ¢calisma, isletme ve
glvenlik kurallarina uyulmasindan igletici bizzat sorumludur.

Gegerli yerel yasalar ve kurallar su hususlari icermektedir:

. Personelin guvenligi (kazadan korunma kurallarr)

. is gereclerinin glvenligi (koruyucu ekipman ve bakim)
. Uriin ve malzeme bertarafi (atik yasasi)

. Temizlik (temizlik malzemeleri ve bertaraf)

. Cevre koruma kisitlamalari

isletici, su kontrollerin yapiimasini saglamalidir:

. Makinenin isletim guvenligi agisindan kontrolu
. Guvenlik duzeneklerinin fonksiyon kontroli
. Bakim planinda 6ngoérilen tim kontroller
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2.10.4 Personel icin gerekli sartlar

isletici tarafindan su sartlar yerine getirilmelidir:

. Yalnizca temel is guvenligi kurallarini bilen ve makinenin kullanimi ile ilgili
oryantasyon almis olan egitimli personel gérevlendiriimelidir

. Personel igin yasal yas sinirina uyulmalidir

. Makine yalnizca igleticinin goérevlendirildigi personel tarafindan ¢alistiriimali,
bakima alinmali ve onariimalidir

. Belirsizliklerin yasanmamasi i¢in personelin yetki sahasi, sorumluluklari ve
denetimi isletici tarafindan net bir sekilde tanimlanmali ve diizenlenmelidir

. Yetkili olmayanlarin tesisin bulundugu alana girmesi yasaktir

. Denetleme ve bildirim yakumlaldkleri ile sirkete 6zgl hususlar dikkate
alinmalidir

. Acil durumda izlenecek prosedur agiklanmalidir. Ayrica ilkyardim

onlemlerinin ve orada bulunan kurtarma diizeneklerinin de bilinmesi
gerekmektedir

. Tehlikeli maddelerin nasil kullanilacagi agiklanmaldir

BILGI

isletici veya isleticinin yetki verdigi personel, kazasiz bir isletimden sorumludur.
Personel gerekli bilgilere sahip degilse, egitim ve oryantasyon verilmelidir.

2.10.5 Tadilatlar ve yetkili olmayan kisiler tarafindan yapilan degisiklikler

2.10.6 Kontrol

Makinede yapilan her tir tadilat veya ilave, isletici tarafindan énemli bir degisiklige
yol acip agmadigi konusunda kontrol edilmelidir. Blytk bir degisiklige yol agiyorsa,
duzenlenen CE uygunluk beyani gecerliligini yitirecek ve igletici yasalar nezdinde
makinenin Ureticisi halinde gelecektir. Bu hususta liitfen 2006/42/AT sayili makine
direktifine (EWR, Isvigre ve Tiirkiye), makine ydénetmeligine (9. ProdSV, Almanya)
ve gerekli diger ulusal yasa ve direktiflere dikkat edin.

Taslyici pargalarda kaynak yapilmasi yasaktir.

isletici ancak bilirkisi kontroliinden sonra makineyi isletime alabilir. Bu kural ilk kez
isletime alma, bakim ve yapisal degisiklikler i¢in gecerlidir.

isletici, kendi belirledigi veya o bdlgede gegcerli kurallar dogrultusunda tesisin
duzenli araliklarla bir uzman tarafindan isletim gtvenligi agisindan kontrol
edilmesini saglamalidir. Sonuglar bir kontrol tutanagina islenmelidir.
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2.10.7 Temizlik, bakim ve koruma

isletici, makinenin ve giivenlik diizeneklerinin isler durumda tutulmasindan
sorumludur. Ayarlama ve guvenlik dizeneklerinin diizgin ¢alisip ¢galismadigi
kontrol edilmelidir.

Bakim, koruma ve onarim ¢alismalari yalnizca uzmanlik egitimi almis personel
tarafindan yapilmaldir.

Bakim ve koruma, kullanma kilavuzunda acgiklanmistir.

2.10.8 Oryantasyon egitimi

isletici, personeli kazalardan ve saglik risklerinden korumali ve ise baslamadan
once oryantasyon egitimi almalarini saglamalidir.

BILGI

> Oryantasyon egitimi belirli araliklarla
(en az yilda bir kez) tekrarlanmalidir.

. Personel kullanma kilavuzunu okumalidir
. Personel oryantasyon egitimine katiimalidir
. Personel, igerigi bildigini imza vererek onaylamaldir
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2.11 Personelin niteligi

Makinede yapilacak ¢alismalar, sadece mevcut kurallar ve yasal diizenlemeler dogrultusunda kalifiye ve
oryantasyon almis personel tarafindan gergeklestiriimelidir. Su hususlar yerine getirilmelidir:

. Personel, s6z konusu uzmanlik alaninda ézel bilgiye ve deneyime sahip olmalidir. Bu husus 6zellikle
tesisin elektrikli, mekanik, hidrolik ve pnématik diizeneklerinde yapilacak onarim galismalari i¢in

gecerlidir.
. Personel gecerli yonetmelikleri, standartlari, kazadan korunma mevzuatini ve igletme sartlarini
bilmelidir.
. Personel, guvenlikten sorumlu kisiler tarafindan s6z konusu isi yapmak i¢in yetkilendirilmis olmalidir.
. Personel, olasi tehlikeleri fark edebilecek ve 6nleyebilecek durumda olmalidir.

Gerekli personel nitelikleri, kullanim yerine gére farkli yasal sartlara tabi olabilir. isletici gegerli yasalara
uygunlugu saglamalidir. Yasal bir dizenleme yoksa, asagidaki listede izin verilen personel ve sahip olmalari
gereken nitelikler tanimlanmistir.

Kisiler

Yk nakliyesi igin
uzman personel

Uzman personel
(mekaniker)

Uzman personel
(elektrik teknisyeni)

Uzman personel
(operator ve
kurulumcu)

Uzman personel (atik
bertaraf sorumlusu)

Uzman personel
(guvenlik uzmani)

Ziyaretci

Tab. 3: Personelin niteligi

Faaliyet

Tesisin
kaldiriimasi/indirilmesi
ve taginmasi

Su isler esnasinda
yapilacak mekanik
calismalar: Kurulum,
isletime alma, ariza
giderme, bakim
galismalari ve
isletimden gikarma

Elektroteknik
calismalar

Tesisin kurulumu ve
isletimi

Tesisin usuliine uygun
sekilde bertaraf
edilmesi

Gegerli guvenlik
mevzuatinin
uygulanmasi

Tesise giris

D En az 3 yillik mesleki deneyim

Nitelik

Asili yukler ve yiuk emniyeti ile
ilgili kanitlanabilir deneyim

Endustriyel mekanikerlik veya
esdeger mesleki egitim (sirket
icinde ve/veya disinda alinmis
egitim) D

Elektroteknik alaninda veya
esdeger mesleki egitim (sirket
icinde ve/veya disinda alinmis
egitim)

isletici tarafindan kullanma
kilavuzu dogrultusunda egitim
verilmis Kigi

Kullanim yerinde gecerli olan
atik bertaraf ydonetmeliginin
bilinmesi

Kullanim yerinde gecerli olan

guvenlik yénetmeliginin bilinmesi

Uzman personel tarafindan
guvenlik amaciyla yonlendirilen
kisi

Yasam evresi

Tasima, montaj,
sokme

Kurulum, isletime
alma, ariza giderme,
bakim calismalari,
isletimden ¢ikarma,
sbkme

Kurulum, isletime
alma, ariza giderme,
bakim calismalari,
isletimden cikarma,
sokme

isletime alma,
isletim, ariza giderme

isletimden ¢ikarma,
sokme, bertaraf

Tamu
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2.12 Personel icin guvenlik bilgileri

Su tir her galisma seklinden kaginiimahdir:

. Kullanici veya lglUncl sahislar igin yaralanma ve 6lim tehlikesine yol acan.

. Makine veya baska maddi varliklar igin risk olusturan.

. Makinenin glvenligini ve isleyisini olumsuz etkileyen.

. Verilen guvenlik bilgilerinin ihlaline yol agan.

Ayrica:

. Makine isletimdeyken makinede herhangi bir calisma yapilmamalidir.

. Elektrik gerilimi tagsiyan makine pargalarinda herhangi bir calisma

yapiimamalidir.
. Makinede calisirken her zaman kisisel koruyucu ekipman kullaniimalidir.

Devre disi birakilan glivenlik dlizenekleri nedeniyle yaralanma tehlikesi mevcuttur.
Prensip olarak higbir glivenlik dizenegini sdkmeyin veya devre disi birakmayin.

. Glvenlik dizeneklerinin dizgln galisip galismadigini her giin kontrol edin.

. Guvenlik dizeneklerindeki arizalari ve sorunlari hemen isleticiye bildirin.

. Kapaklari (6rn. kaplamalar, blendajlar, muhafaza) igletim esnasinda kapal
tutun.

. Kimyasal kullandiginizda, ureticinin glivenlik foylerine ve atik bertaraf
bilgilerine dikkat edin ve tim yerel glivenlik sartlarina uyun.

. Koruyucu giysi kullanin.

. Sadece bildiginiz, goérevlendirildiginiz ve ¢alisma sahaniza dahil olan
galismalari yapin.

. isletim maddeleri (6rn. yaglar, gresler ve baska kimyasallar) ile galisirken,

s6z konusu drdnun Uretici bilgilerine ve guvenlik bilgilerine dikkat edin.

Makinenin usuliine uygun sekilde kullaniimamasi durumunda maddi hasar riski
bulunmaktadir.

. Sayet varsa, ek parcalarin ve ilave donanimlarin agiklamalarina dikkat edin.
Bkz. Uretici dokiimanlari ve yabanci uUreticilerin dokimanlari.
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2.12.1 Tesisin kullanimi ve igletimi

TUm yapi pargalari, teknik agidan sorunsuz ve diizgun ¢aligir durumda
belirlenen kullanim amaci i¢in ¢aligtiriimahdir.

Makinenin glivenligini olumsuz etkileyen her isletim seklinden kaginilmahdir.
Operatotr, yetkili oimayan kigilerin makinede ¢alisamamasini saglamalidir.
Makine ile insan taginmamalidir.

Makinenin operatdri makineyi ¢alistirmadan énce, makinenin ¢calismaya
baslamasinin kimseyi tehlikeye sokmayacagindan emin olmalidir.

isletim esnasinda tiim tehlikeli bélge gdzetim altinda tutulmali ve kimsenin
fark edilmeden giremeyecegi sekilde emniyet altina alinmaldir.

Makine yalnizca tim koruyucu dizenekler ve givenlik diizenekleri
mevcutken ve isler durumdayken c¢alistiriimalidir.

Operatér uygun talimatlar ve kontrollerle makinenin tzerindeki ve
gevresindeki ¢galisma alaninin her zaman temiz ve dizenli olmasini
saglamalidir.

Yangin séndurlctlerin yeri ve kullanim sekli, kullanim personeline
gosterilmelidir. Yangin alarm ve séndirme olanaklarina dikkat edilmelidir.
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2.12.2 Kisisel koruyucu ekipman

2.13 Tasima ve montaj

Kisisel koruyucu ekipmanin kullaniimamasi agir yaralanma veya 6lume yol agabilir.

Makinedeki tim galismalarda isletme tarafindan 6ngérilen koruyucu
ekipmanlar - érn. kulak koruyucusu, koruyucu gozlik, koruyucu ayakkabil,
baret, koruyucu giysi, koruyucu eldiven, koruyucu maske - kullaniimalidir.

OIOTIOTR [N [

Uzun, agik sagla, bol giysiler veya takilarla galismak yasaktir. Hareketli
pargalar tarafindan kapilma ve iceri cekilme sonucu yaralanma tehlikesi
mevcuttur.

Yetkisi olmayan kisilerin tehlikeli bélgede bulunmadiklarindan emin olun.

Gerekli kalifikasyona ve egitime sahip olmadiklari isleri yapan kisiler igin ylksek
yaralanma tehlikesi mevcuttur. Yikleri baglamak/kaldirmak ve ving sirtcilerine
talimat vermek igin yalnizca uygun egitime sahip kisiler gérevlendirilmelidir.
Ozellikle kazadan korunma kurallarina dikkat edilmelidir.

Teslimat sonrasinda fark edilen hasarlari hemen nakliye sirketine ve MTF
Technik'e yazil olarak bildirin. Gerekiyorsa igletime almayin.

Tasimak igin sadece yeterli tagsima kapasitesine sahip olan, uygun ve teknik
acidan sorunsuz kaldirma, tagima, yik baglama ve kaldirma ekipmanlari
kullanin.

Makineyi ve tesis pargalarini sadece bunun igin éngérulen kaldirma
noktalarindan kaldirin.

Orn. tagima halkalari gibi tim kaldirma noktalarini kullanmadan énce kontrol
edin. Bu, 6zellikle uzun bir galisma suresinin ardindan makinenin taginmasi
icin gecerlidir. Makinenin teslim edildigi halindeki gibi olmayan kaldirma
noktalari kullaniimamalidir.

Makinede kaynaklama, yakma veya delme yoluyla baska kaldirma noktalari
olusturulmamalidir. Kaynak dikiginin, yanigin veya deligin yaratacagi ¢entik
etkisi catlamalara yol acabilir.

Hicbir zaman asili yikin altinda galismayin veya durmayin. Asagi disen
yuk nedeniyle 6lim tehlikesi mevcuttur.

Tesis parcalarini veya blyuk yapi gruplarini degisim sirasinda kaldirma
gereclerine dzenle sabitleyin ve emniyete alin.

Talimat verecek Kigi, operatériin goérus alaninda durmali veya surekli sesli
iletisim halinde olmalidir.

Tasima islemi igin tesis pargalarinin sékiilmesi gerekiyorsa, sokiilen pargalar
tesis isletime alinmadan 6nce tekrar dikkatlice monte edilmeli ve
sabitlenmelidir.
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2.14 Givenlik kontrolleri

Gerekli kalifikasyona ve egitime sahip olmadiklari isleri yapan kisiler igin yliksek
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

. Makinenin isletime alinmasi, sadece bu konuya vakif olan, tehlikeler
hakkinda bilgisi bulunan ve gerekli nitelikleri tagiyan kigiler tarafindan
yapilmalidir.

. isletime almadan énce tiim givenlik gartlarini yerine getirin.

isletime alma sirasinda yapilacak giivenlik kontrolleri:

. Koruyucu iletken sisteminin kesintisiz olarak baglanmasi

. Fonksiyon kontroll (6rn. koruyucu kapaklar gibi gtivenlik diizeneklerinin
kontroli)

. izolasyon kontrolii

. Gerilim kontroli

. Bakiye gerilimlere karsi koruma

. Elektrik tesisatinin fonksiyonlari, 6zellikle glivenlik ve koruyucu énlemler ile
ilgili olanlar.

2.15 Belirli tehlikeler ve bakiye riskler ile ilgili bilgiler

Burada yer alan bilgiler, belirli tehlike tirleri icin temel giivenlik bilgileri olarak
gorilmelidir. Bu temel glivenlik bilgilerine, makinede yapilan her galismada dikkat
edilmelidir.

Boylece saglik riskleri ve tehlikeli durumlar énlenebilir. Ozel giivenlik bilgileri ve
uyarilar, ilgili bélimlerde yer almaktadir ve bunlara da uyulmalidir.

Bakiye riskler, bir risk degerlendirmesi ile belirlenir. Makine ile ve makinede ¢aligan
herkes bu bakiye riskleri bilmelidir. ilgili kisilerin mesleki vasiflari dikkate alinarak
sirket iginde bir oryantasyon egitimi dizenlenmelidir. Bakiye risklerin kaza veya
hasara yol agmasini dnleyecek talimatlara uyulmalidir.

2.15.1 Egitimsiz personelden kaynaklanan tehlikeler

Deneyimsiz ve vasifsiz personel hem kendisi, hem de baskalari i¢in tehlike yaratir.

. Calismalar yalnizca kendisine verilen isi yapmak icin deneyimi olan ve
tehlikeler hakkinda bilgilendirme yapilmis kigiler tarafindan
gerceklestiriimelidir.

. Personelin Griinin yasam evreleri igin yetki ve sorumluluklari net olarak
belirlenmelidir.

. Sadece yeterli egitime ve yetkiye sahip olan personel gorevilendiriimelidir.
Gereken vasiflar, personel igin gerekli sartlarda agiklanmistir.

. Egitim alan personel, deneyimli bir uzmanin surekli gdzetimi altinda

makinede c¢alisabilir.
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2.15.2 Elektrikten kaynaklanan tehlikeler

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur. Agir yaralanma veya
Olime yol acgabilir. Ayrica ¢alisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler
yapabilir.

Elektrik tesisatinda ve elektrikli ekipmanlarda yapilacak galismalar yalnizca
bir elektrik teknisyeni tarafindan elektroteknik kurallara uygun olarak
gerceklestiriimelidir. Elektrik sisteminde galismaya baslamadan énce:

- Makineye voltaj girisini kapatin.
— Tekrar agilmayacak sekilde emniyete alin.

- Motorlarin/tahriklerin, hareketli tesis pargalarinin durdugundan emin
olun.

- Calisma alanini kirmizi beyaz bir givenlik zinciri ile kordona alin ve bir
uyari levhasi ile isaretleyin.

- Voltaj tasiyip tasimadigini kontrol edin.

- Topraklayin ve kisa devre yapin.

- Voltaj altindaki komsu pargalarin Uzerini 6rtin.
Sadece voltaj izolasyonlu aletler kullanin.

Elektrik tesisatindaki hasarlara dikkat edin ve dizenli olarak kontrol edin.
Gevseyen kablo baglantilari ve sisen kablolardan kaynaklanan tehlike.
Sorunu hemen giderin.

Elektrik panolarini her zaman kapali tutun. Sadece yetkili personelin
erisimine izin verin.

Voltaj ileten parcalar lizerinde ¢alisirken, acil durumda ACIL DURDURMA
salterini veya voltaj girisini kesmek lzere ana salteri devreye almasi igin
ikinci bir kigiyi gérevlendirin. Enerji beslemesinde ariza olustuysa, makineyi
hemen kapatin.
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2.15.3 Sicak noktalardan kaynaklanan tehlikeler

Makinenin pargalarinda ve motorlarda yiksek yuzey sicakliklari nedeniyle yanma
tehlikesi mevcuttur.

Sicak pargalar ile aranizda givenlik mesafesi birakin.

Makinenin sicak noktalarinda veya bu noktalarin yakininda galigirken:

Uygun koruyucu giysi kullanin.
Gerekiyorsa tesis pargalarini kapatin.
Parcalarin sogumasini bekleyin.

2.15.4 Kimyasal maddeler ile ¢caligsirken s6z konusu olan tehlikeler

Yaglar, gresler ve bagka yardimci maddeler ile temas edilmesi, kimyasal
reaksiyonlara yol acabilir.

Kimyasal maddeler ile galigirken, gegerli kurallara ve Ureticinin gtivenlik
foyune dikkat edin ve bunlara uyun.

GoOze veya cilde temas etmesi halinde ilgili bolge hemen bol su ile
yikanmalidir. Uygun diizenekler (6rn. goz yikama bardagi) ¢calisma alaninin
yakininda hazir bulundurulmalidir.

2.15.5 Hareketli parcalardan kaynaklanan tehlikeler

Serbestge erisilebilen hareketli makine pargalari, agir yaralanmalar veya élime yol
acabilecek tehlike odaklari olusturur. Hareketli parcalar tarafindan kapilma ve igeri
¢cekilme sonucu ezilme ve yaralanma tehlikesi mevcuttur.

Tehlikeli bolgenin diger calisma alanindan mekéansal olarak ayriimasi mimkun
degilse, devamdaki glivenlik 6nlemlerine uyulmalidir.

Hareketli parcalar ile aranizda givenlik mesafesi birakin.
Dar giysiler kullanin.

Yuzuk, kolye veya baska takilar takmayin.

Saginiz uzunsa, sag filesi kullanin.

Koruma, bakim ve onarim ¢alismalarini ancak makine durduktan sonra
yapin. Gerekiyorsa tesis parcalarindaki basinci bosaltin.

Makine pargalarinin istemsizce hareket etmesini dnlemek igin, makineyi
veya tesis pargalarini tekrar aciimayacak sekilde emniyete alin. Calisma
alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.
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2.15.6 Ortam sartlarindan kaynaklanan tehlikeler

Yetersiz aydinlatma
Yetersiz aydinlatma nedeniyle goris sartlarinin kétl olmasi, kaza riskini artirir.
. TUm galismalari sadece yeterli aydinlatma ile yapin.

Yetersiz erigim

Calisma alanina erigimin yetersiz ve/veya glivensiz olmasi, érn. digme gibi kaza
riskini artirir.

. Tehlikeli bolgelere girisi uygun dnlemler ile emniyet altina alin.

Guralta yaka

Calisma alaninda olusabilecek girtilti seviyesi, kaza riskini artirabilir ve personelin
saghgina zarar verebilir.

. Gurdlth seviyesinin yiksek oldugu ¢alismalarda etkili bir kulak koruyucu
kullanin.

. Tehlikeli bolgede sadece gereken sire boyunca kalin.

Kirlenme

isletim esnasinda, personelin kaymasina ve yaralanmasina yol acabilecek kirler

olusur.

. TUm gahsmalarda kisisel koruyucu ekipman, 6zellikle de guvenlik
ayakkabilari kullanin.

. Olugan kiri hemen temizleyin

2.15.7 Dogaigcin tehlike
Yaglar ve gresler gibi igletim maddeleri, topraga ve icme suyuna zarar verebilecek
zehirli maddeler icerir. Igletim maddeleri dogaya salinmamalidir.
. Yaglar ve gresleri usuliine uygun sekilde bertaraf edin.

Atik bertarafi ile ilgili yararlukteki yerel ydonetmeliklere uyun.

. Bertaraf islemi, bir atik bertaraf kurulusu araciligiyla yapiimalidir.
. Maddelerin gtivenlik foylerine ve Uretici bilgilerine dikkat edin.

. Ek olarak, tedarik¢i dokiimanlarindaki bilgilere dikkat edin.
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2.16 Yedek pargalar ve aginmaya tabi pargalar

Bakim, koruma ve onarim galismalari sirasinda isletici, Ureticinin belirledigi teknik
sartlara uygun yedek parcalar kullanmaya dikkat etmelidir. Bu, orijinal yedek
pargalarda her zaman saglanmaktadir.

MTF Technik tarafindan génderilmeyen yedek ve asinmaya tabi pargalar kontrol
edilmemis ve onaylanmamistir. Bu tlr parcalarin monte edilmesi veya kullaniimasi,
bazi durumlarda makinenin yapisal 6zelliklerini olumsuz etkileyebilir ve gtivenlik
agisindan risk olusturabilir.

Orijinal olmayan pargalarin ve aksesuarlarin kullaniimasi sonucu olugan hasarlarda
MTF Technik higbir sorumluluk tstlenmeyecektir.

. Sadece MTF Technik tarafindan génderilen orijinal pargalari veya
aksesuarlari kullanin.
. En dnemli yedek ve asinmaya tabi pargalari stoklamanizi tavsiye ederiz.

2.17 Acil durumda izlenecek prosedur

B

Yaralanma ve 8lim tehlikesinde makine veya makine parcalari ACiIL DURDURMA
butonuna (ana salter Gizerinden de tesis edilmis olabilir) basilarak durdurulabilir.

BILGI

Ayri bir ACIL DURDURMA butonu ve ana salter varsa:

. ACIL DURDURMA butonuna sadece insanlarin veya makinenin
glvenligi acisindan tehlike olustugunda basiimalidir.

. ACIL DURDURMA butonu makineyi normal sekilde kapatmak igin
kullaniimamalhdir.

. ACIL DURDURMA butonu makinenin elektrik beslemesine baglantisini
kesmez.

Acil kapama sonrasinda, acil durumun nedenini belirlemek ve gidermek tzere
hemen yetkili personel cagriimalidir.

Makinenin acil kapanisi ile prosesin otomatik fonksiyon akigi kesintiye ugrar.
Makine ancak acil kapaniga yol agcan neden giderildikten sonra tekrar
cahstirnimahdir.

ilgili tesis bolimiinii tekrar baglatmak igin su sekilde hareket edin:

. Tehlikeyi veya arizayi ortadan kaldirin.

. Daha énce basilan ACIL DURDURMA butonunun kilidini ¢dziin.
. Gerekiyorsa ariza mesajini kumandadan onaylayin.

. Makine igletimini baslatin.
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2.18 Ariza durumunda davranis sekli

Makinedeki arizalarin bazilari, sizin bulabileceginiz ve giderebilecegdiniz basit
hatalardan kaynaklanabilir.

Bir tehlike tehdit ediyorsa hemen ACIL DURDURMA butonuna (ana salter
Uzerinden de tesis edilmis olabilir) basin.

Makineyi kapatin ve tekrar agilmayacak sekilde emniyete alin. Makine,
normalden farkli galisma davranislar sergilediginde de kapatiimaldir. Bunlar
orn. séyle olabilir:

— sira disi sesler, titresimler, kokular
- hatali davranis ve hatali gostergeler
- yukselen sicakliklar

TUm ariza giderme galismalari yalnizca makine voltaj altinda degilken uygun
egitime sahip uzman personel tarafindan yapiimahdir.

Olusan arizayi gideremiyorsaniz, MTF Technik servisi ile baglanti kurun.

27



MTF

Uriin agiklamasi AR Technik

3 Uriin agiklamasi
3.1 Teknik veriler

Ozellik Deger

Genel teknik veriler

Uriin adi

Siparis onay no. / poz.

Nominal uzunluk [L]

Nominal genislik [B]

Kullanilabilir genislik Uriine ait siparis onayindaki teknik verilere bakiniz!
Kullanilabilir bant genisligi

Kilavuz profili

Kilavuz profili bandin Gizerinde

Uste yiikleyerek tasima

Enerji beslemesi

Elektrik baglanti verileri Uriine ait siparis onayindaki teknik verilere bakiniz!

Tahrik motoru

Elektrik baglanti verileri Uriine ait siparis onayindaki teknik verilere bakiniz!

Gurdltd emisyonu

Calisma alanina 6zgi emisyon degeri Uriine iliskin ses 8lgiim protokoliine bakin!
isletim kosulu Nominal gii¢ ile normal igletim

Ortam sartlari

isletim sahasi -5ila +40°C

Havadaki nem orani < %80

Titresim Uygulanmaz (2006/42/AT MRL)

Olgiiler

Uriine ait siparis onayindaki teknik verilere bakiniz!
Tab. 4: Teknik veriler
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3.1.1 Tip levhasi

Tip levhasi, normalde tahrikin yakininda yer alir ve makine modeli bilgilerini ve
teknik ayrintilari igerir. Tip levhasini kesinlikle CIKARMAYIN.

©Typ GL HM 140 SONDER
M'I'F on. oo 1 C €
®

Technk 3Rl 2000 8 50  [5)

MTF Technik Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG = StadionstraBe 8 = 51702 Bergneustadt
el: +49 (0)2261 9431-0 = Fax +49(0)2261 9431-31 = info@mtf-technik.de = www. mtf-technik.de

Res. 1: Tip levhasi (6rnek)

No. Aciklama
Tip tanimi
Seri no.
Uretim yili
Elektrik baglanti gerilimi [V]
Elektrik baglanti frekansi [Hz]
CE uygunluk isareti (sadece CE uygunlugu varsa)
MTF Technik logosu
8 MTF Technik iletisim Bilgileri
Tab. 5: Tip levhasi agiklamalari

N o o0k~ WODN P
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3.2

3.2.1

Fonksiyon agiklamasi

Konveyor - diiz

Konveyor’an goérevi, gesitli geometrik boyutlardaki par¢a ve dékme mallari agik¢a
tanimlanmig bir sevk hatti boyunca tagimaktir. Sevk hatti, nominal uzunluk ve egim
agisi ile belirlenir.

Konveyor govdesinin Uizerine yerlestirilen bir bant (5), konveyor gévdesinin
uglarindaki iki makara sayesinde sonsuz bir ddnglye girecek sekilde gerilmektedir.
Konveyodr gévdesinin bir ucunda bulunan ydn degistirme makarasi (1) bandin
gergin tutulmasina ve bant senkronizasyonunun ayarlanmasina yarar. Konveyor
gOvdesinin diger ucunda bulunan tahrik makarasinin (2) iglevi ise, tahrik motorunun
yardimiyla bandi hareket ettirmektir.

Bantli konveydr esas olarak asagidaki bilesenlerden olusur:

Sekil 2: Diz bantl konveydr (6rnek)

1 YOn degistirme makarasi 5 Bant

2  Tahrik makarasi 6  Konveydr gbvdesi

3 Ana salter (6rnek) 7  Bant (kayis) gerdirme dizenegi
4  Tahrik Unitesi (6rnek)
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3.2.2 lgletim tiirleri

3.2.2.1 “olmadan”

Sekil 3: Agik kablo baglantisi

3.2.2.2 *“sabit”

Sekil 4: Kilitleme fonksiyonlu ana salter

3.2.2.3 “zaman ayarl”

N

NS

isletim tiirii “olmadan”

Konveydrin, misterinin talebi Gzerine ana saltersiz
sevk edilmesi halinde, konveyér 2006/42/AT
Makina Emniyeti Yénetmeligi'ne uygun degildir.
Konveydriin minferit bir makine olarak CE
isaretinin gerekli oimasi halinde (ki bu muhtemelen
kullanim amacina gére verilmektedir), devreye
almadan dénce bir ana salter takma ve gerekirse
baska 6nlemler de alma zorunlulugu vardir. Makine
Emniyeti Yonetmeligi'ne uygunluk da
bunun/bunlarin ardindan degerlendirilmelidir. Bu
konu hakkinda daha fazla bilgi igin hizmetinizdeyiz.

isletim tiirii “sabit”

“Sabit” isletim tlrtinde tahrikin hizi sabit bir devir
sayisi ile belirlenir. Konveyorin sevk hizi bu
nedenle degisken degildir. Fiill devir sayisi,
motordaki yike bagl olarak teorik devir sayisindan
sapabilir. Standart olarak kilitlenebilen bir ana salter
monte edilir.

isletim tiirii “zaman ayarli”

“zaman ayarli” igletim tiriinde konveydérin
calistinimasi ve durdurulmasina, bir zaman ayarli
anahtarlama cihazi ile kumanda edilir. Burada
konveyorin duraklama ve galisma zamanlari
belirlenebilir.

Ayrica tahrikin hizi, konveydrin sevk hizi sabit
kalacak sekilde, sabit bir devir sayisi ile belirlenir.
Fiill devir sayisi, motordaki yike bagh olarak teorik
devir sayisindan sapabilir.

Sekil 5: Ana salteri bulunan, zaman ayarli anahtarlama cihazi
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3.2.2.4 “kademesiz ayarlanabilir”

isletim tiirii "kademesiz ayarlanabilir"

“Kademesiz ayarlanabilir’ isletim tirtinde, ana
saltere sahip bir hiz kumanda cihazi monte edilir.
Bu sayede, kullanilan motora bagli olarak sevk hizi
bir ayar araligi icinde ayarlanabilir. Konveyoérin
yumusak bir sekilde harekete gegmesini ve fren
yapmasini olanakh kilan, harici olarak baglanan,
ekranli bir kumanda cihazi vasitasiyla bir harekete
gecirme rampasi ayarlanabilir.

Fiili devir sayisi, motordaki yike bagl olarak teorik
devir sayisindan sapabilir.

Sekil 6: Ana salter ile hizin dizenlenmesi

3.2.2.5 “kademesiz ayarlanabilir ve zaman ayarh”

isletim tiirii "kademesiz ayarlanabilir ve zaman
ayarh"

"kademesiz ayarlanabilir ve zaman ayarh" igletim
tiriinde kombine bir kumanda Unitesi kullanilir.

Konveydrin hem hizini hem de ¢alisma ve
duraklama zamanlarini ayarlamak mimkundur.
Konveyorin yumusak bir sekilde harekete
gecmesini ve fren yapmasini olanakl kilan, bir
harekete gecirme rampasi ayarlanabilir.

Fiili devir sayisi, motordaki yike bagh olarak teorik
devir sayisindan sapabilir.

Sekil 7: Ana salteri bulunan, kombine bir kumanda Unitesi
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3.2.3

Bant (kayis)

Konveyor gévdesinin Uzerine yerlestirilen bir bant (4), konveydr govdesinin
uclarindaki iki makara sayesinde sonsuz bir dongtye girecek sekilde gerilmektedir.
Bant (kayis) gerdirme dizeneginin (6) yardimiyla bant (kayis) gerilimi, (bant) kayis
ile tahrik makarasi (2) arasindaki surtinme gerekli tahrik torkunu iletmeye yetecek
sekilde ayarlanabilmektedir. Ayrica, bant (kayis) gerdirme diizenegi, kullanimdan
kaynaklanan kayis uzunlugundaki degisiklikleri telafi edebilir.

Sekil 8: Duz banth konveyoérin patlatilmig gérinimu (érnek)

1 Yon degistirme makarasi 4  Bant (=kayis)
2  Tahrik makarasi 5 Konveyor govdesi
3 Tabhrik Unitesi (6rnek) 6 Bant (kayig) gerdirme diuzenegi
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3.2.3.1 Bant tanimlan

Bandin Ust bolim, tasinan malzemeye uygun bir sekilde tasarlanir. Asagidaki
sekilde bandin olasi tasarimlarina genel bakis gosterilmektedir.

e —

Einzelheit A

Sek. 9: Bant tasarimlarinin tanimlari

1 Bant 2.2 Profil yuksekligi

1.1 Bant genisligi 2.3 Bos kenar bolgesi (iki tarafta da)

1.2 Bantkalinhgi 2.4 Profil g6zu genisligi

1.3 Bandin sonsuz uzunlugu 2.5 Profil mesafesi (merkezden
merkeze)

2 Bant profilleri 3 Tasima tarafi takoz ¢itasi

2.1 Profil uzunlugu 4 Hareket tarafi takoz gitasi

Harici referans

2N Bant no. ve bant 6zellikleri siparis onayinda bulunur (bakiniz "bant st yizeyi
no.").
BILGI
> . Burada gosterilen tim modeller her konveyor ile uyumlu degildir.
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3.2.4 Yanal kilavuzluk

I-Tech klguk konveyor bandinda yanal kilavuz olarak egimli bir sac tava kullanilir.
Bu, konveydr bandini (genellikle) disariya karsi sinirlar ve tagsinan mallarin esit
sekilde yonlendiriimesini saglar.

Sekil 10: Yanal kilavuzlu I-Tech klgik konveyér bandi
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3.2.5 Alt sasi tiirleri

3.25.1 AM serisi

AM serisi, zemine yakin ile orta ayar araligindaki yukseklikler arasinda bir
uzlasmadir ve sabit bir sehpaya sahiptir. Bu seri, gerektiginde konveydr bandina
ayri ayri takilabilen en az dért ayri minferit destege sahiptir.

AM 140

. Munferit desteklerde sabit ytikseklik

. Konveyor gévdesinin yan tarafina montaj
. Yandan ¢ikintili minferit destekler

Agli ayar araligi: -60° ile 60° arasinda

AM 920
. Teleskopik minferit destekler

. Asgari genislikte ¢ikinti ile konveydr
g6vdesinin yanina montaj

. Konveyor govdesi ile ayni hizada olan alt
sasi destekleri

Aci ayar araligi: -90° ile 90° arasinda

AM 1030

. Munferit desteklerde sabit ytikseklik

. Konveyor govdesinin yan tarafina montaj
. Yandan cikintili minferit destekler

Agi ayar araligi: -60° ile 60° arasinda

Sekil 11: AM alt sasi
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3.2.5.2 Hserisi

H serisi, desteklerin takildi§i sabit H seklinde bir taban cercevesine sahiptir.

Uygulamaya bagli olarak, bir veya daha fazla alt sasi gereklidir. Bu nedenle bu

seri, "HE serisi (tekli)" ve "HM serisi (¢oklu)" olarak ikiye ayrilmigtir.

3.2.5.3 HE serisi

HE serisinde bir destek bulunur. Yikseklik ve aginin ayarlanmasini olanakli kilan,

stabil bir yapiya sahiptir.

Sekil 12: Alt sasi HE 010

HE 050

Standart H ana gergeve

Teleskopik munferit destekler

Asgari genislikte ¢ikinti ile konveydr
g6vdesinin yanina montaj

Konveyor govdesi ile ayni hizada olan alt
sasi destekleri

Aci ayar araligi: -90° ile 90° arasinda

HE 050 B

Genisletiimis H ana cergeve

Teleskopik munferit destekler

Asgari genislikte ¢ikinti ile konveydr
gbvdesinin yanina montaj

Konveyor govdesi ile ayni hizada olan alt
sasi destekleri

Dengeyi artirmak icin dar konveyor
bantlarinda kullanim

Acl ayar araligi: -90° ile 90° arasinda
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Sekil 13: Alt sasi HE 030

HE 060

Standart H ana gergeve

Munferit desteklerde sabit ytikseklik
Konveydr gévdesinin yan tarafina monta;j
Yandan ¢ikintili minferit destekler

Agli ayar araligi: -60° ile 60° arasinda

HE 060 B

Genisletiimis H ana cergeve

Munferit desteklerde sabit ytikseklik
Konveyor gévdesinin yan tarafina montaj
Yandan ¢ikintili minferit destekler

Dengeyi artirmak icin dar konveyor
bantlarinda kullanim

Aci ayar araligi: -60° ile 60° arasinda
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3.2.5.4 HM serisi

HM serisinde en az iki destek bulunur. YUkseklik ve aginin ayarlanmasini olanakl

kilan, stabil bir yapiya sahiptir.

Sekil 14: Alt sasi HM 010

HM 010

Standart H ana gerceve
Teleskopik minferit destekler

Asgari geniglikte ¢ikinti ile konveyor
gOvdesinin yanina montaj

Konveydr gévdesi ile ayni hizada olan alt
sasi destekleri

Acl ayar aralidi: -90° ile 90° arasinda

HM 010 B

Genisletiimis H ana cerceve
Teleskopik minferit destekler

Asgari genislikte ¢ikinti ile konveyor
g6vdesinin yanina montaj

Konveyodr goévdesi ile ayni hizada olan alt
sasi destekleri

Dengeyi artirmak igin dar konveyodr
bantlarinda kullanim

Aci ayar araligi: -90° ile 90° arasinda
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Sekil 15: Alt sasi HM 590

HM 590

Standart H ana gergeve

Munferit desteklerde sabit ytikseklik
Konveyor gévdesinin yan tarafina montaj
Yandan ¢ikintili minferit destekler

Agli ayar araligi: -60° ile 60° arasinda

HM 590 B

Genisletiimis H ana cergeve

Munferit desteklerde sabit yiikseklik
Konveyor gévdesinin yan tarafina montaj
Yandan ¢ikintili minferit destekler

Dengeyi artirmak icin dar konveyor
bantlarinda kullanim

Aci ayar araligi: -60° ile 60° arasinda
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Uriin agiklamasi

3.2.5.5 B serisi

B serisi, desteklerin takildigi blyik ve agir bir taban plakasina sahiptir. Bu,
konveyore algak bir agirhk merkezi ve béylece glvenli bir durus saglar.

Uygulamaya bagli olarak, bir veya daha fazla alt sasi gereklidir. Bu nedenle bu

seri, "BE serisi (tekli)" ve "BM serisi (¢oklu)" olarak ikiye ayrilmistir.

3.2.5.6 BE serisi

BE serisinde bir destek bulunur. Yikseklik ve aginin ayarlanmasini olanakl kilan,

stabil bir yapiya sahiptir.

Sekil 16: BE alt sasi

BE 010
. Standart taban plakasi
. Teleskopik munferit destekler

. Asgari geniglikte cikinti ile konveyor
gbvdesinin yanina montaj

. Konveyor govdesi ile ayni hizada olan alt
sasi destekleri

Agci ayar araligi: -90° ile 90° arasinda

BE 020

. Standart taban plakasi

. Munferit desteklerde sabit ytikseklik

. Konveyor gévdesinin yan tarafina montaj
. Yandan ¢ikintil minferit destekler

Agci ayar araligi: -60° ile 60° arasinda
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3.2.5.7 BM serisi

BM serisinde en az iki destek bulunur. Yikseklik ve aginin ayarlanmasini olanakli
kilan, stabil bir yapiya sahiptir.

BM 010

. Standart taban plakasi

. Teleskopik minferit destekler

. Asgari geniglikte ¢ikinti ile konveyor
gobvdesinin yanina monta;j

. Konveyor govdesi ile ayni hizada olan alt

sasi destekleri
Agcli ayar araligi: -90° ile 90° arasinda

BM 120

. Standart taban plakasi

. Munferit desteklerde sabit ylukseklik

. Konveyor gévdesinin yan tarafina montaj
. Yandan ¢ikintili minferit destekler

Aci ayar araligi: -60° ile 60° arasinda

Sekil 17: BM alt sasi

BILGI
> Alt sasi hakkinda asagidaki bilgiler siparis teyidinde bulunur:
. Model
. Surdm
. Alt sasi sayisi
. Sevk yiksekligi
. Konveyoér bandinin konumu (6rn. konveyodr bandi girisi ve konveyor
bandi gikisinin Ust kenarlarr)
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3.2.6  Aksesuarlar: Eklentiler (opsiyonel)

Ust yapilar, konveyére monte edilmis olan yapilardir.

Sekil 18: Arka duvarli ve geri dénus tavali konveyor bant (6rnek)

1 Geri donis tavasi 2 Arkaduvar
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3.2.6.1 Arkaduvar

Bir arka duvar, konveydr bandini konveyoér bandi girisinden ayirir ve tasinan
malzemenin konveydr bandindan dismesini énler.

Sekil 19: Arka duvar
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3.2.6.2 Yakalama kanadi

Bir yakalama kanadi, konveydr bandini konveydr bandi girisinden ayirir ve tasinan
malzemenin konveydr bandindan dismesini énler.

Sekil 20: Yakalama kanadi
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3.2.6.3 Geri doniis tavasi

Bir geri donls tavasi, konvey6r bandinin altina sabitlenir ve alt bandin (seridin)
gegcisini sinirlar. Uzerine konvey0r bant yerlestirilebilir. Bu, tasinacak malzemenin
disari tasinacagi dar alet alanlarinda mantikhdir.

Sekil 21: Geri doniis tavasi
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4 Ambalaj ve tagima

4.1 Guvenlik

TUm calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel (bkz.
Givenlik bolim) tarafindan sunlara uygun sekilde yapilmahdir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gegerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

Kalifiye olmayan personel tarafindan ve uygun olmayan / hasarl kaldirma
geregleri, baglama ve tasima malzemeleri ile yapilan tagsima isleminde yaralanma
ve maddi hasar tehlikesi bulunmaktadir. Bu nedenle, tagsima iglemi igin
gorevlendirilen kigiler dizenli olarak egitilmelidir.

Tasima sirasinda "Guvenlik" bolimuindeki giivenlik bilgilerine dikkat edin.

BILGI

> Tasima islemi, isletici tarafindan veya isleticinin gérevlendirdigi personel
tarafindan yapilr. Tesisin belirlenen noktaya taginmasi sirasinda daima gegerli
yerel yasalara ve kurallara uyulmalidir.

A TEHLIKE

Asil yiikler

Devrilen veya digen yukler agir yaralanmalara veya 6lime yol agabilir.

. Hicbir zaman asili yukin altina girmeyin.

. Yalnizca asili yikin toplam agirligina uygun olan, onaylanmig kaldirma
gerecleri ve baglama malzemeleri kullanin.

. Yukudn agirlik merkezine ve kaldirma noktalarina dikkat edin.

. Yalnizca teknik agidan sorunsuz durumda olan baglama/yik kaldirma
malzemeleri kullanin.

. Yukleri uygun tertibatlar ile emniyete alin.

. Tasima emniyetleri kullaniimigsa, bunlar ancak montaj tamamlandiginda
cikartiimalidir.

. Yukleme alanlarini yetkisi olmayan kisilerin giremeyecegi sekilde emniyet
altina alin.

. Yukleme alanlarinin yeterli aydinlatmaya sahip olmasina dikkat edin.

. Yukleri yalnizca gézetim altinda hareket ettirin.

. Calisma alanini terk ederken yik indirin.

Parcgalar arasinda uzuv ezilmesi
Tasima sirasinda asagi dusen yukler uzuvlarda ezilmelere ve agdir yaralanmalara

yol acabilir.

. Uygun tasima malzemeleri kullanin.

. Yukleri tasirken yeterli bir sekilde emniyete alin.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
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A ikaz

Tokezleme ve diigsme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan gerceve pargalari, tdkezleme ve disme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve 6zellikle alt sasi, ylirime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut ylriime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.

DIKKAT

Yanhs yiik tagsima nedeniyle maddi hasar

Yukleme veya bosaltma sirasinda yanhs davraniimasi, malzeme hasarina yol
acabilir.

. Uygun kaldirma geregleri kullanin.

. insan giicl ile taginacak agirlikta olmayan yiikleri takip sokerken uygun
duizenekler (6rn. halatlar veya palangalar) ile tutun.

. Halatlarin ve kaldirma kayislarinin keskin kenar ve késelerde asinmasini 6zel

yardimci malzemeler kullanarak énleyin - 6rn. yumusak malzemeden ara
katmanlar, koruyucu koésebentler, kése takozlari.

. Bilesenler ve bunlara ait ek pargalar, egimli bir sekilde ¢ceken halatlar veya
zincirler nedeniyle baskiya maruz kalmamalidir.

. indirirken sert darbelerden kaginin.

. Yukleri prensip olarak yeterli tagsima kapasitesine sahip, diiz bir zemine
indirin.
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4.2 Teslimatin kontrolii

Makinenin ve/veya bilesenlerin nakliye ambalajini ¢ikartin.
Makinede nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin.

- Nakliye hasarlarini hemen sevkiyat belgelerinde belgeleyin ve nakliye
sirketine ve ureticiye yazili olarak bildirin.

- Daha fazla hasara karsi koruyun.
Teslimatin eksiksiz olup olmadigini irsaliyeye gore kontrol edin.

4.3 Bosaltma, iceri alma, indirme

1.

o g~ wN

4.4  Ambalajindan ¢ikarma

En az yukin toplam agirliginin iki kati tagsima kapasitesine sahip olan uygun
bir kaldirma gereci kullanin.

Halatlarin ve zincirlerin hasarsiz duruma olup olmadiklarini kontrol edin.
Vinci taginacak malzemenin tam ortasina gelecek sekilde ayarlayin.
Halatlari bunun i¢in éngdrulen kaldirma noktalarina takin.

Tasinacak malzemeyi yavascga kaldirin ve gevresini gdzetim altinda tutun.

Tasinacak malzemeyi dogru konumda tutmak igin, gerekiyorsa ek kontrol
halatlari kullanin.

Tasinan malzemeyi yeterli tasima kapasitesine sahip olan, diz bir ylizeye
guvenli bir sekilde indirin.

DIKKAT

Dogaya zarar verme tehlikesi
Usullne uygun yapilmayan atik bertaraf islemi, dogaya zarar verir.

Atiklarin bertarafinda o bolgede gecerli yasal mevzuata ve kurallara dikkat
edin.

1.

Montajdan 6nce ambalaj malzemesini ¢ikartin.
Ambalaj malzemesini usuliine uygun sekilde bertaraf edin.
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5 Kurulum ve montaj

5.1

Guvenlik

B>

Tim calismalarin, yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan su hususlara uygun sekilde yapilmasi gerekir:

. bu kilavuz
. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokimanlar, tedarikgi
dokimanlari)
. gecerli yerel yasalar ve kurallar.
BILGI

Hatali kurulum ve montajdan kaynaklanan hasarlarda Uretici higbir sorumluluk
Ustlenmeyecektir.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lim tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma

veya 6lume yol acabilir.

. Bu makinenin elektrik bilesenlerinde yapilacak tim calismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egitimi almis
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gergeklestiriimelidir.

Makineyi bakim ve onarim galismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar acllmayacak sekilde emniyete alin.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

A TEHLIKE

Kaldirma noktalarinin kullanimi

Gevsek veya hasar gormus bir kaldirma noktasi ciddi yaralanmalara veya 6lime
neden olabilir.

. Kaldirma noktalarinin teknik olarak mikemmel durumda oldugundan emin
olunuz

Kaldirma noktalarini kullanmadan énce civatalari yeniden sikiniz.

Yiksekte yapilan galismalarda diisme tehlikesi
Yuksekte yapilan ¢alismalar disme ve agir yaralanma tehlikesi icerir.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Givenli bir galisma igin gerekli kosullari zamaninda tesis edin.

. Guvenli bir durus saglanamiyorsa, diisme riskine kargi emniyet 6nlemleri
alin.

- Orn. calisma platformu, iskele, insan asansoéri, montaj sepeti kullanin.
Montaj sahasini asadi disen nesnelere kargi emniyete alin.
Higbir zaman yalniz basiniza ¢galismayin.
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Ezilme ve garpma tehlikesi

Alt sasideki ayar ¢galismalarinda konveyoér bandi, yeteri kadar emniyete alinmazsa
beklenmedik bir sekilde algalabilir.

. Uygun yik kaldirma malzemeleri (ving vb.) ile konveyoér bandini beklenmedik
ve ani bir sekilde algalmayacak bigcimde emniyete alin.

Sabitleme civatalari ancak konveyo6r bandi belirtilen tehlikeye karsi uygun bir
sekilde emniyete alindiginda sékulmelidir.

Sabitleme civatalarinin sékilmesi / takilmasi sirasinda hi¢bir zaman asili
yukin altinda durmayin.

Tehlikeli noktalar ile arada yeterli mesafe birakin.
YUkseklik ayarini birden fazla kisi ile yapin.
Kigisel koruyucu ekipman kullanin.

Donen ve hareketli par¢alardan kaynaklanan tehlike
Doénen ve hareketli parcalar uzuvlarda ezilmelere ve agir yaralanmalara yol agabilir.

. Sadece tanimlanan ¢alisma alaninda durun.

. Pargalar ile aranizda glvenlik mesafesi birakin.
. Calisma alanindaki uyari levhalarina dikkat edin.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Dar giysiler kullanin
Saglariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.

A ikaz

Ezilme ve kesilme tehlikesi
Makinenin yerini degistirirken makaralarin ani ddnme hareketinden kaynaklanan

tehlike.

. Konveydr bandinin konumlandiriimasi sirasinda, elinizi ydnlendirme
tekerleklerinin yakinina sokmayiniz.

. Konveyorin konumlandiriimasi basariyla tamamlandiktan sonra, her zaman

yonlendirme tekerleklerindeki tim kilitleri etkinlestiriniz.

A ikaz

Tokezleme ve diigme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan cerceve pargalari, tdkezleme ve disme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve 6zellikle alt sasi, yurime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut ylriime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.
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A ikaz

Siriilebilir alt sasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Konveyoriin hareket ettiriimesi sirasinda, alt sasideki tekerlekler ayaklarin ve
vicudun diger kisimlarinin Gzerinden gegebilir.

. Celik burunlu saglam ayakkabilar giyin
Hareket ettirme sirasinda tekerleklerin hareket alanina girmeyin

A KAz
Keskin kenarlar
Keskin kenarlar kesik yaralanmalarina neden olabilir.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
. Dikkatli galisin.

DIKKAT

Yanhs yiik tagsima nedeniyle maddi hasar

Yikleme veya bogaltma sirasinda yanlis davranilmasi, malzeme hasarina yol
acabilir.

. Uygun kaldirma geregleri kullanin.

. insan giicii ile taginacak agirlikta olmayan yiikleri takip sékerken uygun
duizenekler (6rn. halatlar veya palangalar) ile tutun.

Halatlarin ve kaldirma kayislarinin keskin kenar ve késelerde asinmasini 6zel
yardimci malzemeler kullanarak 6nleyin - 6rn. yumugsak malzemeden ara
katmanlar, koruyucu kdsebentler, kdse takozlari.

Bilesenler ve bunlara ait ek pargalar, egimli bir sekilde ¢eken halatlar veya
zincirler nedeniyle baskiya maruz kalmamalidir.

indirirken sert darbelerden kaginin.

Yukleri prensip olarak yeterli tagima kapasitesine sahip, diz bir zemine
indirin.

DIKKAT

Elektrik gerilimi nedeniyle cihaz hasari

Uygun olmayan bir elektrik gerilimi beslemesine badlanmasi, elektrikli dizeneklerin
tahrip olmasina yol agabilir.

Gerilim beslemesine yalnizca elektrik teknisyenleri tarafindan baglanmalidir.

O bolgede gecerli enerji tedarik mevzuatina uyulmalidir. Elektrik tesisati,
Avrupa glvenlik standardina uygun sekilde tasarlanmistir.

DIKKAT

Motorlarin yanhs doéniis yonii nedeniyle cihaz hasari
Bant (kayis) uzun sire yanlis yonde ¢alisirsa cihazda hasar meydana gelebilir.

. Cihaz Gizerindeki calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapiimahdir.

Konveyor bandinin tagima yoninu goérsel olarak kontrol edin.

Gerekirse elektrik baglantisindaki fazlari degdistirerek motorlarin dénts
yonunu duzeltin.

Tasima yonu oklarini takin.
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DIKKAT

Bandin (kayisin) yanhs hizalanmasi nedeniyle cihaz hasari
Bandin (kayisin) yanlara temas etmesi veya kaymasi halinde, cihaz zarar gérebilir.

. Cihaz Uzerindeki calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapiimahdir.
. Bant (kayis) senkronizasyonunu ayarlayin.

. Bant (kayis) gerginligini ayarlayin.

DIKKAT

Uygun olmayan temizlik malzemeleri nedeniyle cihaz hasari
Temizlik igin ¢bzici madde kullaniimasi, konveydrde ve bantta (kayista) hasara yol

acabilir.

. Temizlik igin ¢6zlici madde kullanmayin.

. Normal kirleri ilik su ile temizleyin.

. Yogun gres iceren Kirleri ispirto ile temizleyin.

. Uygun temizlik maddeleri ile ilgili sorulariniz varsa, Uretici ile irtibata gegin.
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5.2

5.3

Kurulum yeri

Kurulumdan énce asagidaki énlemler alinmalidir:

Kurulum yeri i¢in yeterli tasima kapasitesine sahip, diiz bir zemin gereklidir.

Kurulumun, (kurulum plani, temel plani gibi) proje ¢izimlerinin verilerine
uygun sekilde yapilmasi gerekir.

Besleme hatlarinin, yeterli kapasitede olmasi gerekir.
Uygun kaldirma araglari kullanima hazir olmahdir.
isletim malzemeleri, belirtilen nitelik ve miktarlarda hazir bulunmalidir.

Kaldirma duiizenekleri i¢in kaldirma noktalari ve baglanti alanlar

A TEHLIKE

Asil yiikler
Devrilen veya disen yukler agir yaralanmalara veya 6lime yol agabilir.

Hicbir zaman asili yukdn altina girmeyin.

Yalnizca asili yikin toplam agirligina uygun olan, onaylanmig kaldirma
gerecleri ve baglama malzemeleri kullanin.

Yukan agirlik merkezine ve kaldirma noktalarina dikkat edin.

Yalnizca teknik agidan sorunsuz durumda olan baglama/ylk kaldirma
malzemeleri kullanin.

Yukleri uygun tertibatlar ile emniyete alin.

Tasima emniyetleri kullaniimigsa, bunlar ancak montaj tamamlandiginda
cikartiimalidir.

Yukleme alanlarini yetkisi olmayan kisilerin giremeyecegi sekilde emniyet
altina alin.

Yukleme alanlarinin yeterli aydinlatmaya sahip olmasina dikkat edin.
Yukleri yalnizca gézetim altinda hareket ettirin.
Calisma alanini terk ederken yiki indirin.

Ezilme ve carpma tehlikesi

Alt sasideki ayar ¢alismalarinda konveydr bandi, yeteri kadar emniyete alinmazsa
beklenmedik bir sekilde alcalabilir.

Uygun yuk kaldirma malzemeleri (ving vb.) ile konvey6r bandini beklenmedik
ve ani bir sekilde algalmayacak bigcimde emniyete alin.

Sabitleme civatalari ancak konveyor bandi belirtilen tehlikeye karsi uygun bir
sekilde emniyete alindiginda sokulmelidir.

Sabitleme civatalarinin sékilmesi / takilmasi sirasinda higbir zaman asili
yukun altinda durmayin.

Tehlikeli noktalar ile arada yeterli mesafe birakin.
Yukseklik ayarini birden fazla kisi ile yapin.
Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
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5.3.1

DIKKAT

Yanlig yiik tagima nedeniyle maddi hasar

Yukleme veya bosaltma sirasinda yanlis davraniimasi, malzeme hasarina yol
acabilir.

. Uygun kaldirma geregleri kullanin.

. insan giicii ile tasinacak agirlikta olmayan yiikleri takip sékerken uygun
dizenekler (6rn. halatlar veya palangalar) ile tutun.

. Halatlarin ve kaldirma kayislarinin keskin kenar ve kdselerde asinmasini 6zel

yardimci malzemeler kullanarak énleyin - érn. yumusak malzemeden ara
katmanlar, koruyucu késebentler, kése takozlari.

. Bilesenler ve bunlara ait ek pargalar, egimli bir sekilde ¢ceken halatlar veya
zincirler nedeniyle baskiya maruz kalmamalidir.

. indirirken sert darbelerden kaginin.

. Ykleri prensip olarak yeterli tagsima kapasitesine sahip, diiz bir zemine
indirin.

Kaldirma diizenekleri i¢in baglanti alanlari

£

4

s ———t

Sekil 22: Kaldirma duzenekleri (6rn forklift) icin baglanti alanlar

1 Uzunluk 2 Geniglik

. Konveydr, isaretli baglanti noktalarindan bir forklift, kaldirma kayislari vb. ile
kaldinlabilir. Konveydrun devrilimemesi veya digsmemesi i¢in tUm geniglik
boyunca ve yeterli uzunlukta tutuldugundan emin olunuz.

. Yukan agirlik merkezini dikkate aliniz.
. Tasinan yukleri digsmeye karsi emniyete aliniz.
. Konveydr, kaldiriimis durumdayken, alt bandin (kayisin) tzerinde durur. Bu

nedenle, hareket kapagi, 6rnegin altina koruyucu bir lastik koyarak hasara
karsi korunmalidir.
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5.4  Alt sasinin montaji

Ezilme ve carpma tehlikesi

Alt sasideki ayar ¢galismalarinda konveyoér bandi, yeteri kadar emniyete alinmazsa
beklenmedik bir sekilde algalabilir.

. Uygun yuk kaldirma malzemeleri (ving vb.) ile konveydr bandini beklenmedik
ve ani bir sekilde algalmayacak bigimde emniyete alin.

. Sabitleme civatalari ancak konveydr bandi belirtilen tehlikeye karsi uygun bir
sekilde emniyete alindidinda sokulmelidir.

. Sabitleme civatalarinin sékilmesi / takilmasi sirasinda higbir zaman asili
yukin altinda durmayin.

. Tehlikeli noktalar ile arada yeterli mesafe birakin.

. Yukseklik ayarini birden fazla kigi ile yapin.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

541 AM alt sasi

5.4.1.1 AM 920 alt sasisinin montaji

On kosullar
. Alt sasi ambalajindan ¢ikartiimigtir.

Alt sasi, solda gosterildigi gibi 6n montajli olarak
sevk edilir.

Sekil 23: AM 920 alt sasisinin montaji (6rnek)
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Sekil 24: AM 920 alt sasisinin ayar olanaklari

Alt saside asagidaki ayarlari yapabilirsiniz:

1. istenen egim agisini ayarlayiniz.
2. Alt sasinin istenen yuksekligini ayarlayiniz.
3. Tum civatalari usuliine uygun sekilde sikiniz.

Sonug: Alt sasi, yukseklik ve agi agisindan
gereksinimlerinize gbre ayarlanmigtir.
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5.4.1.2 Konveyor govdesinin AM 920 alt sasisinin lizerine montaji
On kosullar
. TUm alt sasiler tamamen monte edilmigtir.
3
Sekil 25: AM 920 alt sasili konveyoriin montaji (6rnek)
1 Konveyor 3 Montaj civatalari
2 Altsasi(ler) 4  Montaj braketi
1. Konveyor gévdesinin ¢ergeve profilindeki kayar montaj vidalarini (3) (alt sasi
basina 2 x 2 adet) sékuiniz ve bunlari montaj braketlerine (4) yakin yerlere
takiniz.
2. Konveyor goévdesini, alt sasinin montaj braketleri (4) arasina indiriniz ve

asagidaki sekilde [detay B] gosterildigi gibi civatalari uygun sekilde sikiniz

Sekil 26: AM 920 alt sasili konveyoriin kurulumunun genel yapisi (6rnek)
Sonug¢: Konveyor alt sasinin Gizerine monte edilmistir.
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5.4.1.3 AM 140 alt sasisinin montaji

On kosullar
. Alt sasi ambalajindan ¢ikartiimistir.

Alt sasi, solda gosterildigi gibi 6n montajli olarak
sevk edilir.

Sekil 27: AM 140 alt sasisinin montaji (6rnek)

5.4.1.4 Konveyor govdesinin AM 140 alt sasisinin lizerine montaji

On kosullar
. Tdm alt sasiler tamamen monte edilmistir.

Sekil 28: AM 140 alt sasili konveyoriin montaji (6rnek)

1 Konveyor 5 Kayar somun

2 Alt sasi(ler) 6  Alt sasi somunu
3 Montaj civatalari 7  Kapaklar

4  Acl ayarlayici

59



MTF

Kurulum ve montaj AW Technik

1. Acli ayarlayici (4) Gzerindeki montaj civatalarini (3) (alt sasi basina 2 x 2
adet) sdklnuz ve artik ¢ikintili sekilde duran kayar somunlari (5) 6ngdérilen
alt sasi oluguna (6) takiniz

2. Konveydr gévdesini alt sasiye asagidaki sekilde [Detay B] gdsterildigi gibi
monte ediniz ve civatalari usuline uygun sekilde sikiniz.

3. istenilen egim agisini ve konveydr bant yiiksekligini ayarlayiniz.
Tdm civatalari (3) usuliine uygun sekilde sikiniz.
5. Alin tarafindaki profil uglarini siyah kapaklarla (7) kapatiniz.

»

Sekil 29: AM 140 alt sasili konveyorin kurulumunun genel yapisi (6rnek)

Sonug: Konveyor alt sasinin GUzerine monte edilmistir.
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5.4.1.5 AM 1030 alt sasisinin montaji

On kosullar
. Alt sasi ambalajindan ¢ikartiimistir.

Alt sasi, solda gdsterildigi gibi 6n montajli olarak
sevk edilir.

Sekil 30: AM 1030 alt sasisinin montaji (6rnek)

1 Ustteki civatayl gevsetmek suretiyle istenen
egdim acisini ayarlayiniz.

2. Her iki civatayi da gevseterek, alt sasinin
istenen yuksekligini ayarlayiniz.

3. Alt sasiyi ayarladiktan sonra, tim civatalari
usulline uygun sekilde sikiniz.

Sonug: Alt sasi, yukseklik ve a¢i agisindan
gereksinimlerinize gore ayarlanmigtir.

Sekil 31: AM 1030 alt sasisinin ayar olanaklari
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5.4.1.6 Konveyor govdesinin AM 1030 alt sasisinin lizerine montaji

On kosullar
. TUm alt sasiler tamamen monte edilmigtir.

Sekil 32: AM 1030 alt sasili konveyodriin montaji (6rnek)

1 Konveyor 3 Montaj civatalari
2 Altsasi(ler) 4 Montaj braketi
1. Konveyor gévdesinin cergeve profilindeki kayar montaj vidalarini (3) (alt sasi
basina 2 x 2 adet) s6kiiniiz ve bunlari montaj braketlerine (4) yakin yerlere
takiniz.

2. Konveydr gévdesini alt sasiye asagidaki sekilde [Detay B] gdsterildigi gibi
monte ediniz ve civatalari usuliine uygun sekilde sikiniz.

Sekil 33: AM 1030 alt sasili konveyoriin kurulumunun genel yapisi (6rnek)

Sonug¢: Konveyor alt sasinin Gizerine monte edilmistir.
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5.4.2 HE/HM alt sasisi

5.4.2.1 HE 050/ HM 480 alt sasisinin montaji

On kosullar

. Alt sasi ambalajindan ¢ikartiimistir.

Montaj sirasinda, kirmizi ve mavi noktali etiketlerin
renk olarak eslesmesine ve her iki noktanin, soldaki
sekillerde gosterildigi sekilde, gérinur olmasina
dikkat ediniz.

1.

Ana cerceveyi ve bir teleskopik profili (IP5)
sekilde gosterildigi gibi diz, temiz bir ylzeye
yanlamasina yerlestiriniz. Simdi vidalari
gOsterildigi gibi usulline uygun sekilde
sikiniz.

Simdi ana cergeveyi diger tarafa geviriniz ve
2. profili ana cergeveye yerlestiriniz. Simdi
vidalari goésterildigi gibi usuliine uygun
sekilde sikiniz.

Ambalajda bir diyagonal destegin mevcut olmasi
halinde:

3.

Diyagonal destedi monte ediniz: Bu amagila,
dikmeyi hareket ettirilebilir hale getirmek igin,
3 numara ile isaretli vida baglantisini
gevsetiniz.

Diyagonal destegdi sekilde gosterildigi gibi
monte ediniz ve vidalari usulline uygun
sekilde sikiniz.
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A Oluktaki kayar somunun uzun kenari yukariyi
gOstermelidir!

Sekil 34: HE 050 / HM 480 alt sasisinin montaiji

Sekil 35: HE 050/ HM 480 alt sasisinin montaiji

Ambalajda bir enine destegin mevcut olmasi
halinde:

5. Simdi kayar somunlari olugun igine
surdikten sonra, enine destedi monte ediniz
ve bundan sonra civatalari sikiniz. Enine
destedin mimkiin oldugunca profilin sonuna
yakin olmasina dikkat ediniz. Civatalari
usuline uygun sekilde sikiniz.

Sonugc: Alt sasi kurulmustur.

6. istenen egim agcisini ayarlayiniz.
7. Alt sasinin istenen yuksekligini ayarlayiniz.
8. TUm civatalari usuliine uygun sekilde sikiniz.

Sonug: Alt sasi, yukseklik ve a¢i agisindan
gereksinimlerinize gore ayarlanmigtir.
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5.4.2.2 Konveyor gévdesinin HE 050-HM 480 alt sasisinin lizerine montaji

On kosullar
. TUm alt sasiler tamamen monte edilmigtir.

Sekil 36: HE 050 — HM 480 alt sasili konveyériin montaji (6rnek)

1 Konveyor 3 Montaj civatalari
2 Altsasi(ler) 4 Montaj braketi
1. Konveyor gévdesinin yan olugundaki kayar montaj vidalarini (3) (alt sasi
basina 2 x 2 adet) sékuinlz ve bunlari dngérilen montaj braketlerine (4)
takiniz.

2. Konveyor gbévdesini alt sasiye asagidaki sekilde [Detay B] gdsterildigi gibi
monte ediniz ve civatalari usuline uygun sekilde sikiniz.

Sekil 37: HE 050 — HM 480 alt sasili konveyoriin kurulumunun genel yapisi (6rnek)

1 Kirmiz etiket noktalari 2 Mavi etiket noktalari

Sonug¢: Konveyor alt sasinin izerine monte edilmistir.
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5.4.2.3 HE 060/ HM 590 alt sasisinin montaji

On kosullar
. Alt sasi ambalajindan ¢ikartiimistir.

Montaj sirasinda, kirmizi ve mavi noktali etiketlerin
renk olarak eslesmesine ve her iki noktanin, soldaki
sekillerde gosterildigi sekilde, gorinur olmasina
dikkat ediniz.

1. Ana cergeveyi ve bir profili (IP6) sekilde
gOsterildigi gibi diz, temiz bir ylizeye
yanlamasina yerlestiriniz. Simdi vidalari
gOsterildigi gibi usulline uygun sekilde
sikiniz.

2. Simdi ana gergeveyi diger tarafa geviriniz ve
2. profili ana gergeveye yerlestiriniz. Simdi
vidalari goésterildigi gibi usuliine uygun
sekilde sikiniz.

Ambalajda bir diyagonal destegin mevcut olmasi
halinde:

3. Diyagonal destedi monte ediniz: Bu amagla,
diyagonal dikmeyi hareket ettirilebilir hale
getirmek igin, 3 ve 4 numara ile isaretli vida
baglantisini gevsetiniz.

4. Diyagonal destegdi sekilde gosterildigi gibi
monte ediniz ve vidalari usuline uygun

sekilde sikiniz.
Sekil 38: HE 060/ HM 590 alt sasisinin montaiji
5. Ustteki civatayl gevsetmek suretiyle istenen
egdim acisini ayarlayiniz.
6. Her iki civatayi da gevseterek, alt sasinin
istenen yuksekligini ayarlayiniz.
7. Alt sasiyi ayarladiktan sonra, tim civatalari

usulline uygun sekilde sikiniz.

Sonug: Alt sasi, yukseklik ve agi agisindan
gereksinimlerinize gére ayarlanmistir.

Sekil 39: HE 060/ HM 590 alt sasisinin montaji
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5.4.2.4 Konveyor gévdesinin HE 060-HM 590 alt sasisinin lizerine montaji

On kosullar
. TUm alt sasiler tamamen monte edilmigtir.

Sekil 40: HE 060 — HM 590 alt sasili konveyoriin montaji (6rnek)

1 Konveyor 3 Montaj civatalari
2 Altsasi(ler) 4  Montaj braketi
1. Konveyor gévdesinin yan olugundaki kayar montaj vidalarini (3) (alt sasi
basina 2 x 2 adet) sékiinliz ve bunlari 6ngérilen montaj braketlerine (4)
takiniz.

2. Konveydr gévdesini alt sasiye asagdidaki sekilde [Detay B] gdsterildigi gibi
monte ediniz ve civatalari usuliine uygun sekilde sikiniz.

Sekil 41: HE 030 — HM 590 alt sasili konveyoriin kurulumunun genel yapisi (6rnek)

1 Kirmizi etiket noktalari 2 Mavi etiket noktalari

Sonug¢: Konveyor alt sasinin izerine monte edilmistir.
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5.4.3 BE/BM alt sasisi

5.4.3.1 BE 010/ BM 010 alt sasisinin montaji

On kosullar
. Alt sasi ambalajindan ¢ikartiimistir.

Montaj sirasinda, kirmizi ve mavi noktali etiketlerin
renk olarak eslesmesine ve her iki noktanin, soldaki
sekillerde gosterildigi sekilde, gérinur olmasina
dikkat ediniz.

1. Ana cerceveyi ve bir teleskopik profili (IP5)
sekilde gosterildigi gibi diz, temiz bir ylzeye
yanlamasina yerlestiriniz. Simdi vidalari
gOsterildigi gibi usulline uygun sekilde
sikiniz. Etiket noktalarinin yanindaki iki ucu
acik vida deliklerini kullaniniz

2. Simdi ana cergeveyi diger tarafa ceviriniz ve
2. profili ana gergeveye yerlestiriniz. Simdi
vidalari goésterildigi gibi usuliine uygun
sekilde sikiniz.

Ambalajda bir diyagonal destedin mevcut olmasi
halinde:

3. Diyagonal destedi monte ediniz: Bu amagla,
dikmeyi hareket ettirilebilir hale getirmek igin,
3 ve 4 numara ile igaretli vida baglantisini
gevsetiniz.

4, Diyagonal destegi sekilde gosterildigi gibi
monte ediniz ve vidalari usulline uygun
sekilde sikiniz.
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Sekil 42: BE 010 / BM 010 alt sasisinin montaiji

Sekil 43: BE 010/ BM 010 alt sasisinin montaiji

Ambalajda bir enine destegin mevcut olmasi
halinde:

5. Simdi kayar somunlari olugun igine
surdikten sonra, enine destedi monte ediniz
ve bundan sonra civatalari sikiniz. Enine
destedin mimkiin oldugunca profilin sonuna
yakin olmasina dikkat ediniz. Civatalari
usuline uygun sekilde sikiniz.

A Oluktaki kayar somunun uzun kenari yukariyi
gOstermelidir!

Sonugc: Alt sasi kurulmustur.

6. Istenen egim agisini ayarlayiniz.
7. Alt sasinin istenen yuksekligini ayarlayiniz.
8. Tum civatalari usuliine uygun sekilde sikiniz.

Sonug: Alt sasi, yukseklik ve agi agisindan
gereksinimlerinize gére ayarlanmistir.
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5.4.3.2 Konveyor gévdesinin BE 010-BM 010 alt sasisinin lizerine montaji

On kosullar
. TOm alt sasiler tamamen monte edilmigtir.

Sekil 44: BE 010 — BM 010 alt sasili konveyorin montaji (6rnek)

1 Konveyor 3 Montaj civatalari
2 Altsasi(ler) 4 Montaj braketi
1. Konveyor gévdesinin yan olugundaki kayar montaj vidalarini (3) (alt sasi
basina 2 x 2 adet) s6kuintz ve bunlari 6ngériilen montaj braketlerine (4)
takiniz.

2. Konveyor gévdesini alt sasiye asagidaki sekilde [Detay B] gdsterildigi gibi
monte ediniz ve civatalari usuline uygun sekilde sikiniz.

Sekil 45: BE 010 — BM 010 alt sasili konveyoriin kurulumunun genel yapisi (6rnek)

1 Kirmiz etiket noktalari 2 Mavi etiket noktalari

Sonug: Konveydr alt sasinin Uzerine monte edilmistir.
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5.4.3.3 BE 020/ BM 120 alt sasisinin montaji

On kosullar

. Alt sasi ambalajindan ¢ikartiimistir.

Sekil 46: BE 020 / BM 120 alt sasisinin montaiji

Montaj sirasinda, kirmizi ve mavi noktali etiketlerin
renk olarak eslesmesine ve her iki noktanin, soldaki
sekillerde gosterildigi sekilde, gérunur olmasina
dikkat ediniz.

1.

Ana gerceveyi ve bir profili (IP6) sekilde
gOsterildigi gibi diz, temiz bir yuzeye
yanlamasina yerlestiriniz. Simdi vidalari
gOsterildigi gibi usulline uygun sekilde
sikiniz.

Simdi ana ¢erceveyi diger tarafa ceviriniz ve
2. profili ana gergeveye yerlestiriniz. Simdi
vidalari goésterildigi gibi usuliine uygun
sekilde sikiniz.

Ambalajda bir diyagonal destegin mevcut olmasi
halinde:

3.

Diyagonal destedi monte ediniz: Bu amagla,
diyagonal dikmeyi hareket ettirilebilir hale
getirmek igin, 3 ve 4 numara ile isaretli vida
baglantisini gevsetiniz.

Diyagonal destegdi sekilde gosterildigi gibi
monte ediniz ve vidalari usulline uygun
sekilde sikiniz.
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5. Ustteki civatayl gevsetmek suretiyle istenen
egim acisini ayarlayiniz.

6. Her iki civatayi da gevseterek, alt sasinin
istenen yuksekligini ayarlayiniz.

7. Alt sasiyi ayarladiktan sonra, tium civatalar

usulline uygun sekilde sikiniz.

Sonug: Alt sasi, yukseklik ve a¢i agisindan
gereksinimlerinize gére ayarlanmigtir.

Sekil 47: BE 020/ BM 120 alt sasisinin montaji

72



MTF

A Technik Kurulum ve montaj

5.4.3.4 Konveyo6r gévdesinin BE 020-BM 120 alt sasisinin lizerine montaji

On kosullar
. TUm alt sasiler tamamen monte edilmistir.

Sekil 48: BE 020 — BM 120 alt sasili konveyoériin montaji (6rnek)

1 Konveyor 3 Montaj civatalari
2 Altsasi(ler) 4  Montaj braketi
1. Konveyor gévdesinin yan olugundaki kayar montaj vidalarini (3) (alt sasi
basina 2 x 2 adet) s6kiintiz ve bunlari 6ngdrilen montaj braketlerine (4)
takiniz.

2. Konveydr gévdesini alt sasiye asagdidaki sekilde [Detay B] gdsterildigi gibi
monte ediniz ve civatalari usuliine uygun sekilde sikiniz.

Sekil 49: BE 020 — BM 120 alt sasili konveyorin kurulumunun genel yapisi (6rnek)

1 Kirmiz etiket noktalar 2  Mavi etiket noktalari

Sonug: Konveydr alt sasinin Uzerine monte edilmistir.
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5.5 Konveydrin kurulumu

5.5.1 Konveyoriin konumlandiriimasi

A ikaz

Siriilebilir alt sasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Konveydrun hareket ettiriimesi sirasinda, alt sasideki tekerlekler ayaklarin ve
viucudun diger kisimlarinin Gzerinden gegebilir.

. Celik burunlu saglam ayakkabilar giyin
. Hareket ettirme sirasinda tekerleklerin hareket alanina girmeyin
A iKAZ

Ezilme ve kesilme tehlikesi
Makinenin yerini degistirirken makaralarin ani dénme hareketinden kaynaklanan

tehlike.

. Konveydr bandinin konumlandiriimasi sirasinda, elinizi ydnlendirme
tekerleklerinin yakinina sokmayiniz.

. Konveydriin konumlandirilmasi basariyla tamamlandiktan sonra, her zaman

yonlendirme tekerleklerindeki tim Kilitleri etkinlestiriniz.

On kosullar
. Konveydr, alt sasiye monte edilmis ve kurulum yerine konumlandiriimistir.

Konveydrin zemin kilidi ile

konumlandiriimasi:

. Konveydr, kilitteme pimleri
zemindeki bir tesisata
oturacak sekilde, dngdrilen
konuma dogru itilir.

Sonug: Konveyor
konumlandiriimistir.

Sekil 50: Zemin kilidi

Tekerleklerin sabitlenmesi:

. Tum tekerleklerdeki kilitleri
yerlerine oturduklari isitsel
olarak teyit edilene kadar
asagl dogru bastiriniz.

Sonug¢: Konveydr, kendiliginden
kaymaya karsi emniyete
alinmigtir.

Sekil 51: Tekerleklerin sabitlenmesi
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5.5.2 Konveyoriin devrilmeye karsi emniyete alinmasi

Devrilen makine nedeniyle yaralanma tehlikesi
Zemine yetersiz sabitlenmeme devrilme tehlikesi olusturabilir.

. Varsa, zemin baglanti elemanlarinin zemin braketlerini her zaman profesyonel
vidalar kullanarak zemine saglam bir sekilde vidalayiniz. Aksi takdirde isletime
almayiniz!

. Dengeli yiklemeye dikkat ediniz!

. Yeterli saglamlikta civatalar kullaniniz!

. Zeminin mukavemetini dikkate aliniz!

. Zemine sabitlemeyi sbkmeden énce adirlik merkezinin asagida oldugundan

emin olun, gerekirse ayarlayin:
En dusuk alt sasi konumunu ayarlayin
Dengeyi kontrol edin, gerekirse alt sasiyi sOkiin

Konveydrun zemin baglantisi ile
sabitlenmesi:

. Zemin sabitlemesini uygun bir
vidali baglanti ile zemine
monte ediniz.

Sonug: Konveydr, kendiliginden
devrilmeye karsi emniyete

alinmigtir.
Sekil 52: Zemin sabitlemesi
5.6  Elektrik baglantisi
1. Baglanti kablosunun baglanti figsini uygun bir prize takiniz.
2. Baglanti kablosunu kimsenin takilip dismeyecegi sekilde yerlestiriniz.
5.7 Montajdan sonraki temizlik
1. Makineyi monte ettikten sonra, makine bdlgesinde artik montajla ilgili alet,
kaldirma araci veya diger yabanci cisimlerin kalmadigindan emin olunuz.
2. Gerekirse olusan nemi (yogusan suyu, temizleme sollisyonu vb.) emdiriniz.
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6

6.1

isletime alma

Guvenlik

[

Tim calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz
. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)
. gecerli yerel yasalar ve kurallar
BILGI
. Hatal igletime almadan kaynaklanan hasarlarda uretici higbir sorumluluk

Ustlenmeyecektir.

A TEHLIKE

iceri gekilme ve ezilme tehlikesi

Bol giysiler, sallantili takilar veya toplanmamis uzun saglar igeri ¢ekilebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

. Makineyi asla koruyucu zincir kapagdi olmadan igletmeyin.
. Dar giysiler kullanin.

. Sallantili takilar kullanmayin.

. Uzun saglari toplayin.

Bakim galismalari: Makinenin enerjisinin kesildiginden ve tekrar agiimaya
karsi emniyete alindigindan emin olun. Ancak bundan sonra koruyucu kapagi
cikartin. Tekrar igletime almadan dnce koruyucu kapagi takin.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lim tehlikesi

Gerilim tasiyan parcalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli parcalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma

veya 6lume yol acabilir.

. Bu makinenin elektrik bilegenlerinde yapilacak tim c¢alismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egitimi almis
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gerceklestiriimelidir.

Makineyi bakim ve onarim galismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar acilmayacak sekilde emniyete alin.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

A TEHLIKE

Hayati tehlike
Kisilerin taginmasi tehlikelidir ve élimcil yaralanmalara neden olabilir.
. insanlarin tagsinmasi kesinlikle yasaktir.
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A TEHLIKE

Tehlike 6nleme yollarinin kapatilmasi

Kapama duzeneklerine erigsimin engellenmesi halinde, yaralanma riski ortadan
kaldirilamayabilir veya minimize edilemeyebilir.

. Kapama dizeneklerine giden yollari degistirmeyin veya bunlara ulagimi
engellemeyin.

Ezilme ve garpma tehlikesi

Alt sasideki ayar ¢calismalarinda konveyér bandi, yeteri kadar emniyete alinmazsa
beklenmedik bir sekilde algalabilir.

. Uygun yuk kaldirma malzemeleri (ving vb.) ile konvey6r bandini beklenmedik
ve ani bir sekilde alcalmayacak bigcimde emniyete alin.

Sabitleme civatalari ancak konvey6r bandi belirtilen tehlikeye karsi uygun bir
sekilde emniyete alindiginda sékilmelidir.

Sabitleme civatalarinin sékilmesi / takilmasi sirasinda higbir zaman asili
yukun altinda durmayin.

Tehlikeli noktalar ile arada yeterli mesafe birakin.
Yukseklik ayarini birden fazla kigi ile yapin.
Kigisel koruyucu ekipman kullanin.

Devrilen makine nedeniyle yaralanma tehlikesi
Zemine yetersiz sabitlenmeme devrilme tehlikesi olugturabilir.

. Varsa, zemin baglanti elemanlarinin zemin braketlerini her zaman profesyonel
vidalar kullanarak zemine saglam bir sekilde vidalayiniz. Aksi takdirde isletime
almayiniz!

Dengeli yiklemeye dikkat ediniz!
Yeterli saglamlikta civatalar kullaniniz!
Zeminin mukavemetini dikkate aliniz!

Zemine sabitlemeyi sbkmeden 6nce agirlik merkezinin asagida oldugundan
emin olun, gerekirse ayarlayin:

- En dusuk alt sasi konumunu ayarlayin
- Dengeyi kontrol edin, gerekirse alt sasiyi sOkiin

Donen ve hareketli par¢alardan kaynaklanan tehlike
Dénen ve hareketli parcalar uzuvlarda ezilmelere ve agdir yaralanmalara yol agabilir.

. Sadece tanimlanan ¢alisma alaninda durun.

. Pargalar ile aranizda glivenlik mesafesi birakin.
. Calisma alanindaki uyari levhalarina dikkat edin.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Dar giysiler kullanin
Saclariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.
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A KAz
Konveydr bandinin giris ve ¢ikigsinda ve ayrica alt seritteki donus silindirinde
iceri cekilme ve siyrilma tehlikesi

Bol giysiler, sallantili akilar veya toplanmamis uzun saglar igeri gekilebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

. Dar giysiler kullanin.

. Sallantili takilar kullanmayin.

. Saglariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.

. Tehlikeli alanlara elinizi sokmayin.

. Tehlikeli noktalar / bolgeler ile arada yeterli mesafe birakin.
A KAz

Ezilme ve kesilme tehlikesi
Makinenin yerini degistirirken makaralarin ani dénme hareketinden kaynaklanan

tehlike.

. Konveyor bandinin konumlandiriimasi sirasinda, elinizi ydnlendirme
tekerleklerinin yakinina sokmayiniz.

. Konveydrin konumlandirilmasi basariyla tamamlandiktan sonra, her zaman

yonlendirme tekerleklerindeki tim Kilitleri etkinlestiriniz.

A ikaz

Siriilebilir alt sasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Konveydrin hareket ettirilmesi sirasinda, alt sasideki tekerlekler ayaklarin ve
vicudun diger kisimlarinin Gzerinden gegebilir.

. Celik burunlu saglam ayakkabilar giyin
. Hareket ettirme sirasinda tekerleklerin hareket alanina girmeyin
A KAz

Tokezleme ve diisme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan ¢ergeve parcalari, tdkezleme ve disme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve Ozellikle alt sasi, ylriime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut yurime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.

DIKKAT

Elektrik gerilimi nedeniyle cihaz hasari

Uygun olmayan bir elektrik gerilimi beslemesine badlanmasi, elektrikli dizeneklerin
tahrip olmasina yol agabilir.

. Gerilim beslemesine yalnizca elektrik teknisyenleri tarafindan baglanmalidir.

. O bolgede gecerli enerji tedarik mevzuatina uyulmalidir. Elektrik tesisati,
Avrupa glivenlik standardina uygun sekilde tasarlanmistir.
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DIKKAT

Motorlarin yanlis déniis yonii nedeniyle cihaz hasari
Bant (kayis) uzun sire yanlis yonde calisirsa cihazda hasar meydana gelebilir.

. Cihaz Uzerindeki calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapiimahdir.

Konveydr bandinin tagsima yoninU goérsel olarak kontrol edin.

Gerekirse elektrik baglantisindaki fazlari degistirerek motorlarin dénts
yonunu dizeltin.

Tasima yonu oklarini takin.

DIKKAT

Bandin (kayisin) yanhs hizalanmasi nedeniyle cihaz hasari
Bandin (kayisin) yanlara temas etmesi veya kaymasi halinde, cihaz zarar gorebilir.

. Cihaz Uizerindeki calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapiimahdir.
. Bant (kayis) senkronizasyonunu ayarlayin.

. Bant (kayis) gerginligini ayarlayin.
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6.2 Ik isletime almadan &nceki kontrol noktalari

ik isletime almadan ONCE asagidaki genel hususlar mutlaka kontrol edilmelidir:

1. Kurulum ve montaj sirasinda aletlerin ve yabanci cisimlerin ortalikta
kalmadigindan emin olunuz.

Konvey6run uygun sekilde konumlandirildigindan ve gerekirse zemine
sabitlendiginden emin olunuz.

Tesisteki nem ve Kiri temizleyiniz.

Gerilim beslemesinin saglandigindan emin olunuz.

Makineyi ana salterden aginiz.

TUm emniyet cihazlarinin elektriksel islevselligini kontrol ediniz.

TUm koruyucu donanimlarin dogru kurulmus olup olmadigini kontrol ediniz.
TUm muayene agikliklarini, kapaklari ve kapilari kapatiniz.

Tahrik motorunun dénis yénunu tekrar kontrol ediniz.

Yukaridaki noktalarin timind ikinci kez kontrol ediniz.

N

© 0 © N O ®
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6.3 lIgletime alma

DIKKAT

Bant (kayis) hasari tehlikesi
Bant (kayis) hasarina kadar giderek artan asinma mimkunduir

ilk isletime almadan sonra, alistirma davranisi ve sicaklik degisimleri
nedeniyle bant (kayig) uzayabilir.

Bu nedenle, dzellikle ilk 2 hafta, isletim sirasinda kayis senkronizasyonunu
ve kayig gerginligini sik sik kontrol ediniz.

=

ok wbd

Konvey6run uygun sekilde konumlandirildigindan ve gerekirse zemine
sabitlendiginden emin olunuz.

Gerilim beslemesinin saglandigindan emin olunuz.

Makineyi ana salterden aginiz.

Emniyet dizeneklerini kontrol ediniz.

TUm emniyet salterlerinin ve emniyet cihazlarinin elektriksel islevselligini
kontrol ediniz.

Emniyet sistemine uygun midahale oldugunda, olasi bir tehlikeyi belirtmek
icin, uyari lambalari yanmalidir. Midahaleyi tim emniyet unsurlari igin
tekrarlayin:

- Acil durdurma butonu

- Acil kapatma butonu

- Emniyet kapaklari

- Ana salter, vb.

Tahrik motorunun dénus yéninu kontrol ediniz.

Kayis senkronizasyonunu kontrol ediniz. Gerekirse kayis senkronizasyonunu
ve kayis gerginligini ayarlayiniz.

BILGI

[

Yukaridaki faaliyetler ve test noktalari basariyla tamamlandiktan sonra
makine, tasinacak malzeme ile igletilebilir.

6.4 Normal kapama sonrasinda isletime alma

BILGI

[

Makine uzun bir durma siresinden sonra tekrar galistirilacaksa, ilk igletime
alma prosedurini (bkz. 6nceki bolim) tekrar yuratdn.
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7 ligletim
"isletim" bélimiinde tesisin normal isletimde kullanimi agiklanmakta ve kumanda
elemanlari ile ikaz diizeneklerine genel bir bakis sunulmaktadir.
Tesis normal isletimde etkinlestirildikten sonra, operatériin herhangi bir midahalesi
gerekmeden tam otomatik olarak c¢alisir.
7.1 Guvenlik

Tdm galismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

A TEHLIKE

igeri gekilme ve ezilme tehlikesi

Bol giysiler, sallantili takilar veya toplanmamis uzun saglar igeri ¢ekilebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

. Makineyi asla koruyucu zincir kapagi olmadan igletmeyin.
. Dar giysiler kullanin.

. Sallantil takilar kullanmayin.

. Uzun saglari toplayin.

Bakim galismalari: Makinenin enerjisinin kesildiginden ve tekrar agiimaya
karsi emniyete alindigindan emin olun. Ancak bundan sonra koruyucu kapagi
cikartin. Tekrar igletime almadan dnce koruyucu kapagi takin.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma

veya 6lume yol acabilir.

. Bu makinenin elektrik bilesenlerinde yapilacak tim c¢alismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egitimi almig
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gergeklestiriimelidir.

Makineyi bakim ve onarim c¢alismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar acilmayacak sekilde emniyete alin.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

A TEHLIKE

Hayati tehlike
Kisilerin tasinmasi tehlikelidir ve 6limcil yaralanmalara neden olabilir.
. insanlarin taginmasi kesinlikle yasaktir.
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A TEHLIKE

Tehlike 6nleme yollarinin kapatilmasi

Kapama duzeneklerine erigsimin engellenmesi halinde, yaralanma riski ortadan
kaldirilamayabilir veya minimize edilemeyebilir.

. Kapama dizeneklerine giden yollari degistirmeyin veya bunlara ulagimi
engellemeyin.

Donen ve hareketli par¢alardan kaynaklanan tehlike
Donen ve hareketli parcalar uzuvlarda ezilmelere ve agir yaralanmalara yol agabilir.

. Sadece tanimlanan ¢alisma alaninda durun.

. Parcalar ile aranizda glivenlik mesafesi birakin.
. Calisma alanindaki uyari levhalarina dikkat edin.
. Kigisel koruyucu ekipman kullanin.

Dar giysiler kullanin
Saglariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.

Devrilen makine nedeniyle yaralanma tehlikesi
Zemine yetersiz sabitlenmeme devrilme tehlikesi olugturabilir.

. Varsa, zemin baglanti elemanlarinin zemin braketlerini her zaman profesyonel
vidalar kullanarak zemine saglam bir sekilde vidalayiniz. Aksi takdirde isletime
almayiniz!

Dengeli yiklemeye dikkat ediniz!
Yeterli saglamlikta civatalar kullaniniz!
Zeminin mukavemetini dikkate aliniz!

Zemine sabitlemeyi sbkmeden dnce agirlik merkezinin asagida oldugundan
emin olun, gerekirse ayarlayin:

- En dusuk alt sasi konumunu ayarlayin
- Dengeyi kontrol edin, gerekirse alt sasiyi sOkiin

A ikaz

Konveyor bandinin giris ve ¢ikisinda ve ayrica alt seritteki doniis silindirinde
iceri cekilme ve siyrilma tehlikesi

Bol giysiler, sallantili akilar veya toplanmamis uzun saglar igeri ¢ekilebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

. Dar giysiler kullanin.

. Sallantil takilar kullanmayin.

. Saclariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.
. Tehlikeli alanlara elinizi sokmayin.

Tehlikeli noktalar / bolgeler ile arada yeterli mesafe birakin.
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A ikaz

Tokezleme ve diigme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan gerceve pargalari, tdkezleme ve disme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve Ozellikle alt sasi, ylirime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut yirime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.
BILGI

Her zaman kazadan korunma kurallarina ve olasi sirket-i¢i calisma, isletim ve
guvenlik kurallarina uyun.
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7.2 ligletimden énce

DIKKAT

Bant (kayis) hasari tehlikesi
Bant (kayis) hasarina kadar giderek artan asinma mimkunduir
. Her vardiya baslamadan énce bant (kayis) senkronizasyonunu kontrol ediniz

Amacina uygun olmayan kullanim ve hatali davranig, élimcul yaralanmalara ve
maddi hasara yol agabilir. Bu nedenle, tesisin isletiminden ve kumanda
edilmesinden 6nce her seferinde 'Givenlik' bélimune dikkat edilmeli ve
uyulmalidir. Kumanda etmek i¢in gérevlendirilen Kigiler dizenli olarak egitilmelidir.

Tesisin ¢alistirmadan ve kumanda etmeden 6nce her seferinde su noktalari teyit

ediniz:

. Kullanma kilavuzunu dikkatlice okuyup anladim mi?

. Egitimim ve mesleki vasiflarim tesisi kumanda etmek igin bana yeterli hakki
veriyor mu?

. Tesisin isleticisi tarafindan tesisi kumanda etmek igin bana yetki verildi mi?

Bunun disinda, makinenin igletimi ve kumanda edilmesi igin su hazirliklari yapiniz:

. Kisisel koruyucu ekipmani takin.

. Tesisin tamamini taniyin.

. Gegcerli kurallari 6grenin.

. is akisini digerleri ile aranizda teyit edin.

. ise baglamadan énce makinede hasar kontrolii yapin.

7.3 Kumanda ve gosterge elemanlari

7.3.1 Kumanda - igletim tiirii “olmadan”

Konveydrun, musterinin talebi Gzerine ana saltersiz sevk edilmesi halinde,
konveyor 2006/42/AT Makina Emniyeti Yénetmeligi'ne uygun degildir ve kumanda
elemanlari mevcut degildir. Konveydriin minferit bir makine olarak CE isaretinin
gerekli olmasi halinde (ki bu muhtemelen kullanim amacina goére verilmektedir),
devreye almadan 6nce bir ana galter takma ve gerekirse baska énlemler de alma
zorunlulugu vardir. Makine Emniyeti Y6énetmeligi'ne uygunluk da bunun/bunlarin
ardindan degerlendirilmelidir. Bu konu hakkinda daha fazla bilgi i¢in
hizmetinizdeyiz.
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7.3.2 Kumanda - igletim tiirii “sabit”

Sekil 53: Ana salter

No. Kumanda elemani islev

1 Kilitlenebilir mantar digme Kapatma iglemi
(Kirmizi)

2 Dugme (Siyah) Ac¢ma (calistirma) islemi

Tab. 6: Ana galterin kumanda elemanlari

7.3.2.1 Agma (¢cahigtirma) islemi

Makineyi ¢alistirmak i¢in asagidaki adimlar yiritlintz:

1. Mantar digmenin (1) kilitli olup olmadigini kontrol ediniz.
Mantar diigme kilitli ise, saga gevirerek kilidini aginiz.

2. Ana salterin agma (galistirma) salterinin devreye girmesi igin, siyah digmeye
(2) basiniz.

Sonug: Makine agilir (¢alisir) ve konveyor hareket eder.

7.3.2.2 Kapatma iglemi

Makineyi kapatmak (durdurmak) icin asagidaki adimlari yuratiniz:
1. Mantar digmenin (1) tzerine kilitlenecegdi kadar sertge basiniz.

Sonug¢: Makine kapatiimistir.
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7.3.3 Kumanda - igletim tiirii "kademesiz ayarlanabilir"

OME

Sekil 54: Hiz ayarlayici

No. Kumanda elemani islev
1 Ana salter (yesil) Ac / Kapat
2 Déner diigme (siyah) Hizi ayarla

Tab. 7: Hiz ayarlayicinin kumanda elemanlari

7.3.3.1 Agma (¢cahistirma) islemi

Makineyi calistirmak igin asagdidaki adimlari yarttiiniz:

1. | anahtarlama konumuna getirmek i¢in yesil dugmeye (1) basin. Simdi yesil

lamba yanar.

Sonug¢: Makine agilir (¢calisir) ve konveyor hareket eder.

7.3.3.2 Kapatma iglemi

Makineyi kapatmak (durdurmak) icin asagidaki adimlari yuratiniz:

1. O anahtarlama konumuna getirmek i¢in yesil digmeye (1) basiniz. Yesil

lamba artik yanmaz.

Sonug¢: Makine kapatiimigtir.
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7.3.3.3

7.3.4

Hizin ayarlanmasi

Hizi ayarlamak igin asagidaki adimlari yuratiniz:
Hizin arttinlmasi:

1. istenen tahrik hizina ulasilana kadar siyah déner salteri (2) saga dogru
ceviriniz.

Hizin dUsurtlmesi:

1. istenen tahrik hizina ulasilana kadar siyah déner salteri (2) sola dogru
geviriniz.

Sonug¢: Makine ayarlanan hizda galisir.

Harici referans

LD Hiz ayarlayici harict bir tedarik¢i tarafindan saglanmaktadir. Kumanda
Unitesinin ¢alistiriimasi ve devre semasi hakkinda daha fazla bilgi igin, bkz.
harici tedarikginin kullanma kilavuzu.

Kumanda - igletim tiirii “zaman ayarh”

Sekil 55: Zaman ayarl anahtarlama cihazi

No. Kumanda elemani islev

1 Ana salter (yesil) Ac / Kapat

2 Ayar tusu Orn. siire se¢
3 Mod tusu Mod se¢

4 Gorantu

5 Sub-D-9 soketi

Tab. 8: Zaman ayarli anahtarlama cihazinin kumanda elemanlari

Harici referans

LD Zaman ayarli anahtarlama cihazi harici bir tedarik¢i tarafindan saglanmaktadir.
Zaman ayarli anahtarlama cihazinin ¢alistiriimasi ve devre semasi hakkinda
daha fazla bilgi i¢in, bkz. harici tedarikg¢inin kullanma kilavuzu.
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7.3.5 Kumanda - igletim tiirii “kademesiz ayarlanabilir ve zaman ayarh”
(==
Og
(24
®)
Sekil 56: Bilesik kumanda cihazi
No. Kumanda elemani islev
1 Ana salter (yesil) Ac / Kapat
2 Déner digme (siyah) Hizin ayarlanmasi
3 isletim 15131 . yesil - igletim
. kirmizi - ariza
4 Gorantu
5 Cok islevli dugmeler islev ekranda gésterilir
6 Dugme fabrika tarafinda - iglevsiz
7 Dugme fabrika tarafinda - iglevsiz
8  Sub-D-9 soketi BILGI
. Sub-D-9 figini igletime almada
takin

Tab. 9: Bilesik kumanda cihazlarinin kumanda elemanlari

Harici referans

Bilesik kumanda cihazi harici bir tedarik¢i tarafindan saglanmaktadir. Bilegsik
kumanda cihazinin galistiriimasi ve devre semasi hakkinda daha fazla bilgi
icin, bkz. harici tedarikginin kullanma kilavuzu.
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8 Ariza giderme

8.1

Guvenlik

Tim calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

A TEHLIKE

igeri gekilme ve ezilme tehlikesi

Bol giysiler, sallantil takilar veya toplanmamig uzun saclar iceri ¢ekilebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

. Makineyi asla koruyucu zincir kapagi olmadan isletmeyin.
. Dar giysiler kullanin.

. Sallantil takilar kullanmayin.

. Uzun sagclari toplayin.

Bakim calismalari: Makinenin enerjisinin kesildiginden ve tekrar aciimaya
karsi emniyete alindigindan emin olun. Ancak bundan sonra koruyucu kapagi
cikartin. Tekrar igletime almadan dnce koruyucu kapagi takin.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolstiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma

veya 6lume yol acabilir.

. Bu makinenin elektrik bilesenlerinde yapilacak tim c¢alismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egitimi almis
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gerceklestiriimelidir.

Makineyi bakim ve onarim c¢alismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar agllmayacak sekilde emniyete alin.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

A TEHLIKE

Hayati tehlike
Kisilerin taginmasi tehlikelidir ve éliimcul yaralanmalara neden olabilir.
insanlarin taginmasi kesinlikle yasaktir.

A TEHLIKE

Tehlike 6nleme yollarinin kapatiimasi

Kapama dizeneklerine erisimin engellenmesi halinde, yaralanma riski ortadan
kaldirilamayabilir veya minimize edilemeyebilir.

. Kapama dizeneklerine giden yollari degistirmeyin veya bunlara ulagimi
engellemeyin.
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Yiiksekte yapilan ¢alismalarda diigsme tehlikesi
Yuksekte yapilan ¢alismalar disme ve agir yaralanma tehlikesi icerir.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Guvenli bir galisma igin gerekli kosullari zamaninda tesis edin.

. Guvenli bir durus saglanamiyorsa, diisme riskine kargi emniyet énlemleri
alin.

- Orn. calisma platformu, iskele, insan asanséri, montaj sepeti kullanin.
Montaj sahasini asadi diisen nesnelere karsi emniyete alin.
Higbir zaman yalniz basiniza ¢galismayin.

Devrilen makine nedeniyle yaralanma tehlikesi
Zemine yetersiz sabitlenmeme devrilme tehlikesi olusturabilir.

. Varsa, zemin baglanti elemanlarinin zemin braketlerini her zaman profesyonel
vidalar kullanarak zemine saglam bir sekilde vidalayiniz. Aksi takdirde isletime
almayiniz!

Dengeli yiklemeye dikkat ediniz!
Yeterli saglamlikta civatalar kullaniniz!
Zeminin mukavemetini dikkate aliniz!

Zemine sabitlemeyi sOkmeden 6nce agirlik merkezinin asagida oldugundan
emin olun, gerekirse ayarlayin:

- En dusuk alt sasi konumunu ayarlayin
- Dengeyi kontrol edin, gerekirse alt sasiyi sdkun

A iKAZ

Ezilme ve kesilme tehlikesi
Makinenin yerini degistirirken makaralarin ani ddnme hareketinden kaynaklanan

tehlike.

. Konveyor bandinin konumlandiriimasi sirasinda, elinizi ydnlendirme
tekerleklerinin yakinina sokmayiniz.

. Konveydrin konumlandiriimasi bagariyla tamamlandiktan sonra, her zaman

yonlendirme tekerleklerindeki tum kilitleri etkinlestiriniz.

A iKAZ

Konveyor bandinin giris ve ¢ikiginda ve ayrica alt seritteki doniis silindirinde
iceri cekilme ve siyrilma tehlikesi

Bol giysiler, sallantili akilar veya toplanmamis uzun sagclar iceri ¢ekilebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

. Dar giysiler kullanin.

. Sallantili takilar kullanmayin.

. Saclariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.
. Tehlikeli alanlara elinizi sokmayin.

Tehlikeli noktalar / bolgeler ile arada yeterli mesafe birakin.
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A ikaz

Tokezleme ve diigsme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan gerceve pargalari, tdkezleme ve disme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve Ozellikle alt sasi, ylirime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.

Gerekiyorsa, mevcut ylriime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.

A ikaz

Siriilebilir alt sasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Konveyoriin hareket ettiriimesi sirasinda, alt sasideki tekerlekler ayaklarin ve
vicudun diger kisimlarinin Gzerinden gegebilir.

. Celik burunlu saglam ayakkabilar giyin
. Hareket ettirme sirasinda tekerleklerin hareket alanina girmeyin
A iKAZ

Keskin kenarlar

Keskin kenarlar kesik yaralanmalarina neden olabilir.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Dikkatli galisin.

DIKKAT

Elektrik gerilimi nedeniyle cihaz hasari

Uygun olmayan bir elektrik gerilimi beslemesine badlanmasi, elektrikli diizeneklerin
tahrip olmasina yol acgabilir.

. Gerilim beslemesine yalnizca elektrik teknisyenleri tarafindan baglanmalidir.

. O bolgede gecerli enerji tedarik mevzuatina uyulmalidir. Elektrik tesisati,
Avrupa glvenlik standardina uygun sekilde tasarlanmistir.

DIKKAT

Motorlarin yanhs doniis yonii nedeniyle cihaz hasari
Bant (kayis) uzun sire yanlis yonde galisirsa cihazda hasar meydana gelebilir.

. Cihaz Uzerindeki calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapiimahdir.

Konveyor bandinin tagima yoninu goérsel olarak kontrol edin.

Gerekirse elektrik baglantisindaki fazlari degistirerek motorlarin dénts
yonunu dizeltin.

Tasima yonu oklarini takin.
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DIKKAT

Bandin (kayigin) yanhs hizalanmasi nedeniyle cihaz hasari
Bandin (kayisin) yanlara temas etmesi veya kaymasi halinde, cihaz zarar gérebilir.

. Cihaz Uzerindeki calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapiimahdir.
. Bant (kayis) senkronizasyonunu ayarlayin.

. Bant (kayis) gerginligini ayarlayin.

DIKKAT

Uygun olmayan temizlik malzemeleri nedeniyle cihaz hasari
Temizlik i¢in ¢bzici madde kullaniimasi, konveydrde ve bantta (kayista) hasara yol

acabilir.

. Temizlik igin ¢ézlcl madde kullanmayin.

. Normal kirleri ilik su ile temizleyin.

. Yogdun gres iceren Kirleri ispirto ile temizleyin.

. Uygun temizlik maddeleri ile ilgili sorulariniz varsa, Uretici ile irtibata gegin.
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8.2 Anza durumunda davranis sekli

Temel kural sudur:

1. insanlar ve maddi varliklar icin dogrudan tehlike yaratan arizalarda tesisi
hemen kapatin.

Tesisin ana tesise ait glvenlik sistemine baglanmasi, isleticinin
sorumlulugundadir.

2. Arizanin nedenini belirleyin.

3. Arizanin giderilmesi igin tehlikeli bolgede galisilmasi gerekiyorsa, tesisi
kapatin ve tekrar agilmayacak sekilde emniyete alin.

4. Arizayi kullanim yerindeki yetkiliye hemen bildirin.

5. Arizanin tirtine gore yetkili uzman personel tarafindan giderilmesini
saglayin.

6. Parga degisimi yapilmigsa, dogru montaja dikkat edin.
- Tum civata sikma torklarina standartlar dogrultusunda uyun.
- Civata emniyetine dikkat edin.

8.3 Arniza giderme hazirliklan

1. Calismalari yapmadan once ana salteri kapatin.
2. Calismalar yalnizca tesis dururken yapin.
- Tesisi ylike bagli olarak ayirin
- Basingli hava beslemesini ayirin
3. Tesisi beklenmedik bir sekilde tekrar calismayacak bigimde emniyete alin.
- Ana salteri bir asma Kilit ile kilitleyin
- Uyari levhasi asin
- Alani genis bir sekilde kordona alin
4, Sevk hattini bosaltin ve/veya tasinan trind alin.

8.4  Anzalardan sonra tekrar galigstirma

Tesis yalnizca guvenli isletim agisindan risk teskil edebilecek herhangi bir sorun
yoksa calistirilabilir.

1. TUm guvenlik kapaklarinin monte edildiginden emin olun.
2. Guvenlik diizeneklerini kontrol edin.

BILGI

LI Tedarikgi dokimanlarindaki bilgilere dikkat edin.
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8.5 Arnizalar ve hata tespiti

[

Bant (kayis)
senkronizasyonu dogru
degil

BILGI

TUm galigmalari yalnizca makine dururken yapin. Bunun i¢in makineyi

yuke bagl olarak ayirin.

Bu calismalara baglamadan énce, makinenin yanliglikla veya yetKisi
olmayan kigiler tarafindan tekrar galistirlamayacagindan emin olun.

Tarif edilmeyen arizalarda musteri hizmetlerimize danismanizi rica

ederiz.

Tatmin edici olmayan tasima planlama davranigi ve/veya gurilti olusumundaki
degisiklikler seklindeki isletim arizalari, agsagidaki hata tespit plani kullanilarak
giderilebilir:

Bant (kayis) senkronizasyonu
dogru ayarlanmamis.

Bant (kayis) senkronizasyonunu
ve gerginligini dogru sekilde
ayarlayin

Bant (kayis) kirlenmis ve bu
nedenle tahrik silindiri Gzerinde
kayma yapiyor

Bandin (kayisin) tahrik
tarafindaki ylzeyini temizleyin

Tahrik ve yon degistirme
makaralarinda Kir birikimi

Tahrik ve yon degistirme
makaralarini temizleyin

Tahrik makarasi ile bant (kayis)
arasindaki surtinme katsayisi
¢ok dusuk

Bant (kayis) gerginligini arttirin

Bantta (kayista) asinma / hasar
izleri

Bandin (kayisin) yenisi ile
degistiriimesi

Rulman yatagi hasar gérmus.

Rulman yatagini onarin

Tasinacak malzemenin
yanlis hizalanmasi

Konveyorin egim agisi

Konveyorin egim agisini

degismis. ayarlayin
. Yanal kilavuzlarin agilari . Yanal kilavuzlarin agilarini
degismis (opsiyonel) ayarlayin

Mallar, bant (kayis)
Uzerinde dogru sekilde
tasinmiyor

Tab. 10: Hata tespit plani

Bandin (kayisin) tasima
tarafindaki ylzeyi kirlenmis

Bandin (kayisin) tasima
tarafindaki ylzeyini temizleyin.

Bandin (kayisin) tasima
tarafindaki yizeyi aginmis

Bandin (kayisin) yenisi ile
degistiriimesi
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Tesis ¢alismaya
baglamiyor veya tesis
hareketsiz durumda

Elektrik girisi yok.

Ana salterin konumunu kontrol
edin

Kagak akim devre kesiciyi
kontrol edin

Harici sigortayi kontrol edin

Elektrik besleme kablosunun
hasar durumunu ve baglantisini
kontrol edin

Elektrik sebekesini kontrol edin
Sigortalari kontrol edin

Klemens kutularini nemlenmis
olup olmadigini kontrol edin

Motor arizali

Motoru yenisiyle degistirin

Asin yuk (konveyorde taginacak
¢cok fazla malzeme var)

YUku azaltin (tasinacak
malzemeyi konveydrden alin)

Tasinacak malzemeler bant
(kayis) ile orn. yanal kilavuz
arasinda sikismis

Tasinacak malzemeyi dikkati bir
sekilde alin

Bant (kayis) ayraglari bir yapi
parcasina veya zemine garpiyor

Ayraglarin carpmasini
Onleyecek dnlemler alin
Zemin ile aradaki mesafenin
korunmasini saglayin

Zincirde fazla uzama olmus

Parcanin degistirilmesi

Zincir baklalari sikismis

Zincir gerginligini ayarlayin

Tesis duruyor, ancak
motor donuyor

Tahrik makarasi bandin
(kayisin) altinda dénuyor

Bant (kayis) gerginligini arttirin

Motor milindeki pinyon
gevsemis

Motordaki pinyon yuvasini
kontrol edin ve gerekirse
pinyonu hizalayin ve civatayi
sikin

Pinyon aginmig

Parcanin degistirilmesi

Zincir kopmus

Zinciri yenisi ile degistirin

Elektrikli yapi
pargalarinda ariza.
Makinedeki iglevsel
arizalar.

Hasarli kablolar, salterler,
motorlar

Acikta duran voltaj altindaki
parcalar

Hasarli elektrikli bilesenler

Tab. 11: Devam: Hata tespit plani

Tesisi hemen durdurun ve
onarin.
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9 Bakim
9.1 Guvenlik
TUm calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:
. bu kilavuz
. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)
. gecerli yerel yasalar ve kurallar

A TEHLIKE

igeri gekilme ve ezilme tehlikesi

Bol giysiler, sallantil takilar veya toplanmamig uzun saclar iceri ¢ekilebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

. Makineyi asla koruyucu zincir kapagi olmadan isletmeyin.
. Dar giysiler kullanin.

. Sallantil takilar kullanmayin.

. Uzun sagclari toplayin.

Bakim calismalari: Makinenin enerjisinin kesildiginden ve tekrar aciimaya
karsi emniyete alindigindan emin olun. Ancak bundan sonra koruyucu kapagi
cikartin. Tekrar igletime almadan dnce koruyucu kapagi takin.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma

veya 6lume yol acabilir.

. Bu makinenin elektrik bilesenlerinde yapilacak tim c¢alismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egitimi almis
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gerceklestiriimelidir.

Makineyi bakim ve onarim c¢alismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar agllmayacak sekilde emniyete alin.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

A TEHLIKE

Hayati tehlike
Kisilerin taginmasi tehlikelidir ve éliimcul yaralanmalara neden olabilir.
insanlarin taginmasi kesinlikle yasaktir.

A TEHLIKE

Tehlike 6nleme yollarinin kapatiimasi

Kapama dizeneklerine erisimin engellenmesi halinde, yaralanma riski ortadan
kaldirilamayabilir veya minimize edilemeyebilir.

. Kapama dizeneklerine giden yollari degistirmeyin veya bunlara ulagimi
engellemeyin.
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Yiiksekte yapilan ¢alismalarda diigsme tehlikesi
Yuksekte yapilan ¢alismalar disme ve agir yaralanma tehlikesi icerir.

Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Guvenli bir galisma igin gerekli kosullari zamaninda tesis edin.

Guvenli bir durus saglanamiyorsa, diisme riskine kargi emniyet énlemleri
alin.

- Orn. calisma platformu, iskele, insan asanséri, montaj sepeti kullanin.
Montaj sahasini asadi diisen nesnelere karsi emniyete alin.
Higbir zaman yalniz basiniza ¢galismayin.

Ezilme ve ¢arpma tehlikesi

Alt sasideki ayar ¢alismalarinda konveydr bandi, yeteri kadar emniyete alinmazsa
beklenmedik bir sekilde alcalabilir.

Uygun yuk kaldirma malzemeleri (ving vb.) ile konvey6r bandini beklenmedik
ve ani bir sekilde algalmayacak bigimde emniyete alin.

Sabitleme civatalari ancak konvey6r bandi belirtilen tehlikeye karsi uygun bir
sekilde emniyete alindiginda sékilmelidir.

Sabitleme civatalarinin sékilmesi / takilmasi sirasinda higbir zaman asili
yukun altinda durmayin.

Tehlikeli noktalar ile arada yeterli mesafe birakin.
Yukseklik ayarini birden fazla kisi ile yapin.
Kigisel koruyucu ekipman kullanin.

Devrilen makine nedeniyle yaralanma tehlikesi
Zemine yetersiz sabitlenmeme devrilme tehlikesi olugturabilir.

Varsa, zemin baglanti elemanlarinin zemin braketlerini her zaman profesyonel
vidalar kullanarak zemine saglam bir sekilde vidalayiniz. Aksi takdirde isletime
almayiniz!

Dengeli yiklemeye dikkat ediniz!
Yeterli saglamlikta civatalar kullaniniz!
Zeminin mukavemetini dikkate aliniz!

Zemine sabitlemeyi sOkmeden 6nce agirlik merkezinin asagida oldugundan
emin olun, gerekirse ayarlayin:

- En dusuk alt sasi konumunu ayarlayin
- Dengeyi kontrol edin, gerekirse alt sasiyi sokin

A ikaz

Ezilme ve kesilme tehlikesi

Makinenin yerini degistirirken makaralarin ani ddonme hareketinden kaynaklanan
tehlike.

Konveyor bandinin konumlandiriimasi sirasinda, elinizi ydnlendirme
tekerleklerinin yakinina sokmayiniz.

Konveyorin konumlandirilmasi basariyla tamamlandiktan sonra, her zaman
yonlendirme tekerleklerindeki tim Kilitleri etkinlestiriniz.
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A KAz
Konveyor bandinin giris ve ¢ikisinda ve ayrica alt seritteki doniis silindirinde
iceri ¢cekilme ve siyrilma tehlikesi

Bol giysiler, sallantili akilar veya toplanmamis uzun saglar iceri ¢ekilebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

. Dar giysiler kullanin.

. Sallantil takilar kullanmayin.

. Saclariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.

. Tehlikeli alanlara elinizi sokmayin.

. Tehlikeli noktalar / bdlgeler ile arada yeterli mesafe birakin.
A iKAZ

Tokezleme ve diigme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan gergeve pargalari, tokezleme ve diisme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve 6zellikle alt sasi, ylrime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut yuriime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.
A KAz

Siirilebilir alt sasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Konveyorin hareket ettiriimesi sirasinda, alt sasideki tekerlekler ayaklarin ve
vucudun diger kisimlarinin Gzerinden gegebilir.

. Celik burunlu saglam ayakkabilar giyin
. Hareket ettirme sirasinda tekerleklerin hareket alanina girmeyin
A KAz

Keskin kenarlar

Keskin kenarlar kesik yaralanmalarina neden olabilir.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Dikkatli calisin.

DIKKAT

Elektrik gerilimi nedeniyle cihaz hasari

Uygun olmayan bir elektrik gerilimi beslemesine badlanmasi, elektrikli dizeneklerin
tahrip olmasina yol agabilir.

. Gerilim beslemesine yalnizca elektrik teknisyenleri tarafindan baglanmalidir.

. O bolgede gecerli enerji tedarik mevzuatina uyulmalidir. Elektrik tesisati,
Avrupa glvenlik standardina uygun sekilde tasarlanmistir.
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B

DIKKAT

Motorlarin yanlis déniis yonii nedeniyle cihaz hasari
Bant (kayis) uzun sire yanlis yonde galisirsa cihazda hasar meydana gelebilir.

. Cihaz Uzerindeki calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapiimahdir.

Konveydr bandinin tagsima yoninU goérsel olarak kontrol edin.

Gerekirse elektrik baglantisindaki fazlari degistirerek motorlarin dénts
yonunu dizeltin.

Tasima yonu oklarini takin.

DIKKAT

Bandin (kayisin) yanhs hizalanmasi nedeniyle cihaz hasari
Bandin (kayisin) yanlara temas etmesi veya kaymasi halinde, cihaz zarar gorebilir.

. Cihaz Uzerindeki calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapiimahdir.
. Bant (kayis) senkronizasyonunu ayarlayin.

. Bant (kayis) gerginligini ayarlayin.

DIKKAT

Uygun olmayan temizlik malzemeleri nedeniyle cihaz hasari

Temizlik i¢in ¢ézici madde kullaniimasi, konveyérde ve bantta (kayista) hasara yol
acabilir.

Temizlik igin ¢dzici madde kullanmayin.

Normal kirleri ilik su ile temizleyin.

Yogun gres igeren kirleri ispirto ile temizleyin.

Uygun temizlik maddeleri ile ilgili sorulariniz varsa, Uretici ile irtibata gegin.

.

.

BILGI

Hatali bakim ve onarimdan kaynaklanan hasarlarda Uretici hi¢bir sorumluluk
Ustlenmeyecektir.
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9.2

Bakim bilgileri

Koruyucu bakim makinenin isler durumda kalmasini veya arizalandiginda tekrar

¢alisir duruma getirilebilmesini glivence altina alir.

Makinenin bakimi diizenli olarak yapilmaldir. Bakimin eksik yapilmasi makinenin
durmasina ve tamir masraflarinin dogmasina yol agabilecek hasarlari ve arizalari
beraberinde getirebilir.

Koruyucu bakim, muayene, bakim ve onarimla ilgili bilgileri icerir.
Koruyucu bakim, egitimli ve yetkin uzman personele yonelik bilgiler icermektedir.

Sorunlarda veya emin olamadiginiz noktalarda derhal Uretici ile badlanti kurun.

Sorularinizda su bilgileri belirtin:

Bilgiler makinenin tip levhasinda yer almaktadir
(Bolim "3.1.1 Tip levhasi", sayfa 29 ile karsilastirin)

- Seri no.

- Tip tanimi

- Uretim yili

Olusan arizalari/galigma hatalarini miimkiin oldugunca ayrintili bir
sekilde tarif edin.

Simdiye kadar alinan aniza giderme onlemlerini belirtin.

Makine Ureticiye gdnderilecekse, “Isletimden ¢cikarma”, "Sékme" ve "Tasima"
bdlimlerini dikkate alin.
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9.3 Bakimdan / koruyucu bakimdan 6nce

Tesiste bakim, koruyucu bakim ve onarim galismalarina baglamadan énce su
noktalari dikkate alin:

1. Calismalara baslamadan énce kullanim personelini bilgilendirin.
Bir supervizor belirlenmelidir.

2. Bakim planinda belirtilen bakim araliklarina uyun.

3. Calisma alani yetkili oimayanlarin giremeyecegi sekilde emniyet altina
alinmali ve bir uyari levhasi ile isaretlenmelidir.

4. Calismalari yalnizca tesis dururken yapin.
- Tesisi yuke bagli olarak ayirin.

5. Tesisi veya ilgili tesis bélimlerini galismalara baslamadan énce kapatin ve

beklenmedik bir sekilde tekrar calismayacak bicimden emniyete alin.
- Ana salteri bir asma Kilit ile kilitleyin.

- Uyari levhasi asin.

- Alani genis bir sekilde kordona alin.

6. Elektrik carpmasini 6nlemek icin elektrikli parcalari, gévdeyi ve kapaklari
agmayin. Hasarli ve 6zellikle voltaj tasiyan pargalara temas etmeyin.

7. Elektrik tesisatindaki calismalar yalnizca 6zel egitim almis ve yetki verilmis
uzmanlar tarafindan yapiimahdir.

8. Guvenlik dizeneklerinin ve/veya koruyucu diizeneklerin sokilmesi

gerekiyorsa, isiniz bittikten sonra bunlari hemen takin ve fonksiyon
kontrolinden gegirin.

9. Pargalari veya buyuk yapi gruplarini degisim sirasinda kaldirma gereglerine
Ozenle sabitleyin ve emniyete alin. Sadece yeterli tagsima kapasitesine sahip
olan, uygun ve teknik agidan sorunsuz kaldirma geregleri ve yik baglama
ekipmanlari kullanin.

10. Boy hizasini asan montaj galismalarinda guivenli tirmanma destekleri ve
galisma platformlari kullanin. Tesis pargalari tirmanmak igin
kullanilmamalhdir.
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9.4 Bakim plani
BILGI

> . Bakim ve onarim ¢alismalarinin, sadece makine / tesis kapatiimis ve durur
vaziyetteyken yapilmasi gerekir. Sadece bant senkronizasyonunun, konveydr
calisirken ayarlanmasi gerekir. Diger tim bakim ¢alismalari i¢in, makinenin sehven
veya yetkisiz Kigiler tarafindan galistinimayacagindan emin olunuz. Aksi takdirde
yaralanma ve hasar riski vardir

. Makinenin / tesisin bakimini listede belirtilen araliklarda yapmanizi tavsiye ederiz.
Araliklar ortalama kosullara gére belirlenmistir. Cevresel kosullara ve igletim verilerine
bagh olarak baska kullanim sireleri de s6z konusu olabilir. Bu tir durumlarda lGtfen
MTF Technik ile iletisime gegin.

. Araliklar tek vardiya (8 saat/glin) i¢in gegerlidir. Cok vardiyali calismada, araliklar
buna gore kisaltilir.

. Uzun bir hizmet 6mrl ve optimize edilmis ¢alisma kosullari elde etmek igin, érn. diger
seylerin yani sira asagidaki tabloda listelenen bakim galismalari belirtilen araliklarla
gergeklestiriimelidir

Tahrikler Ureticinin el kitabina bakin
her giin Makinenin Gozle genel kontrol Makineyi durdurun.
tamami Eksikliklerin giderilmesi

Emniyet donanimi

Konveyor govdesi

haftada bir Bant

Mekanik parcalar

Tab. 12:Bakim plani

Gozle genel kontrol

Tasinan malzeme birikimleri

Bant (kayis)
senkronizasyonunun kontrol
edilmesi

Kirlenme durumunun goézle
kontrol edilmesi

Bant (kayis) gerginliginin
kontrol edilmesi

Bant (kayis)
senkronizasyonunun gézle
kontrol edilmesi

Bandin (kayigin) hasar ve
asinmaya karsi kontrol
edilmesi.

Hasar i¢in genel durum
kontroli

Makineyi durdurun.
Eksikliklerin giderilmesi

Egim acisinin ardil
ayarlanmasi
Sevk hizinin ayarlanmasi

Tasinacak malzeme
beslemesinin optimize
edilmesi

Bant (kayis)
senkronizasyonunun
ayarlanmasi

Bandin (kayisin)
temizlenmesi

Bandin (kayisin) tekrar
gerilmesi

Bandin (kayigin) ardil
ayarlanmasi

Bandin (kayigin) yenisi ile
degistiriimesi

Parcanin degistiriimesi
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ayda bir Mekanik parcalar TUm civatalari ve somunlari . Parcanin degistiriimesi
yerlerine sikica oturup
oturmadiklarinin kontrol
edilmesi ve gerekiyorsa
sikilmasi

. Tahrik, geri dénus, yon . Parcanin degistiriimesi
degistirme ve Ust bant
makaralarinin kolay hareket
edip etmediginin kontrol

edilmesi
Elektrik tesisatinin ¢ Hatlarin, fis baglantilarinin ve ¢ Parcanin degistiriimesi
kurulumu Isik bariyerlerinin hasar

gOrmus olup olmadiginin
genel durum kontrol

Makinenin . Kirlenme durumunun gozle . makinenin tamaminin
tamami kontrol edilmesi temizlenmesi
altr ayda bir ~ Tahrik, geri . Genel durum kontrolu, . Rulman yataginin / kizakli
doénus, yon ozellikle rulman yatag / rulmanin yenileriyle
degistirme ve Ust kizakli rulman asinmasi degistiriimesi
bant makaralari
Tahrik . Zincir gerginliginin kontrol . Zincirin Kette tekrar
edilmesi gerilmesi
. Zincirin yaglanmasinin . Zincirin yaglanmasi
kontrol edilmesi
. Zincir ve pinyonda asinma . Parcanin degistirilmesi
olup olmadiginin kontrol
edilmesi

Tab. 13:Devam: Bakim plani
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9.5 Koruyucu bakim galigsmalari

9.5.1 Banttaki (kayistaki) ayarlama olanaklar

Asagidaki sekil, konveyorin tanimlarina genel bir bakis géstermektedir:

Sekil 57: Ayar araliklari ve bilesen tanimlari

A Tabhrik bolgesi B  Yo6n degistirme bdlgesi
. Bant (kayis) . Bant (kayis)
senkronizasyonu senkronizasyonu
ayarlanabilir ayarlanabilir
. Bant (kayis) gerginligi
ayarlanabilir

1 Senkronizasyon gerdirme diizenegi 2  Bant (kayis) gerdirme diizenegi

9.5.1.1 Banttaki (kayistaki) senkronizasyonun kontrol edilmesi

BILGI
> . Calismaya baslamadan 6nce, konveydriin hem tahrik bdlgesindeki hem

de yon degistirme bdlgesindeki bant (kayis) senkronizasyonunu
inceleyiniz.

. Yapacaginiz her ayarin kargi alani etkileyebilecegini unutmayiniz.

. Kayis senkronizasyonunu ayarladiktan sonra her iki alani da tekrar
inceleyiniz.

. Dogru bant (kayis) senkronizasyonu, bandin (kayisin) hizmet émra igin

¢ok dnemlidir.
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9.5.1.2 Tabhrik bolgesindeki bant (kayis) senkronizasyonunun ayarlanmasi

> BILGI

Calismaya baglamadan 6nce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

Bu bélimde, tahrik bélgesinde konveyor bandi (kayisi) senkronizasyonunun nasil
ayarlanabilecegi aciklanmaktadir.

On kosullar:
. Bant (kayis) gerginliginin ayarlanmis olmasi gerekir.
. Ayarlama iglemi sirasinda konveyoriin kesintisiz galismasi gerekir.
. Bir hiz ayarlayicinin mevcut olmasi halinde, konveyoéri azami sevk hizinda
cahlistiriniz
. Bir zaman ayarlama cihazinin mevcut olmasi halinde, isletim tirtnd “surekli
isletim” olarak ayarlayin.
. Senkronizasyon yetersiz
Bandi (kayisi) ayarlamak i¢in asagidaki adimlari
yaratanaz:
1. Sabitleme civatalarini (1), tahrik makarasi

tutucusu, ayar civatasi ile (2) kaydirilabilecek
kadar, gevsetiniz.

1 Sabitleme civatalari

2 Ayar civatasi

Sekil 58: Bant (kayis) senkronizasyonunun ayarlanmasi icin hazirliklar (tahrik bélgesi)

106



MTF

AW Technik Bakim

2. Bant (kayis) senkronizasyonunu (X=Y)
g6zlemleyiniz.
BILGI
> . Bandin (kayisin) herhangi bir tahrik
silindiri tutucusuna temas etmemesi
tamamen yeterlidir. Burada bandin

(kayisin) konveyodrin tam ortasindan
gegcip gegmemesi 6nemli degildir.

3. Ayar civatasi (2) yardimiyla tahrik makarasi
tutucusunu istediginiz yénde bir somun
donisi (yakl. 3 ila 5 durak) ayarlayiniz.

Bu konuda asagidaki kurallar gegerlidir:

. Tahrik makarasi tutucusunun yerini
yon degistirme bolgesinden
uzaklasacak sekilde degistirirseniz,
bant (kayis) da bu tahrik makarasi
tutucusundan uzaklasir (kirmizi oklar).

. Tahrik makarasi tutucusunun yerini
yon degistirme bolgesine yaklasacak
sekilde degistirirseniz, bant (kayis) da
bu sonlandirma pargasina yaklasir
(kirmizi oklar).

4, Bant (kayis) senkronizasyonunu (X/Y), bant
(kayig) birkag kez tam devir yapana kadar
izleyiniz.

BiLGI

> » Sevk hizi diglk olan konveyoérlerde,
bandin (kayisin) tam devir yapmasi igin
belli bir sireye ihtiya¢c duyulacagini
dikkate aliniz.

. Kayis senkronizasyonun sabit olmasi
ve bandin (kayisin) konveyorin
yaklasik olarak ortasinda bulunmasi
halinde, sabitleme civatalari (1) ile
tahrik makarasi tutucusunu tekrar
sikiniz.

. Kayis senkronizasyonun sabit
olmamasi, ancak bandin (kayigin)
konveyorln yaklasik olarak ortasinda
bulunmasi halinde, 4. adimi tekrar
yaratindz.

Sonugc: Tahrik bdlgesindeki bant (kayis)
senkronizasyonu ayarlanmistir.

Sekil 59: Tahrik bélgesindeki bant (kayis) senkronizasyonunun ayarlanmasi
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9.5.1.3 Yon degistirme bolgesindeki bant (kayis) senkronizasyonunun ayarlanmasi

B>

BiLGI

Calismaya baslamadan énce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

Bu boélimde, yon degistirme bodlgesinde konveyor bandi (kayisi)
senkronizasyonunun nasil ayarlanabilecedi agiklanmaktadir.

On kosullar:

Bant (kayis) gerginliginin ayarlanmis olmasi gerekir.
Ayarlama islemi sirasinda konveyoérin kesintisiz galismasi gerekir.

Bir hiz ayarlama islevinin mevcut olmasi halinde, konveyori azami sevk
hizinda galistiriniz.

Bir zaman ayarlama cihazinin mevcut olmasi halinde, isletim tarinG “strekli
isletim” olarak ayarlayin.

Bant (kayis) senkronizasyonu yetersiz.

1, (2

Bandi (kayisi) ayarlamak icin asagidaki adimlari
yuratinuz:
1. Kontra somunlari (2) gevsetin
1 Ayar somunu 3 Bant (kayis)
gerdirme dlUzenegi
2 Kontra somun 4 Yo6n degistirme
makarasi
3 4

Sekil 60: Bant (kayis) senkronizasyonunun ayarlanmasi igin hazirliklar (yén degistirme boélgesi)
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2. Bant (kayis) senkronizasyonunu (X=Y)
gozlemleyiniz.
BILGI
> Bandin (kayigin) herhangi bir yan
kenarligina veya benzerine temas
etmemesi tamamen yeterlidir. Burada
bandin (kayisin) konveydérin tam

ortasindan gecip gegmemesi 6nemli
degildir.

/ 3. Ayar somunu (1) yardimiyla bant (kayis)
gerdirme dizenegini (3) istediginiz yonde bir
somun doénisu (yakl. 3 ila 5 durak)
ayarlayiniz.

Bu konuda asagidaki kurallar gegerlidir:

. Bant (kayis) gerdirme dizeneginin
yerini sonlandirma pargasina
yaklasacak sekilde degistirirseniz, bant
(kayis) da bu bant (kayis) gerdirme
diizeneginden uzaklasir (kirmizi oklar).

. Bant (kayis) gerdirme dizeneginin
yerini sonlandirma pargasindan
uzaklasacak sekilde degistirirseniz,
bant (kayis) da bu bant (kayis)
gerdirme diizenegine yaklasir (kirmizi
oklar).

4, Bant (kayis) senkronizasyonunu (X/Y), bant
(kayig) birkag kez tam devir yapana kadar
izleyiniz.

BILGI

1 2 3 A » « Sevk hizi diiglk olan konveyoérlerde,
bandin (kayisin) tam devir yapmasi igin
belli bir sireye ihtiyag duyulacagini
dikkate aliniz.

. Bant (kayis) senkronizasyonun sabit
olmasi ve bandin (kayisin) konveydrin
yaklasik olarak ortasinda bulunmasi
halinde, bant (kayis) gerdirme
dlzenegdindeki kontra somunu (2)
sikiniz.

. Kayis senkronizasyonun sabit
olmamasi, ancak bandin (kayisin)
konveydrin yaklasik olarak ortasinda
bulunmasi halinde, 3. adimi tekrar
yaratindz.

Sonug: Yon degistirme bodlgesindeki bant (kayis)
senkronizasyonu ayarlanmistir.

Sekil 61: Yon degistirme bolgesindeki bant (kayis) senkronizasyonunun ayarlanmasi
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9.5.1.4 Tahrik makarasinin dik agida olup olmadiginin kontrolii ve ayarlanmasi

> BILGI

Calismaya baglamadan énce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

BILGI
> . Tahrik silindiri fabrikada ayarlanmistir.
. Bir kayis degisiminden sonra, bandin (kayisin) tahrik makarasina gére
dik agida olup olmadiginin kontrol edilmesi ve gerekirse ayarlanmasi
gerekir.

Bu bélimde, konveyorin tahrik bolgesindeki bandin (kayisin) tahrik makarasina
dik agida olup olmadiginin nasil kontrol edilecegi agiklanmaktadir.

1. Elektrik baglanti kablosunu sebekeden
ayiriniz ve konveyoérl tekrar agilmaya karsi
emniyete aliniz.

2. Taginacak tim malzemeleri konveydrden
aliniz.
3. Tahrik makarasi tutucusuna uygun uzunlukta

bir kdsebent yerlestiriniz ve alin ylzeyleri
arasindaki mesafeyi 6l¢iiniiz. Mesafe (U)
sifira yakin olmaldir.

4, Mesafenin biyik olmasi halinde, bir sonraki
adimla devam ediniz.
5. Sabitleme civatalarini (1), tahrik makarasi

tutucusu, ayar civatasi ile (2) kaydirilabilecek
kadar gevsetiniz

1 Sabitleme civatalari

2 Ayar civatasi

6. Alin ylzeyleri neredeyse paralel olana ve
aradaki mesafe (U) neredeyse sifir olana
kadar, tahrik silindiri tutucusunu ayarlamak
icin ayar vidasini (2) kullaniniz.

7. Tahrik silindiri tutucusunu sabitleme
vidalariyla (1) tekrar sikiniz.

Sonugc: Tahrik makarasinin dik agida oldugu
kontrol edilmistir.

Sekil 62: Tahrik makarasinin dik agida olup olmadiginin kontroll ve ayarlanmasi
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9.5.1.5 Yon degistirme bolgesindeki bant (kayis) gerginliginin ayarlanmasi

> BILGI

Calismaya baglamadan énce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

BILGI

>

Bant (kayis) gerginligi fabrikada ayarlanmistir

Bant (kayis) gerginligi sadece yon degistirme bodlgesinde ayarlanir
Bir kayis degisiminden sonra, bandin (kayisin) gergin olup olmadiginin

kontrol edilmesi ve gerekirse ayarlanmasi gerekir

Ayarlama iglemi sirasinda konveyorin kesintisiz galismasi gerekir

Bant (kayis) senkronizasyonunu dikkate aliniz

Bu bdlimde, konveydrin yon degdistirme bdlgesinde bant (kayis) gerginliginin nasil
ayarlanabilecegi agiklanmaktadir.

1 Ayar somunu

2 Kontra somun

1. Bant (kayis) gerginliginin yeterli oldugu, bant
(kayig) ile yon degistirme makarasi arasinda
kayma olmadiginin goérsel olarak tespiti ile
anlasilabilir. Aksi takdirde, asagidakileri
adimlar yarutinaz:

2. Kontra somunlari (2) gevsetin.

Bant (kayis)
gerdirme duzenegi
Yo6n degistirme
makarasi

3. Bandi (kayisi) her iki tarafta esit ve
dondsimli olarak gerin (bu sekilde
mesafeler (V=W) yaklasik olarak ayni kalir).
Yo6n degistirme makarasini konveyor
bandinin ucuna dogru (kirmizi ok) hareket

A ettirmek suretiyle, ayar somunlarinin (1)

(3) ayarlayiniz.

Vv, W

tekrarlayiniz.

W

-— ——

Sekil 63: Yon degistirme bolgesindeki bant (kayis) gerginliginin ayarlanmasi

yardimiyla bant (kayis) gerdirme dizenegini

YOn degistirme unitesi ile kayis
gergevesinin sonu arasindaki mesafe

4, Bant (kayis) gerginliginin yeterli oldugu, bant
(kayig) ile yon degistirme makarasi arasinda
kayma olmadiginin goérsel olarak tespiti ile
anlasilabilir. Aksi takdirde bir dnceki adimi

5. Kilit somunlarini (2) sikiniz.
Sonug: Kayis gerginligi ayarlanmistir.
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9.5.2 Bandin (kayisin) degistirilmesi

> BILGI

Calismaya baslamadan énce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

Bu boélimde, diiz bir konveyorin izerindeki bandin (kayisin) nasil
degistirilebilecegi agiklanmaktadir.

Qr
(5)
(2
Sekil 64: Konveyor tanimlari
1 Bant (kayig) gerdirme duzenegi 5 Bant
2 Senkronizasyon gerdirme 6  Tabhrik Unitesi
dizenegi
3 Boyuna profil (tahriksiz taraf) 7  YOn degistirme makarasi
4  Yanal kilavuz (tahrik tarafi) 8  Tahrik makarasi
Bandi (kayisi) degistirmek icin agagidaki adimlari yuratiniz:
1. Elektrik baglanti kablosunu sebekeden ayiriniz ve konveyorua tekrar
acllmaya kargi emniyete aliniz.
2. Tasinacak tim malzemeleri konveydrden aliniz.
3. Boyuna profillerde bulunan tiim bilesenleri, ek donanimlari ve aksesuarlari

(ayirma eki, huni, bogaltma olugu, ayirma plakalari vb.) gikartiniz.
Tahrik Unitesinin sokilmesine gerek yoktur.

4. Alt sasi Uzerindeki agirligi azaltiniz ve algalmaya karsi emniyete aliniz.
Alt sasiyi konveydr gévdesinden ayiriniz.

6. Bandi (kayis) (5), sadece yon degistirme bolgesindeki iki bant (kayis)
gerdirme duzenegini (1) kullanarak tamamen gevsetiniz. Bunun igin yon
degistirme makarasini (7) konveyorin ortasina dogru ayarlayiniz.

o
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Sekil 65: Konveyor gévdesinin yan tarafa yerlestirimesi
1 Boyuna profil (tahrik tarafi) 2 Boyuna profil (tahriksiz taraf)
7. Konveyor gbévdesini, yan olarak dik sekilde, tahrik tarafindaki boyuna profilin

(1) dig ylzeyinin Uizerine yerlestiriniz. Bu sirada tahrikin tzerine
koymadiginizdan emin olunuz. Konveyoéru dismeye karsl emniyete aliniz.

Sekil 66: Daraltma makarasinin sokilmesi

1 Mercimek baslh civata 3 Havsa bagli civata

2 Koruyucu kapak 4 Daraltma makarasi
8. Mercimek basl civatalari (1) sékiniz ve koruyucu kapagdi (2) ¢ikartiniz.
9. Havsa bash civatalari (3) sdkiiniz ve daraltma makarasini (4) ¢ikartiniz.
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Sekil 67: Bandin (kayisin) ¢cekerek ¢ikartiimasi

10. Bandi (kayisi) (5) konveyor gbvdesinden gekerek gikartiniz (bant (kayis)
degdisimi sirasinda konveyor cercevesinde bulunan diger tim vida
baglantilarinin gevsetilmemesi gerekir. Civatalari kontrol edin ve gerekirse
sikiniz).

BILGI

> . Bandin (kayisin) sevk yonu isaretli ise, bunu dikkate aliniz. Sevk yoni,
bandin (kayisin) tasima ylzeyindeki bir ok (—) ile belirlenebilir.

11. Yenibandi (kayisi) konveydr gévdesi Uzerine dik olarak kaydiriniz.

12. Daraltma makarasini monte ediniz ve bunu havsa bagl civatalar sikarak
sabitleyiniz.

13.  Koruyucu kapagi mercimek bash civatalarla tekrar yerine vidalayiniz.
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14.  Her iki bant (kayig) gerdirme duzenegini kullanarak, kaba bant (kayis)
gerginligini esit olarak ayarlayiniz.

15. Her iki bant (kayis) gerdirme diizenegini kullanarak, hassas bant (kayis)
gerginligini esit olarak ayarlayiniz. --- fehlender Linktext ---

16. Konveyodr gévdesini usulline uygun bir sekilde alt sasinin Gzerine monte
ediniz.

17.  Alt sasili konveyor gévdesini diiz ve yeterince yik tasiyan bir ylizeyin
Uzerine konumlandiriniz.

18. Tum ek donanimlari konveyoér gévdesine yeniden monte ediniz.

19. Tabhrik bdlgesinde bant (kayis) senkronizasyonunu ayarlayiniz. --- fehlender
Linktext ---

20.  Y&n degistirme bdlgesinde bant (kayis) senkronizasyonunu ayarlayiniz. ---
fehlender Linktext ---

Sonug: Bant (kayig) degistirilmistir.
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9.5.3 Bandin (kayisin) kolay hareket edip etmediginin kontrol edilmesi

Bir bandin (kayigin) yavas hareket etmesinin olasi nedenleri

. Bandin (kayisin) Ust bant sacina yapismasi (0rn. regineli yaglarda)
. Tasinan malzemenin sikismasi

. Bant (kayis) yana gekiyor

. Kayis ve yanal kilavuz arasindaki bogluk ¢ok dar

- orn. Ust bant sacinin sismesi nedeniyle

. Bant (kayis) gerginligi cok ylUksek (bant (kayis) su emme nedeniyle uzar /
kisalir)

. Tahrik veya yon degdistirme makarasindaki hasarlar
9.5.3.1 Zincirli tahrik: Bandin (kayisin) kolay hareket edip etmediginin kontrol edilmesi

> BILGI

Calismaya baglamadan 6nce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

Bu bélimde, konveydr bandinda zincirli tahrik bulunmasi halinde, bantlarin
(kayislarin) kolay hareket edip etmedigini nasil kontrol edebileceginiz
acgiklanmaktadir.

Asagidaki adimlari yarutinaz:

1. Elektrik baglanti kablosunu sebekeden
ayiriniz ve konveyoru tekrar acilmaya karsi
emniyete aliniz.

5. Simdi bandin (kayisin) birkag kere tam devir
yapabilmesi i¢in tahrik bolgesindeki bandi
(kayisi) elle geviriniz. Olagan disi bir direng
hissedilmemelidir.

, P 2. Tasinacak tim malzemeleri konveydrden
v aliniz.
: ‘ 1 : 3. Civatalari (1) ve zincir muhafazasini (2)
S, ™ cikartiniz.
) @ - 4, Zincir kilidini (3) gevsetiniz ve zinciri
: ", cikartiniz.
v,

7 6. Zincir kilidini (3) ile zinciri usuliine uygun
sekilde yerlerine takiniz.
1 Cvata 3 Zincir kilidi 7. Zincir muhafazasini (2) civatalarla (1)
2 Zincir usuliine uygun sekilde monte ediniz.

muhafazasi Sonugc: Bandin (kayisin) kolay hareket edip

etmedigi kontrol edilmistir.

Sekil 68: Zincirli tahrik: Bandin (kayisin) kolay hareket edip etmediginin kontrol edilmesi

--- fehlender Linktext ---
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9.5.3.2 Flangl tahrik: Bandin (kayisin) kolay hareket edip etmediginin kontrol edilmesi

> BILGI

Calismaya baglamadan énce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

Bu bélimde, konveyor bandinda flansli tahrik bulunmasi halinde, bantlarin
(kayiglarin) kolay hareket edip etmedigini nasil kontrol edebileceginiz
acgiklanmaktadir.

Asagidaki adimlari yaratinuz:

1. Elektrik baglanti kablosunu sebekeden
ayiriniz ve konveyora tekrar agilmaya karsi
emniyete aliniz.

2. Tasinacak tim malzemeleri konveyérden
aliniz.

3. Civatayi (1) ¢ikartiniz

4, Flansl motoru (2) gikartiniz

5. Simdi bandin (kayisin) birkag kere tam devir
yapabilmesi icin tahrik bolgesindeki bandi
(kayisi) elle geviriniz. Olagan disi bir direng
hissedilmemelidir.

6. Flansli motoru ters sirada monte edin
Sonugc: Bandin (kayisin) kolay hareket edip
1 Ciata 3 Tahrik makarasi etmedigi kontrol edilmistir.

2  Flansh motor

Sekil 69: Flangli tahrik: Bandin (kayisin) kolay hareket edip etmediginin kontrol edilmesi

--- fehlender Linktext ---
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9.5.4 Zincirin yaglanmasi

> BILGI

Calismaya baglamadan énce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

Bu boélimde bir tahrikin zincirinin nasil yaglanacagi agiklanmaktadir.

Tahrik zincirini yaglamak igin asagidaki adimlari
yuratinuz:

1. Elektrik baglanti kablosunu gsebekeden
ayiriniz ve konveyoru tekrar agilmaya karsi
emniyete aliniz.

2. Tasinacak tim malzemeleri konveyorden
aliniz.

3. Civatalar (1) ve zincir muhafazasini (2)
cikartiniz.

1 Cvata 2  Zincir
muhafazasi
4, Zinciri gres veya zincir spreyi ile yaglayiniz.
5. Zincir muhafazasini (2) ve civatalari (1)

yerlerine takiniz.

Sonug: Zincir yaglanmistir.

Sekil 70: Zincirin yaglanmasi
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9.5.5 Zincir gerginliginin ayarlanmasi

> BILGI

Calismaya baglamadan énce bakim kilavuzunu bastan sona okuyunuz.

Bu bdlimde bir tahrikin zincirinin nasil gerdirilecedi agiklanmaktadir.

Tahrik zincirini gerdirmek igin agagidaki adimlari

ylratiniz:

1. Elektrik baglanti kablosunu gsebekeden
ayiriniz ve konveyoru tekrar agilmaya karsi
emniyete aliniz.

2. Tasinacak tim malzemeleri konveyorden
aliniz.
3. Civatalar (1) ve zincir muhafazasini (2)
cikartiniz.
1 Cvata 2  Zincir
muhafazasi
4, Zincir gerginliginin kontrol edilmesi
. Zincirin, altinda ve Ustiinde azami
yaklagik 3 mm bogluk bulunmalidir.
5. Tahrik Unitesini motor plakasina baglayan t¢
viday! (3) hafifce gevsetin.
6. Zincirin Ustte ve altta (sari oklar) esit ve orta

dizeyde gerdirilmesi icin, tahriki
konveyodrden asagiya dogru itiniz (kirmizi
ok). Gerekirse tahrik makarasini, zincir her iki
tarafta ayni uzunlukta olacak sekilde, tepe
noktasina kadar déndurdn.

7. Civatalari (3) sikiniz.

8. Zincir muhafazasini (2) civatalarla (1)
usulliine uygun sekilde monte ediniz.

Sonug: Zincir gerilmistir.

Sekil 71: Zincir gerginliginin ayarlanmasi
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9.6 Koruyucu bakimdan sonra tekrar ¢aligtirma

Makine yalnizca guvenli isletim agisindan risk teskil edebilecek herhangi bir sorun
yoksa ¢alistirllabilir. Bakim ¢alismalarini tamamladiktan sonra, makineyi
¢alistirmadan sunlara dikkat edin:

1. Tdm civata baglantilarinin yerine sikica oturup oturmadigini kontrol edin.

2. Daha énce gikartilan tim koruyucu tertibatlarin ve kapaklarin tekrar diizgiin
bir sekilde takildigindan emin olun.

3. Kullanilan tim aletlerin, malzemelerin ve diger ekipmanlarin galisma
alanindan ¢ikartildigindan emin olun.

4. Calisma alanini temizleyin, digsari akan sivilari ve benzeri maddeleri ortadan
kaldirin.

5. Makinedeki tim glvenlik diizeneklerinin tekrar sorunsuz bir sekilde g¢alisip
¢alismadigini kontrol edin.

6. Emniyet dizeneklerini kontrol edin.
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10 isletimden gikartma ve depolama

10.1 Givenlik

Tim calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gegerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

isleticinin tesisi usuliine uygun ve diizgiin bir sekilde isletimden ¢ikartmamasi
halinde yaralanma ve maddi hasar tehlikesi olusacaktir.

BILGI

> isletimden gikartma islemi, isletmeci tarafindan veya isletmecinin
gorevlendirdigi kisiler tarafindan yapilr.
Tesisin igletimden ¢ikartiimasi daima gecerli yerel yasalar ve kurallar
dogrultusunda gergeklestiriimelidir.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma

veya 6lime yol acabilir.

. Bu makinenin elektrik bilesenlerinde yapilacak tim c¢alismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egitimi almis
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gerceklestiriimelidir.

Makineyi bakim ve onarim c¢alismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar acilmayacak sekilde emniyete alin.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

Doénen ve hareketli parcalardan kaynaklanan tehlike
Do6nen ve hareketli parcalar uzuvlarda ezilmelere ve agir yaralanmalara yol acabilir.

. Sadece tanimlanan ¢alisma alaninda durun.

. Pargalar ile aranizda glivenlik mesafesi birakin.
. Calisma alanindaki uyari levhalarina dikkat edin.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Dar giysiler kullanin
Saclariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.
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Ezilme ve garpma tehlikesi

Alt sasideki ayar ¢galismalarinda konveyoér bandi, yeteri kadar emniyete alinmazsa
beklenmedik bir sekilde algalabilir.

. Uygun yik kaldirma malzemeleri (ving vb.) ile konveyér bandini beklenmedik
ve ani bir sekilde algalmayacak bigcimde emniyete alin.

Sabitleme civatalari ancak konveyo6r bandi belirtilen tehlikeye karsi uygun bir
sekilde emniyete alindidinda sokulmelidir.

Sabitleme civatalarinin sékilmesi / takilmasi sirasinda higbir zaman asili
yukin altinda durmayin.

Tehlikeli noktalar ile arada yeterli mesafe birakin.
YUkseklik ayarini birden fazla kisi ile yapin.
Kigisel koruyucu ekipman kullanin.

Devrilen makine nedeniyle yaralanma tehlikesi
Zemine yetersiz sabitlenmeme devrilme tehlikesi olusturabilir.

. Varsa, zemin baglanti elemanlarinin zemin braketlerini her zaman profesyonel
vidalar kullanarak zemine saglam bir sekilde vidalayiniz. Aksi takdirde isletime
almayiniz!

Dengeli yiklemeye dikkat ediniz!
Yeterli saglamlikta civatalar kullaniniz!
Zeminin mukavemetini dikkate aliniz!

Zemine sabitlemeyi sbkmeden 6nce agirlik merkezinin asagida oldugundan
emin olun, gerekirse ayarlayin:

- En dusuk alt sasi konumunu ayarlayin
- Dengeyi kontrol edin, gerekirse alt sasiyi sokin

A IKAZ

Ezilme ve kesilme tehlikesi
Makinenin yerini degistirirken makaralarin ani dénme hareketinden kaynaklanan

tehlike.

. Konveydr bandinin konumlandiriimasi sirasinda, elinizi ydnlendirme
tekerleklerinin yakinina sokmayiniz.

. Konveydrin konumlandiriimasi bagariyla tamamlandiktan sonra, her zaman

yonlendirme tekerleklerindeki tim Kilitleri etkinlestiriniz.

A iKAZ

Siriilebilir alt sasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Konveyorin hareket ettiriimesi sirasinda, alt sasideki tekerlekler ayaklarin ve
vucudun diger kisimlarinin Gizerinden gegebilir.

. Celik burunlu saglam ayakkabilar giyin
. Hareket ettirme sirasinda tekerleklerin hareket alanina girmeyin
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A ikaz

Tokezleme ve diigsme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan gergeve pargalari, tdkezleme ve disme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve Ozellikle alt sasi, ylirime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut ylriime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.

DIKKAT

Yanhs yiik tagsima nedeniyle maddi hasar
Yukleme veya bosaltma sirasinda yanhs davraniimasi, malzeme hasarina yol

acabilir.

. Uygun kaldirma geregleri kullanin.

. insan giicl ile taginacak agirlikta olmayan yiikleri takip sokerken uygun
duizenekler (6rn. halatlar veya palangalar) ile tutun.

. Halatlarin ve kaldirma kayislarinin keskin kenar ve késelerde asinmasini 6zel

yardimci malzemeler kullanarak énleyin - 6rn. yumusak malzemeden ara
katmanlar, koruyucu koésebentler, kése takozlari.

. Bilesenler ve bunlara ait ek pargalar, egimli bir sekilde ¢ceken halatlar veya
zincirler nedeniyle baskiya maruz kalmamalidir.

. indirirken sert darbelerden kaginin.

. Yukleri prensip olarak yeterli tagsima kapasitesine sahip, diiz bir zemine
indirin.

10.2 Makinenin igletimden ¢ikartiimasi

Makinenin G¢ ginden daha uzun bir stire ¢alismadan durur vaziyette kalmasi
halinde, asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

1. Son igletim ile makineyi bosaltiniz.

2. Makineyi ana galterden kapatin.

3. Makineyi elektrikten ayirin.

4 Ardindan nemli bir bezle makinenin Gzerindeki kaba kir ve toz birikintilerini

temizleyiniz.
5. Kaplamasiz metal pargalara korozyon 6énleyici madde gibi uygun bir
koruyucu uygulayiniz.
6. Makineni dis bir mekanda tutulacak olmasi halinde Gstlnu értlintz.
7. Tahrik grubuna, Ureticinin talimatlarina gére davraniniz.
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11 Soékme

11.1 Givenlik

Tim calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

isleticinin tesisi usuliine uygun ve diizgiin bir sekilde sékmemesi halinde
yaralanma ve maddi hasar tehlikesi olusacaktir.

BILGI
Sokme islemi, isletici tarafindan veya isleticinin gorevlendirdigi kisiler
tarafindan yapilir.

Makinenin sékilmesi daima gegerli yerel yasalar ve kurallar dogrultusunda
gercgeklestiriimelidir.

A TEHLIKE

Elektrik nedeniyle 6lum tehlikesi

Gerilim tasiyan pargalar ile temasta 6lim tehlikesi mevcuttur.

Calisir durumdaki elektrikli pargalar kontrolsiiz hareketler yapabilir. Agir yaralanma
veya 6lume yol acgabilir.

. Bu makinenin elektrik bilesenlerinde yapilacak tim ¢alismalar, yalnizca
kalifiye uzman personel (DIN EN 60204-1 uyarinca elektroteknik egitimi almis
kisi veya elektrik teknisyeni) tarafindan gergeklestiriimelidir.

Makineyi bakim ve onarim galismalarinda kapatin ve beklenmedik bir sekilde
tekrar acilmayacak sekilde emniyete alin.

Calisma alanini kordona alin ve bir uyari levhasi ile isaretleyin.

A TEHLIKE

Asil yiikler

Devrilen veya disen yukler agir yaralanmalara veya 6lime yol agabilir.

. Hicbir zaman asili yikin altina girmeyin.

. Yalnizca asili yikin toplam agirligina uygun olan, onaylanmig kaldirma

gerecleri ve baglama malzemeleri kullanin.
Yukudn agirlik merkezine ve kaldirma noktalarina dikkat edin.

Yalnizca teknik agidan sorunsuz durumda olan baglama/yik kaldirma
malzemeleri kullanin.

Yukleri uygun tertibatlar ile emniyete alin.

Tasima emniyetleri kullaniimigsa, bunlar ancak montaj tamamlandiginda
cikartiimalidir.

Yukleme alanlarini yetkisi olmayan kisilerin giremeyecegi sekilde emniyet
altina alin.

Yukleme alanlarinin yeterli aydinlatmaya sahip olmasina dikkat edin.
YUkleri yalnizca gézetim altinda hareket ettirin.
Calisma alanini terk ederken yiku indirin.
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Yiiksekte yapilan ¢alismalarda diigsme tehlikesi
Yuksekte yapilan ¢calismalar disme ve agdir yaralanma tehlikesi igerir.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Guvenli bir galisma igin gerekli kosullari zamaninda tesis edin.

. Guvenli bir durus saglanamiyorsa, diisme riskine kargi emniyet énlemleri
alin.

- Orn. calisma platformu, iskele, insan asanséri, montaj sepeti kullanin.
Montaj sahasini asagi diisen nesnelere karsi emniyete alin.
Higbir zaman yalniz basiniza ¢galismayin.

Ezilme ve ¢arpma tehlikesi

Alt sasideki ayar ¢alismalarinda konveydr bandi, yeteri kadar emniyete alinmazsa
beklenmedik bir sekilde alcalabilir.

. Uygun yuk kaldirma malzemeleri (ving vb.) ile konvey6r bandini beklenmedik
ve ani bir sekilde algalmayacak bigimde emniyete alin.

Sabitleme civatalari ancak konvey6r bandi belirtilen tehlikeye karsi uygun bir
sekilde emniyete alindiginda sékulmelidir.

Sabitleme civatalarinin s6kilmesi / takilmasi sirasinda higbir zaman asili
yukun altinda durmayin.

Tehlikeli noktalar ile arada yeterli mesafe birakin.
Yukseklik ayarini birden fazla kisi ile yapin.
Kigisel koruyucu ekipman kullanin.

Donen ve hareketli par¢alardan kaynaklanan tehlike
Dénen ve hareketli parcalar uzuvlarda ezilmelere ve agir yaralanmalara yol agabilir.

. Sadece tanimlanan ¢alisma alaninda durun.

. Pargalar ile aranizda glvenlik mesafesi birakin.
. Calisma alanindaki uyari levhalarina dikkat edin.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Dar giysiler kullanin

Sagclariniz uzunsa toplayin ve gerekiyorsa sag filesi kullanin.

A iKAZ

Ezilme ve kesilme tehlikesi

Makinenin yerini degistirirken makaralarin ani ddnme hareketinden kaynaklanan
tehlike.

. Konveyor bandinin konumlandiriimasi sirasinda, elinizi yonlendirme
tekerleklerinin yakinina sokmayiniz.

Konveyorin konumlandiriimasi basariyla tamamlandiktan sonra, her zaman
yonlendirme tekerleklerindeki tim Kilitleri etkinlestiriniz.
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A ikaz

Tokezleme ve diigsme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan gerceve pargalari, tdkezleme ve disme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve Ozellikle alt sasi, ylirime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut ylriime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.
A KAz

Siriilebilir alt sasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Konveyoriin hareket ettiriimesi sirasinda, alt sasideki tekerlekler ayaklarin ve
vicudun diger kisimlarinin Gzerinden gegebilir.

. Celik burunlu saglam ayakkabilar giyin
. Hareket ettirme sirasinda tekerleklerin hareket alanina girmeyin
A iKAZ

Keskin kenarlar

Keskin kenarlar kesik yaralanmalarina neden olabilir.
. Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

. Dikkatli galisin.

DIKKAT

Yanhs yik tagima nedeniyle maddi hasar

Yikleme veya bogaltma sirasinda yanlis davranilmasi, malzeme hasarina yol
acabilir.

. Uygun kaldirma geregleri kullanin.

. insan giici ile tasinacak agirlikta olmayan yiikleri takip sékerken uygun
diuzenekler (6rn. halatlar veya palangalar) ile tutun.

. Halatlarin ve kaldirma kayislarinin keskin kenar ve kdselerde asinmasini 6zel

yardimci malzemeler kullanarak dnleyin - 6rn. yumusak malzemeden ara
katmanlar, koruyucu kdsebentler, kose takozlari.

. Bilesenler ve bunlara ait ek parcalar, egimli bir sekilde ¢geken halatlar veya
zincirler nedeniyle baskiya maruz kalmamalidir.

. indirirken sert darbelerden kaginin.

. Yukleri prensip olarak yeterli tagsima kapasitesine sahip, diiz bir zemine
indirin.
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11.2 Sokme igin 6n kosullar

DIKKAT

Dogaya zarar verme tehlikesi
Disari sizan igletim malzemeleri gevreye zarar verebilir.

Sokmeden 6nce kirlenmis yapi pargalarini temizleyiniz.

Zararl maddeleri uygun toplama kaplarinda biriktiriniz ve usuliine uygun
sekilde bertaraf ediniz.

Atiklarin bertaraf edilmesinde, o bolgede gegerli yasal mevzuata ve kurallari
dikkate aliniz.

BiLGI

B>

Hatali skimden kaynaklanan hasarlarda Uretici higbir sorumluluk
Ustlenmeyecektir.

© N g W

Sokmeden 6nce makineyi kapatin ve gerekiyorsa kapanis prosedurlerini
tamamlayin.

Ana salteri kapatin ve tekrar acilmayacak sekilde emniyete alin.
Makineyi enerji beslemesinden ayirin ve bu sekilde emniyete alin.
Makinenin terminal baglantilarini ayirin.

Makine pargalarindaki kaba kirleri temizleyin.

Gerekiyorsa boru hatlari gibi baglantilari ayirin.

isletim maddelerini ve tehlikeli maddeleri toplayin.

Gerekiyorsa boru hatlari gibi agik baglantilari kapatin.

11.3 Elektrik ile ilgili s6kme islemleri

w N e

4.

11.4 Mekanik sokme iglemi

Makineyi ana salterden kapatin.

isleticinin sebekesinin devre disi oldugundan emin olun.
Makinenin voltaj tasiyip tagimadigini kontrol edin.
Makineyi elektrikten ayirin.

Parca cizimi ve kurulum planina gore:

1.

2.
3.
4

Tasima emniyetlerini takin.

Makine sabitlemesini ¢dzun.

Makine moddillerini dlctlere ve bilgilere gore sokun.

Alcak agirhk merkezine dikkat edilmesi, gerekirse ayarlanmasi:
. En disuik alt sasi konumunun ayarlanmasi

. Dengenin kontroll, gerekirse alt sasinin sékilmesi

Makineyi baska bir yere tagimak i¢in, bkz. "Ambalaj ve tagima" ile "Kurulum
ve montaj" bolumleri.
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12 Atiklarin bertarafi
12.1 Givenlik

A iKAZ

Tokezleme ve diigme tehlikesi

Alt sasilerde ¢ikinti yapan gergeve pargalari, tokezleme ve diisme tehlikesi
yaratmaktadir.

. Makine ve Ozellikle alt sasi, yirime yollarinin oldugu yerde kurulmamali ve
isletime alinmamalidir.
. Gerekiyorsa, mevcut ylriime yollari buna uygun sekilde degistiriimelidir.

DIKKAT

Dogaya zarar verme tehlikesi
Usuliine uygun yapilmayan atik bertaraf igslemi, dogaya zarar verir.

. Atiklarin bertarafinda o bdlgede gecerli yasal mevzuata ve kurallara dikkat
edin.

Tum galismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapilmalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tum talimat ve kilavuzlar (diger gegerli dokiimanlar, tedarikgi
dokimanlarr)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

Rulman, disli kayis vs. gibi émriini tamamlamis pargalarin bilingli veya bilingsiz
olarak kullaniimaya devam edilmesi insanlar, doda ve tesis igin tehlike olusturabilir.

Bu nedenle, su hususlara dikkat edin:

. isletici, bertaraf isleminin usuliine uygun sekilde bertaraf ediimesinden
sorumludur.

. Sadece uzman personel tarafindan bertaraf edilmelidir.

. isletim maddelerini ve sarf malzemelerini uygun toplama kaplarina bosaltin
ve usulline uygun sekilde bertaraf edin.

. Kullanim dmriini tamamladiktan sonra tesisi hammaddelerine gore ayirin ve

geri dénusum ic¢in bir uzman kurulusa iletin.
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13 Yedek parcalar

13.1 Yedek parcgalarin siparis edilmesi

B

BILGI

Yabanci pargalarin kullanimindan kaynaklanan hasarlarda Uretici higbir
sorumluluk tstlenmeyecektir.

Degisim durumunda yalnizca orijinal pargalar kullaniimalidir. Yabanci
pargalarin kullaniimasi hasara yol agabilir.

Yedek parca siparigleriniz igin lltfen servise basvurun. Siparis bilgileri e-
posta, faks veya telefon yoluyla aktarilabilir.

Ldtfen tip levhasindaki bilgileri (6rn. seri numarasi), siparis onayini ve yedek
parga listesini hazir bulundurun.

MTF Technik, bakim ve ariza durumunda zaman kaybini dnlemek veya
azaltmak igin yedek parga listesindeki yedek ve asinmaya tabi parcgalari
stoklamanizi tavsiye eder.

Aksi takdirde, yaklasan bakim icin gereken yedek pargalari zamaninda
siparis edin. Yedek parcalar igin farkli teslimat sireleri gecerlidir. Bu
nedenle, en uzun teslimat sliresine gére kapsamli bir yedek parga siparisi
verilmesi 6nerilir.

13.1.1 Yedek par¢a listesindeki kisaltmalar

Bu yedek parga listesindeki kisaltmalari asagida bulabilirsiniz.

Kisaltma Tanim
Poz. Pozisyon numarasi
Mkt. Miktar
Birim Birim
Tanitici no. Tanim no.
Cizim no. Cizim no.
Adt. Adet

Tab. 14: Kisaltmalar

13.2 Yedek parca listesini goriintileme

[=];

Tarif edilen makinenin yedek parca listesi internet Gzerinden su
link ile gorintilenebilir:

https://mtf-technik.de/de/service/download

Res. 72: Yedek parca listesi: Online versiyon i¢in karekod
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13.3 Yedek parcalar - gosterimin agiklanmasi

Yedek pargalar 2 gruba ayrilir:

13.3.1 Teknik verilerden bagimsiz

- dogrudan segilebilir ve siparis edilebilir

Parca listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tamticr | Cizim
no. no.
1 1 Adt. |Yapi pargasi 1234567 | ZZ.999.9999
Tab. 15: Parca listesi: Teknik verilerden bagimsiz (6rnek)
13.3.2 Teknik verilere bagl (siparis teyidi ile karsilastirin)
- Yildiz ™" ile isaretlenmistir
- Segim, siparig onayinda belirtilen en az bir teknik 6zellige gére
gerceklestirilir
- Tanim no veya ¢izim no boélgesinde bir tabloya referans verilir
Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile kargilastirin)
Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tanticr | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. |Yapi pargasi Tablo Tablo

Tab. 16: Parca listesi: Teknik verilere bagl (siparis teyidi ile karsilastirin) (6rnek)

- Segim 6zelligi tabloda solda bulunur

- iigili Tanim no. / Cizim no. Sag taraftaki bélgeden okunabilir

Poz. 1* se¢cim: Motor tutucu

Motor tutucu 1

Motor tutucu 2

Motor guci T.800.XXXX T.800.XXXX
Tanitici no. Tanitici no.
180 W XXXX -
250 W - XXXX

Tab. 17 Bir yapi parcgasinin nitelik se¢imi (6rnek)
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13.4 Yedek pargalar ve agsinmaya tabi parcalar
13.4.1 Konveyor gévdesi

13.4.1.1 Parca listesi: Konveyo6r govdesi

Sekil 73: Parga listesi: Konveyor govdesi

Parca listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt | Birim |Adi1 Adi 2 Tanitier | Gizim
no. no.
1 2 Adt. |Kanal kapagi RAL 3020 kirmizi 1010070

Tab. 18: Parca listesi: Konveydr gévdesi 1
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Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparig teyidi ile kargilagtirin)
Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tamtic | Cizim
no. no.
2 1 Adt. |Ana cerceve Tip levhasinin seri
3 1 Adt. |Bant numarasini belirtin
4 X Adt. |Ust bant saci Tablo | M.800.0256
Tab. 19: Parca listesi: Konveyor govdesi 2
Poz. 4 segim: Ust bant saci
Malzeme Yuzey Tanitici no.
Celik kaplamasiz 1006026
Paslanmaz celik kaplamasiz 1006710
Paslanmaz celik desenli haddelenmis 5WL SE5 1006760

Tab. 3: Segim: Ust bant saci
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13.4.2 Yon degistirme liniteleri

13.4.2.1 Parga listesi: Yon degistirme @32 — 27.800.0234

Sekil 74: Parga listesi: Yon degistirme @32 — 27.800.0234

Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tamtier | Gizim
no. no.
2 2 Adt.  Y6n degistirme makarasi yan 1010132 | T.800.0293
parca
3 4 Adt. |[Irgat somunu DIN 1816 - M12x1,5- 1007785
galvaniz
Tab. 20: Parga listesi: Yén degistirme @32 — ZZ.800.0234— 1
Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilagtirin)
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamitier | Gizim
no. no.
1* 1 Adt.  |KF-32 yén degistirme makarasi Tablo | U.910.0007

Tab. 21: Parga listesi: Yon degistirme @32 — 77.800.0234— 2

Poz. 1* segcim: U.910.0007 y6n degistirme makarasi

Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007173 1008387
100 1006898 1008388
150 1006899 1008389
200 1006900 1008390
250 1006906 1008391
300 1006907 1008392
350 1006908 1008393
400 1007339 1008394
450 1007340 1008395
500 1007341 1007130

Tab. 22: Segim: Yén degistirme @32 — Daraltma makarasi
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13.4.2.2 Parga listesi: Yon degistirme @22 — 77.800.0220
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Sekil 75: Parga listesi: Yon degistirme @22 — 27.800.0220
Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz
Poz. | Mkt. Birim |Adi1 Adi 2 Tanitici Gizim
no. no.
3 1 Adt. |Baglanti plakasi Sirim: Sol 1014228 | E.800.1264
4 1 Adt. |Baglanti plakasi Sarim: Sag 1014229 | E.800.1264
6 2 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
8 2 Adt. |Altigen bagli civata ISO 4017 - M5x35 1005895
9 11 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x16 galvaniz | 1000494
10 6 Adt.  |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
11 4 Adt.  |Yassl, yildiz bagli civata ISO7045-M4x8-48-H | 1007482
12 6 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 17 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
Tab. 23: Parga listesi: Yén degistirme @22 — ZZ.800.0220- 1
Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilagtirin)
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamitier | Gizim
no. no.
1* 1 Adt.  |KF-22 ydn degdistirme makarasi Tablo | U.910.0015
2* 2 Adt.  |Kenar gubugu Tablo | M.800.0131
5* 2 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo | U.910.0002
7* 1 Adt. Midahale korumasi Tablo | M.800.0260

Tab. 24: Parga listesi: Yon degistirme @22 — 77.800.0220- 2
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Poz. 1* segcim: U.910.0015 yon degistirme makarasi
Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1012641 1016608
100 1011349 1016609
150 1010580 1016611
200 1011920 1011342
250 1016607 1011343
300 1011344 1016610
350 1011345 1016612
400 1011346 1016613
450 1011347 1016614
500 1011348 1016615

Tab. 25: Segim: Y6n degistirme @22 — Yén degistirme makarasi

Poz. 2* se¢im: Kenar ¢ubugu - M.800.0131
Daralma uzunlugu AlMg 3
[mm] Tanitici no.
100 1011872
200 1016616
300 1016617
400 1011873

Tab. 26: Se¢cim: Y6n degistirme @22 — kenar gubugu

Poz. 5* se¢cim: Daraltma makarasi - U.910.0002
Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 27: Secim: YOn degistirme @22 — Daraltma makarasi

Poz. 7* segim: Miidahale korumasi - M.800.0260
Daralma uzunlugu AlMg 3
[mm] Tanitici no.
70 1016926
100 1016927
150 1016928
200 1016929
250 1016930
300 1016931
350 1016932
400 1016933
450 1016934
500 1016935

Tab. 28: Se¢im: Y6n degistirme @22 — Miidahale korumasi
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13.4.2.3 Parga listesi: Doner bigak agz1 316 — U.910.0030
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Sekil 76: Parga listesi: Déner bigak agzi @16 — U.910.0030
Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamticr | Cizim
no. no.
1 1 Adt. |RMK 16 bicak agzi tutucu Sarim: Sol 1014828 | E.995.4159
2 1 Adt. |RMK 16 bicak agzi tutucu Surim: Sag 1014829 | E.995.4159
3 2 Adt.  |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
4 2 Adt. |Altigen bagli civata ISO 4017 - M5x35 1005895
5 6 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 2 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
8 2 Adt. |Silindir civatasi DIN 912 - M5x12 1009272
9 2 Adt.  |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x16 galvaniz | 1000494
14 14 Adt. [Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
15 2 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S5 1006876
Tab. 29: Parga listesi: Déner bicak agzi @16 —U.910.0030- 1
Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilastirin)
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtier | Gizim
no. no.
7* 1 Adt. |Daraltma makarasi IL22 Tablo U.910.0002
10* 1 Adt. |16 RMK bigak yuvasi Tablo Tablo
11 | Tablo Adt.  Bigak agz RMK 16-100 1010121 Mussel
12 | Tablo Adt. Bigak agz RMK 16-50 1010120 Mussel
13 | Tablo Adt.  [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x12 galvaniz | 1005472

Tab. 30: Parga listesi: Déner bigcak agzi @16 —U.910.0030- 2
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Poz. 7* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0002

Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.

70 1007899 1008669

100 1006901 1008670

150 1006910 1008671

200 1006909 1008672

250 1006911 1008673

300 1006912 1008674

350 1006913 1008675

400 1007342 1008676

450 1007343 1008677

500 1007129 1007172

Tab. 31: Seg¢im: Déner bigak agzi @16 — Daraltma makarasi
Poz. 10* se¢im: Bigak yuvasi
Daralma uzunlugu 1,4301 (V2A)

[mm] Cizim no. Tanitici no.

100 E.995.8728 1016618

150 E.995.5992 1014830

200 E.995.4160 1016399

250 E.910.0087 1015532

300 E.910.0088 1016619

350 E.910.0089 1016620

400 E.995.8431 1016621

450 E.910.0085 1016622

500 E.910.0086 1016623

Tab. 32: Secim: Déner bigak agzi @16 — Kenar gubugu

Pozisyon

Adi 1

Adi 2

Tanitici no.

Nominal genislik

[mm]
100
150
200
250
300
350
400
450
500

Poz. 11, 12 ve 13: Nominal geniglige gore say!

11

Bigak agzi
RMK 16 100
1010121

OB DNWNDNOIRP

12

Bigak agzi
RMK 16 50
1010120

Sayi

O OWOoORrowo

Tab. 33: Se¢im: Déner bigak agzi @16 — Daraltma makarasi

13

Silindir civatasi
DIN 6912 - M6x12
1005472

By 2
Sog5ooh~oN

10
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Sekil 77: Parga listesi: Yon degistirme @16, Nominal genislik 70 — U.910.0030
Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtici | Gizim
no. no.
1 1 Adt. [RMK 16 bigak agz tutucu Surdm: Sol 1014828 | E.995.4159
2 1 Adt. |RMK 16 bigak agzi tutucu Sirim: Sag 1014829 | E.995.4159
3 2 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
4 2 Adt. |Altigen bagli civata ISO 4017 - M5x35 1005895
5 6 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 2 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Bkz. U.910.0002
yukariya
8 2 Adt. |Silindir civatasi DIN 912 - M5x12 1009272
9 2 Adt.  |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x16 galvaniz | 1000494
10 1 Adt. |16 RMK bicak yuvasi NG =70 mm 1016400 | E.910.0090
11 1 Adt. |Bigak agzi RMK 16-60 1010119 Mussel
12 1 Adt. |Kontlr pargasi SOL 1016398 | E.910.0098
13 1 Adt. |Kontlr pargasi SAG 1016397 | E.910.0098
14 6 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x12 galvaniz | 1005472
15 2 Adt. |Gomme civata DIN 7991 - M4x10 1008190
Paslanmaz celik
16 10 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
17 2 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S5 1006876

Tab. 34: Parga listesi: Yon degistirme @16, Nominal genislik 70 — U.910.0030
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13.4.2.4 Parga listesi: Yon degistirme @8 — U.910.0031

Sekil 78: Parga listesi: Yon degistirme @8 — U.910.0031

Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtici | Gizim
no. no.
1 1 Adt. |[RMK 8 bigak agzi tutucu Surdim: Sol 1010399 | E.995.2927
2 1 Adt. |Bigak agzi tutucu Simetrik siriim: Sag 1010399 | E.995.2927
3 2 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
4 6 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 2 Adt.  [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
6 2 Adt. |Altigen bagli civata ISO 4017 - M5x35 1005895
8 2 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x16 galvaniz | 1000494
10 2 Adt.  [Silindir civatasi DIN 912 - M5x12 1009272
14 4 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x12 galvaniz | 1005472
15 8 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
Tab. 35: Parga listesi: Yén degistirme @8 —U.910.0031- 1
Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile kargilastirin)
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamticr | Gizim
no. no.
7* 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo U.910.0002
9* 1 Adt. |Bigak yuvasi Bkz. tablo
11 | Tablo Adt.  Bigak agz RMK 8-100 1001650
12 | Tablo Adt.  Bigak agzi RMK 8-50 1006752
13 Tablo Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M5x12 1003904

Tab. 36: Parga listesi: Yén degistirme @8 —U.910.0031- 2
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Poz. 7* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0002

Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.

70 1007899 1008669

100 1006901 1008670

150 1006910 1008671

200 1006909 1008672

250 1006911 1008673

300 1006912 1008674

350 1006913 1008675

400 1007342 1008676

450 1007343 1008677

500 1007129 1007172

Tab. 37: Segim: Y6n degistirme @8 — Daraltma makarasi
Poz. 10* se¢im: Bigak yuvasi
Daralma uzunlugu 1,4301 (V2A)

[mm] Cizim no. Tanitici no.

100 E.995.7944 1016624

150 E.910.0091 1016625

200 E.910.0092 1015241

250 E.995.2928 1016626

300 E.910.0093 1016627

350 E.910.0094 1016628

400 E.910.0095 1016629

450 E.910.0096 1016630

500 E.910.0097 1016631

Tab. 38: Se¢cim: Y6n degistirme @8 — kenar gubugu

Pozisyon

Adi 1

Adi 2

Tanitici no.

Nominal genislik

[mm]
100
150
200
250
300
350
400
450
500

Poz. 11, 12 ve 13: Nominal geniglige gore say!

11

Bigak agzi
RMK 8-100
1001650

OB DNWNDNOIRP

12

Bigak agzi
RMK 8-50
1006752

Sayi

O RO WO RrOowo

Tab. 39: Se¢cim: Y6n degistirme @8 — Daraltma makarasi

13

Silindir civatasi
DIN 6912 - M5x12
1003904

=
o Blookson

10
10
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Sekil 79: Parga listesi: Yon degistirme &8, Nominal genislik 70 — U.910.0031

Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtici | Gizim
no. no.

1 1 Adt. [RMK 8 bigak agzi tutucu Surdm: Sol 1010399 | E.995.2927
2 1 Adt. |Bicak agzi tutucu Simetrik siriim: Sag 1010399 | E.995.2927
3 2 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
4 6 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 2 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
6 2 Adt. |Altigen bagli civata ISO 4017 - M5x35 1005895
7 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Bkz. U.910.0002

yukariya
8 2 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x16 galvaniz | 1000494
9 1 Adt.  Bigak yuvasi NG = 70mm E.995.4008
10 1 Adt. | Kontlr pargasi SOL E.995.4012
11 1 Adt.  |Kontiir pargasi SAG E.995.4012
12 1 Adt. Bigak agz RMK 8-60 1006753 Mussel
13 2 Adt. [Silindir civatasi DIN 912 - M5x12 1009272
14 2 Adt. |Gomme civata DIN 7991 - M4x10 1008190

Paslanmaz celik

15 2 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M5x12 1003904
16 4 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x12 galvaniz | 1005472
17 8 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499

Tab. 40: Parca listesi: Yon degistirme @8, Nominal geniglik 70 — U.910.0031
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13.4.3 Flangh tahrik

13.4.3.1 Parca listesi: Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234 - ZZ.900.0146 (90W / 230 V)

ve Z7.900.0158 ( 90W / 24V DC)
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Sekil 80: Parga listesi: Flansli tahrik - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234 - ZZ.900.0146

Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Cizim
no. no.
2 2 Adt. [Sarkach bilyeli yatak di=17, 2203 E-2RS1TN9 1006952
da=40, b=16

3 1 Adt. [Tahrik tutucusu F tahrik, Strim: Sol 1006971 | E.990.0105

4 1 Adt. |Tahrik tutucusu F tahrik, SGrum: Sag 1006970 | E.990.0106

5 1 Adt. |Silindirik pim DIN 6325 - St 10x26 1004692

6 1 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029

7 1 Adt. |Altigen basl civata ISO 4017 - M5x35 1005895

9 1 Adt. [Tork kolu 1012185 | E.990.0417
10 1 Adt. |Kizakli rulman GFM-1012-05 1014315

11 4 Adt. [Silindir civatasi DIN 912 - M4x10 1008368

12 5 Adt. |[Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x20 1000496

14 1 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748

15 2 Adt. |Gomme civata DIN 7991-M6x25 975344

18 1 Adt. |Flangli mercimek bagli vida  [ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810

19 5 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499

20 4 Adt. |Yassi, yildiz bagh civata ISO 7045 - M4 x8-4.8-H | 1007482

21 4 Adt. [Emniyet pulu Schnorr S4 1005474

Tab. 41: Parca listesi: Flansli tahrik - Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234— 1
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Parcga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilastirin)
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. [Tahrik makarasi Tablo | M.910.1077
8* 1 Adt. |Sonsuz vida disli motoru SN18HSo - 90W - B, Tablo
Ruhrgetriebe
16* 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo | U.910.0002
17+ 1 Adt. Mudahale korumasi F tahrik Tablo | M.800.0152
Tab. 42: Parga listesi: Flansli tahrik - Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234- 2
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILF [c |'|||2F_tl [ |'|<ILF'_'G i [ I'IkLF-tht ]
. .- . elik — kama elik — izerine elik — tirtilli
Nominal geniglik [Qellll\</|—9|1(8|:1|37n;a5|z] yuvasi] k:ug.uk cekilmisg] GM.910.1084
[mm] L M.910.1080 M.910.1142
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1012245 1012590 1015274 1014622
100 1012246 1012591 1015275 1013674
150 1012183 1012592 1015276 1014568
200 1012247 1012593 1015277 1014238
250 1012248 1012594 1015278 1016633
300 1012249 1012417 1015279 1013250
350 1012250 1012277 1015280 1016634
400 1012251 1012597 1015281 1014673
450 1012252 1012598 1015282 1013716
500 1012253 1012599 1015283 1016635
Tab. 43: Segim: Flansli tahrik — celik tahrik makarasi
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILF [vz/leF_lL\l [ e taert [ et ]
. - - kama elik — izerine elik = tirtilhi
Nominal genislik [V2AM—9k1%p1%r;17aS|z] yuvasi] k:uguk cekilmisg] QM.910.1084
[mm] L M.910.1080 M.910.1142
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1016638 1016648 1016657 1016667
100 1016639 1016649 1016658 1014021
150 1016640 1016650 1016659 1016668
200 1016641 1016651 1016660 1016669
250 1015103 1016652 1016661 1016670
300 1014308 1016653 1016662 1016671
350 1016644 1016654 1016663 1016672
400 1016645 1016655 1016664 1016673
450 1016646 1013439 1016665 1015404
500 1016647 1016656 1016666 1016674

Tab. 44: Se¢cim: Flangli tahrik — V2A yiiksek nitelikli ¢elikten tahrik makarasi
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Poz. 8* se¢im: Sonsuz vida digli motoru
Transmisyon i 230V 24V DC
Tanitici no. Tanitici no.

25:1 (230V) / 24:1 (24V) 1012303 1016675
38:1 1012282 1016676

50: 1 1012293 1016677

75:1 1012216 1012470

100: 1 1012296 1016678

Tab. 45: Se¢im: Flangli tahrik - Motor

Poz. 16* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0002

Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 46: Secim: Flansli tahrik — Daraltma makarasi

Poz. 17* segim: Miidahale korumasi - M.800.0152
Nominal genislik Tamtici no.

[mm]

70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 47: Secim: Flangli tahrik - Miidahale korumasi
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13.4.3.2 Parga listesi: Flangh tahrik — Tahrik tnitesi / motor Gnitesi - tahrik konumu 1234 -

Z7.900.0057(180W, 250W / 230V)

Sekil 81: Parga listesi: Flangli tahrik - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234 - ZZ.900.0057

Parc¢a listesi: Teknik verilerden bagimsiz
Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tanitici | Gizim
no. no.
2 2 Adt. [Sarkagh bilyeli yatak di=17, |2203 E-2RS1TN9 1006952
da=40, b=16
3 1 Adt. [Tahrik tutucusu F tahrik, Sturim: Sol 1006971 | E.990.0105
4 1 Adt. [Tahrik tutucusu F tahrik, Stirim: Sag 1006970 | E.990.0106
5 1 Adt. [Silindirik pim DIN 6325 - St 10x26 1004692
6 1 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
7 1 Adt. |Altigen basli civata ISO 4017 - M5x35 1005895
9 1 Adt. [Tork kolu 1008635 | E.800.0922
10 1 Adt. |Kizakli rulman GFM-1012-05 1014315
11 8 Adt. |Yass|, yildiz bagl civata ISO 7045 - M4 x 8 - 4.8 - H | 1007482
12 5 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x20 1000496
14 1 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
15 2 Adt. |Gomme civata DIN 7991-M6x25 975344
18 1 Adt. |Flangli mercimek bagli vida  |ISO 7380-2 - M6 x 20 1011494
19 3 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M5x12 1003904
20 1 Adt. |Ara halka 1005694 | E.900.0003
21 1 Adt. |Montaj pulu DIN 6340 - 8,4 1007036
22 5 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
23 3 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S5 1006876

Tab. 48: Parca listesi: Flansli tahrik - Tahrik Ginitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234— 1
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Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilastirin)
Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tamticr | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. [Tahrik makarasi Tablo Tablo
8* 1 Adt. [Sonsuz vida disli motoru SN 3 BFH - 180W/250W - Tablo
B, Ruhrgetriebe
16* 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo | U.910.0002
17* 1 Adt. |Midahale korumasi F tahrik Tablo | M.800.0152
Tab. 49: Parga listesi: Flansli tahrik - Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234— 2
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILF IC ek [ K nzeri [ ik et ]
. - : elik — kama elik — Gzerine elik — tirtilli
Nominal genislik [(;ellllfﬂ—gll(gzlg(l)gaﬂz] yuvasi] k:uguk cekilmis] GM.910.1119
[mm] o M.910.1009 M.910.1019
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1008216 1009344 1008971 1014264
100 1008217 1009345 1008972 1013671
150 1008218 1009346 1008973 1014129
200 1008219 1009347 1008974 1013977
250 1008220 1009348 1008975 1013576
300 1008221 1009349 1008976 1013515
350 1008222 1009350 1008977 1016679
400 1008223 1009351 1008978 1016680
450 1008224 1009352 1008979 1013714
500 1008225 1009353 1008980 1013523
Tab. 50: Segim: Flansli tahrik — celik tahrik makarasi
Poz. 1* segim: Tahrik makarasi
ILF [vz/leF_lL\l [ ik deri [ e vt ]
. - — kama elik — Gzerine elik — tirtilli
Nominal genislik [V2AM—9k1%p1%r(r)12aS|z] yuvasi] k:uguk cekilmisg] QM.910.1119
[mm] 910 M.910.1009 M.910.1019
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1008642 1016681 1008960 1016691
100 1008643 1016682 1008961 1016692
150 1008644 1016683 1008962 1016693
200 1008645 1016684 1008963 1016694
250 1008646 1016685 1008964 1016695
300 1008647 1016686 1008965 1016696
350 1008648 1016687 1008966 1016697
400 1008649 1016688 1008967 1016698
450 1008650 1016689 1008968 1016699
500 1008651 1016690 1008969 1016700

Tab. 51: Se¢im: Flangli tahrik — V2A yliksek nitelikli celikten tahrik makarasi
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Poz. 8* se¢im: Sonsuz vida digli motoru
Transmisyon i 180w 250w
Tanitici no. Tanitici no.
11: 1 1008656 1008693
20: 1 1010397 1012351
24: 1 1014370 1010227
30:1 1016701 1011007
38:1 1008682 1008299
75:1 1010261 1009252

Tab. 52: Se¢im: Flangli tahrik - Motor

Poz. 16* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0002
Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 53: Se¢cim: Flansli tahrik — Daraltma makarasi

Poz. 17* segim: Miidahale korumasi - M.800.0152
Nominal genislik Tamtici no.

[mm]

70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. 54: Segim: Flangli tahrik - Miidahale korumasi
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13.4.4 Yatay tahrikin alt kisminda

13.4.4.1 Parca listesi: Tahrik altta — Tahrik Ginitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 14 -
Z7.900.0147(90W / 230 V) Z2Z.900.0153( 90W / 24V DC)

Sekil 82: Parga listesi: Tahrik altta - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 14 - ZZ.900.0147

Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Cizim
no. no.
3 1 Adt. |Tabhrik tutucusu A tahrik, siriim: Sol 1006430 | E.990.0026
4 1 Adt. |Motor plakasi GL-30 A tahrik (motor altta) 1016919 | E.990.0706
5 1 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
6 1 Adt. |Altigen basl civata ISO 4017 - M5x35 1005895
7 5 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
8 3 Adt.  Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
9 2 Adt. [Silindir civatasi DIN 912 - M6x35 ; galvaniz.| 975054
12 1 Adt. |Gémme civata DIN 7991 - M6x20 galvaniz.| 1000644
13 2 Adt. |Altigen basl civata DIN 933 M6x16 1000716
14 1 Adt. |Ara flans 1019538 | E.990.0707
16 4 Adt.  Silindir civatasi DIN 912 - M4x16 1005797
17 3 Adt. |[Emniyet civatasi Flans nervirli altigen M6 x | 1014190
16
18 1 Adt. |Tabhrik tutucu Siriim: Sol 1006429 | E.990.0028
19 3 Adt. |Gomme civata DIN 7991-M6x12 1005475
20 1 Adt. |[Zincir muhafazasi 1003988 | T.990.0003
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22 1 Adt. |Baglanti I-Tech (mudahaleye kargi | 1010359 | E.800.1029
koruma daraltma makarasi)
23 8 Adt. |Yassi, yildiz basli civata ISO 7045 - M4 x 8-4.8-H | 1007482
24 7 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
25 4 Adt. [Emniyet pulu Schnorr S4 1005474

Tab. 55: Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik Unitesi / motor tnitesi - tahrik konumu 14 - 1

Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilastirin)

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tanticr | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. |Tahrik makarasi Tablo Tablo
2% 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo | U.910.0002
10* 1 Adt. |Pinyon 3/8x7/32 in¢ kusakli Tablo Tablo
11* 1 Adt. |Makarali zincir DIN 8187-06 B-1; 32 zincir Tablo | E.916.0066
halkasi
15* 1 Adt. |Sonsuz vida disli motoru SN18So - 90W - A2, Tablo
Ruhrgetriebe
21* 1 Adt. |Mudahale korumasi A tahrik, AP 14 Tablo | M.800.0141
Tab. 56: Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 14 - 2
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILK [C ek [ |'kILK'_'G i [ |'I|<LK_tht ]
. - : elik — kama elik — tGizerine elik = tirtilli
Nom'??nlrgfn@"k [(;ellllj—gi(g%loaggasu] yuvasi] kaguguk cekilmis] gU.910.0027
' ' U.910.0006 U.910.0037
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719

Tab. 57: Se¢cim: Flansli tahrik — ¢elik tahrik makarasi
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Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILK [vz/le K_li\l [ |'|<ILK'_'G i [ |'I|l_ K_tht I
. - — kama elik = tizerine elik = tirtilhi
Nominal genislik [V2AU—9l:(Lgp(;gg13aS|z] yuvasi] kagug.uk cekilmisg] GU.910.0027
[mm] L U.910.0006 U.910.0037
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762

Tab. 58: Se¢cim: Flansli tahrik — V2A yiiksek nitelikli ¢elikten tahrik makarasi

Poz. 2* se¢cim: Daraltma makarasi - U.910.0002
Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 59: Sec¢im: Tahrik altta — Daraltma makarasi

Poz 10* / Poz. 11* sec¢im: Zincirli tahrik

Pinyon Pos. 10

Makarali zincir Poz. 11

Transmisyon i Zincir halkasi
Dis sayis1 Z Tanitici no. Cizim no. sayisi (kilit Tanitici no.
dahil)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 60: Secim: Tahrik altta — Tahrik makarasi

| Poz. 15* segim: Sonsuz vida digli motoru |

Transmisyon i 230V 24V DC
Tanitici no. Tanitici no.

25:1 (230V) / 24:1 (24V) 1012304 1016768

38:1 1012289 1016769

50: 1 1012297 1016770

75:1 1012283 1016771

100: 1 1012291 1016772

Tab. 61: Secim: Tahrik altta — Motor

150




MTF

AW Technik

Yedek parcgalar

Poz. 21* segim: Miidahale korumasi - M.800.0141
Nominal genisglik Tamtici no.

[mm]

70 1010428
100 1010429
150 1010430
200 1010431
250 1010432
300 1010433
350 1010434
400 1010435
450 1010436
500 1010437

Tab. 62: Secim: Tahrik altta — Miidahale korumasi
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13.4.4.2 Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 14 - ZZ.900.0062

(180W / 250W)

Sekil 83: Parga listesi: Tahrik altta - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 14 - ZZ.900.0062

Parca listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Cizim
no. no.
3 1 Adt. [Tahrik tutucusu A tahrik, sirim: Sol 1006430 | E.990.0026
4 1 Adt. |Motor plakasi A tahrik, Ruhrgetriebe P = | 1009794 | E.990.0182
180 / 250W, sol
5 1 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
6 1 Adt.  |Altigen basl civata ISO 4017 - M5x35 1005895
7 6 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
8 3 Adt.  Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
9 2 Adt. [Silindir civatasi DIN 912 - M6x35 ; galvaniz.| 975054
12 1 Adt. |Gémme civata DIN 7991 - M6x20 galvaniz.| 1000644
13 2 Adt. |Altigen basl civata DIN 933 M6x16 1000716
15 4 Adt. |[Emniyet civatasi Flans nervurli altigen M6 x
20
16 1 Adt. Tabhrik tutucu Sirim: Sol 1006429 | E.990.0028
17 3 Adt. |GOmme civata DIN 7991-M6x12 1005475
18 1 Adt.  [Zincir muhafazasi 1003988 | T.990.0003
20 1 Adt. |Baglanti I-Tech (mudahaleye kargi | 1010359 | E.800.1029
koruma daraltma makarasi)
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21 8 Adt. Yass|, yildiz bagli civata ISO 7045 - M4 x8 - 4.8 - H | 1007482
22 12 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
23 4 Adt. |Alti kdseli somun DIN 934 - M6 975107
24 1 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x12 galvaniz | 1005472

Tab. 63: Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik Unitesi / motor tnitesi - tahrik konumu 14 - 1

Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile kargilagtirin)

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. |[Tahrik makarasi Tablo Tablo
2* 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo | U.910.0002
10* 1 Adt. |Pinyon 3/8x7/32 in¢ kusakli Tablo Tablo
11* 1 Adt. |Makarali zincir DIN 8187-06 B-1; 32 zincir Tablo | E.916.0066
halkasi
14* 1 Adt. |Sonsuz vida disli motoru SN3BSo - 180W/ 250W - Tablo | E.898.0042
A2, Ruhrgetriebe
19* 1 Adt. |Mudahale korumasi A tahrik, AP 14 Tablo | M.800.0141
Tab. 64: Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 14 - 2
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILK [C Tt [ ke aneri [ ik = el ]
. - : elik — kama elik — Gzerine elik = tirtilli
Nominal genislik [(;ellllj—gi(g%loaggasu] yuvasi] k:uguk cekilmis] gU.910.0027
[mm] 910. U.910.0006 U.910.0037
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 65: Se¢im: Flangli tahrik — ¢elik tahrik makarasi
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILK [vzjxL i [ ko aseri [ ik S ortl ]
. - — kama elik — tGizerine elik — tirtilli
Nominal geniglik [VZAU'Q'EEP(;SB"S“‘S'Z] yuvasi] kacuguk cekilmis] Qu.910.0027
[mm] 910. U.910.0006 U.910.0037
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762
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Tab. 66: Se¢cim: Flangli tahrik — V2A yiiksek nitelikli ¢elikten tahrik makarasi

Poz. 2* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0002

Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 67: Sec¢im: Tahrik altta — Daraltma makarasi

Poz 10* / Poz. 11* se¢im: Zincirli tahrik

Pinyon Pos. 10

Makarali zincir Poz. 11

Transmisyon i Zincir halkasi
Dis sayis1 Z Tanitici no. Cizim no. sayisi (kilit Tanitici no.
dahil)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 68: Secim: Tahrik altta — Tahrik makarasi

Poz. 14* se¢im: Sonsuz vida digli motoru

Transmisyon i

11: 1
20:
24
30:
38:
75:

PR Rk R

180W
Tanitici no.
1016925
1016923
1013682
1016924
1016791
1016793

Tab. 69: Secim: Tahrik altta — Motor

| Poz. 19* segim: Miidahale korumasi - M.800.0141 |

Nominal genislik

[mm] Tanitici no.
70 1010428
100 1010429
150 1010430
200 1010431
250 1010432
300 1010433
350 1010434
400 1010435
450 1010436
500 1010437

Tab. 70: Secim: Tahrik altta — Miidahale korumasi

250W
Tanitici no.
1014584
1016921
1016794
1016922
1016795
1016797

154




MTF

Technik

Yedek parcalar

13.4.4.3 Parca listesi: Tahrik altta — Tahrik Ginitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 23 -
Z7.900.0160(90W / 230 V) ZZ.900.0159( 90W / 24V DC)

Sekil 84: Parga listesi: Tahrik altta - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 23 - ZZ.900.0160

Parca listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Taniticr | Gizim
no. no.
3 1 Adt. [Tahrik tutucusu A tahrik, siriim: sag 1006740 | E.990.0026
4 1 Adt. |Motor plakasi GL-30 A tahrik (motor altta) 1016919 | E.990.0706
5 5 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 3 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 Adt. [Tahrik tutucu Siiriim: SAG 1006739 | E.990.0028
8 2 Adt. [Silindir civatasi DIN 912 - M6x35 ; galvaniz.| 975054
9 1 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
12 1 Adt. |Altigen basli civata ISO 4017 - M5x35 1005895
13 3 Adt. |Gomme civata DIN 7991-M6x12 1005475
14 1 Adt. |Gomme civata DIN 7991 - M6x20 galvaniz.| 1000644
15 2 Adt. |Altigen basli civata DIN 933 M6x16 1000716
16 1 Adt. |Ara flang 1019538 | E.990.0707
18 4 Adt. [Silindir civatasi DIN 912 - M4x16 1005797
19 3 Adt. [Emniyet civatasi Flans nervirli altigen M6 x | 1014190
16
20 1 Adt. |[Zincir muhafazasi 1003988 | T.990.0003
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22 1 Adt. [Baglanti I-Tech (mudahaleye kargi | 1010359 | E.800.1029
koruma daraltma makarasi)
23 7 Adt. |Yassi, yildiz basgh civata ISO 7045 - M4 x 8-4.8-H | 1007482
24 7 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
25 4 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S4 1005474
Tab. 71: Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik Unitesi / motor dnitesi - tahrik konumu 23 - 1
Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilastirin)
Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tantticr | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. [Tahrik makarasi Tablo Tablo
2* 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo | U.910.0002
10* 1 Adt. |Pinyon 3/8x7/32 ing kusakli Tablo Tablo
11+ 1 Adt. |Makaral zincir DIN 8187-06 B-1; 32 zincir Tablo | E.916.0066
halkasi
17* 1 Adt. [Sonsuz vida disli motoru SN18So - 90W - C1, Tablo
Ruhrgetriebe
21* 1 Adt. |Midahale korumasi A tahrik, AP 23 M.800.0255
Tab. 72: Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 23 — 2
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILF [C |'”£F_E [ |'|<”_F'_'G i [ |'IkLF_tht ]
. - . elik — kama elik — tizerine elik — tirtilli
Nominal genislik [thb;fg%lél(;r:;asu] yuvasi] k:uguk cekilmisg] QU.910.0027
[mm] 2L U.910.0006 U.910.0037
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 73: Se¢cim: Flansli tahrik — ¢elik tahrik makarasi
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILF [vz/IALF_l':l [ k= deri [ ikt ]
. - — kama elik — tizerine elik — tirtilli
Nominal genislik [V2AU—9l;a(\)pcl)gr(;13aS|z] yuvasi] k;;uguk cekilmisg] QU.910.0027
[mm] oL U.910.0006 U.910.0037
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762
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Tab. 74: Secim: Flangli tahrik — V2A yliksek nitelikli celikten tahrik makarasi

Poz. 2* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0002
Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 75: Sec¢im: Tahrik altta — Daraltma makarasi

Poz 10* / Poz. 11* se¢im: Zincirli tahrik

Pinyon Pos. 10

Makarali zincir Poz. 11

Transmisyon i Zincir halkasi
Dis sayis1 Z Tanitici no. Cizim no. sayisi (kilit Tanitici no.
dahil)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 76: Secim: Tahrik altta — Tahrik makarasi

Poz. 17* se¢im: Sonsuz vida digli motoru

Tab. 77: Sec¢im: Tahrik altta — Motor

| Poz. 21* segim: Miidahale korumasi - M.800.0255 |

Nominal genislik

[mm] Tanitici no.
70 1016774
100 1016777
150 1016779
200 1016780
250 1016781
300 1016782
350 1016784
400 1016785
450 1016786
500 1016788

Tab. 78: Secim: Tahrik altta — Miidahale korumasi

Transmisyon i 230V 24V DC
Tanitici no. Tanitici no.
25:1 1012305
38:1 1012290
50: 1 1012298
75:1 1012286
100: 1 1012292
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13.4.4.4 Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 23 -

Z7.900.0183(180W/ 250W)

Sekil 85: Parga listesi: Tahrik altta - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 23 - ZZ.900.0183

Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Cizim
no. no.

3 1 Adt. |Tabhrik tutucusu A tahrik, Sag 1006740 | E.990.0026

4 1 Adt. |Motor plakasi A tahrik, Ruhrgetriebe P = | 1009794 | E.990.0182
180 / 250W, sag

5 6 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057

6 3 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748

7 1 Adt. [Tahrik tutucu Siurim: SAG 1006739 | E.990.0028

8 2 Adt. [Silindir civatasi DIN 912 - M6x35 ; galvaniz.| 975054

9 1 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029

12 1 Adt. |Altigen basl civata ISO 4017 - M5x35 1005895

13 3 Adt. |Gomme civata DIN 7991-M6x12 1005475

14 1 Adt. |GOmme civata DIN 7991 - M6x20 galvaniz.| 1000644

15 2 Adt. |Altigen basl civata DIN 933 M6x16 1000716

17 4 Adt. |[Emniyet civatasi Flans nervurli altigen M6 x
20

18 1 Adt.  [Zincir muhafazasi 1003988 | T.990.0003

20 1 Adt. |Baglanti I-Tech (mudahaleye kargi | 1010359 | E.800.1029
koruma)
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21 7 Adt. |Yassi, yildiz bagh civata ISO 7045 - M4 x8-4.8-H | 1007482
22 8 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
23 4 Adt. |[Emniyet somunu Flans nervirli altigen M6
24 1 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x12 galvaniz | 1005472

Tab. 79: Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik Unitesi / motor tnitesi - tahrik konumu 23 - 1

Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile kargilagtirin)

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. |[Tahrik makarasi Tablo Tablo
2* 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo | U.910.0002
10* 1 Adt. |Pinyon 3/8x7/32 in¢ kusakli Tablo Tablo
11* 1 Adt. |Makarali zincir DIN 8187-06 B-1; 32 zincir Tablo | E.916.0066
halkasi
16* 1 Adt. |Sonsuz vida disli motoru SN3BSo - 180W/ 250W - Tablo | E.898.0055
C1, Ruhrgetriebe
19* 1 Adt. |Mudahale korumasi A tahrik, AP 23 Tablo | M.800.0255
Tab. 80: Parca listesi: Tahrik altta - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 23 - 2
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILK [C Tt [ ke aneri [ ik ot ]
. - : elik — kama elik — tGizerine elik = tirtilli
Nom'??nlrgfn@"k [(;ellllfﬂ—gll(gqlg;r;a&z] yuvasi] kaguguk cekilmis] QM.910.1084
T M.910.1080 M.910.1142
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 81: Se¢im: Flangli tahrik — ¢elik tahrik makarasi
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILK [vzjxL i [ ko aseri [ ik et ]
. - — kama elik — tGizerine elik — tirtilli
N°m"Efn'rgT"'§"k [VZAM'Q"l“(‘)pl?)?;S'Z] yuvasi] kacuguk cekilmis] QM.910.1084
T M.910.1080 M.910.1142
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762
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Tab. 82: Se¢cim: Flansli tahrik — V2A yliksek nitelikli celikten tahrik makarasi

Poz. 2* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0002
Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 83: Secim: Tahrik altta — Daraltma makarasi

Poz 10* / Poz. 11* secim: Zincirli tahrik

Pinyon Pos. 10

Makarali zincir Poz. 11

Transmisyon i Zincir halkasi
Dis sayis1 Z Tanitici no. Gizim no. sayisi (kilit Tanitici no.
dahil)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 84: Secim: Tahrik altta — Tahrik makarasi

| Poz. 16* secim: Sonsuz vida disgli motoru

Transmisyon i 180w 250W
Tanitici no. Tanitici no.
24: 1 1016790 1016794
38: 1 1016791 1016795
50: 1 1016792 1016796
75: 1 1016793 1016797

Tab. 85: Secim: Tahrik altta — Motor

| Poz. 19* segim: Miidahale korumasi - M.800.0255 |

Nominal genislik

[mm] Tanitici no.
70 1016774
100 1016777
150 1016779
200 1016780
250 1016781
300 1016782
350 1016784
400 1016785
450 1016786
500 1016788

Tab. 86: Secim: Tahrik altta — Miidahale korumasi
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13.4.5 Flans motorlu merkezi tahrik

13.4.5.1 Parca listesi: Tahrik altta — Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56 - ZZ.900.0161
(90W / 230 V) ZZ.900.0184 ( 90W / 24V DC)

N/

Sekil 86: Parca listesi: Flangli tahrik - Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56 - ZZ.900.0161

Parca listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Gizim
no. no.
2 2 Adt. [Sarkagl bilyeli yatak di=17, 2203 E-2RS1TN9 1006952
da=40, b=16
3 2 Adt. [Tahrik tutucusu MF tahrik 1007182 | E.800.0870
6 4 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x20 1000496
7 5 Adt. |Flangli mercimek bagli vida  ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
8 1 Adt.  |Silindirik pim DIN 6325 - St 10x26 1004692
9 1 Adt.  [Tork kolu 1012185 | E.990.0417
10 1 Adt.  [Kizakli rulman GFM-1012-05 1014315
11 4 Adt. |Silindir civatasi DIN 912 - M4x10 1008368
13 4 Adt. |[Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
14 4 Adt. |[Emniyet pulu nervirli 6,4 kigik ST 1014189
15 4 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x25 1014225
16 4 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S4 1005474
17 4 Adt. |Disli pim DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
18 4 Adt.  |Alti késeli somun DIN 934 - M6 975107
19 4 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S6 1000499

Tab. 87: Parga listesi: Ortadan motorun flangli tahriki - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56— 1
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Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile kargilagtirin)
Poz.| Mkt | Birim Adi1 Adi 2 Tanticr | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. |Tahrik makarasi Tablo Tablo
4* 2 Adt. |Daraltma makarasi KF-32 1L32-300 Tablo | U.910.0009
5* 2 Adt. |Mudahale korumasi MF tahrik Tablo | M.800.0132
12* 1 Adt. |Sonsuz vida disli motoru SN18HSo - 90W - B, Tablo
Ruhrgetriebe

Tab. 88: Parga listesi: Ortadan motorun flangli tahriki - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56— 2

Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi

ILF [c |'|||2F_tl [ |'|<ILF'_'G i [ I'IkLF-tht ]
. .- . elik — kama elik — izerine elik = tirtilli
Nominal geniglik [Qelllli/l—gll(gpilg%amz] yuvasi] k:ug.uk cekilmisg] GM.910.1084
[mm] L M.910.1080 M.910.1142
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1012245 1012245 1012245 1014622
100 1012246 1012246 1012246 1013674
150 1012183 1012183 1012183 1014568
200 1012247 1012247 1012247 1014238
250 1012248 1012248 1012248 1016633
300 1012249 1012249 1012249 1013250
350 1012250 1012250 1012250 1016634
400 1012251 1012251 1012251 1014673
450 1012252 1012252 1012252 1013716
500 1012253 1012253 1012253 1016635
Tab. 89: Secim: Flangli tahrik — ¢elik tahrik makarasi
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILF [vz/leF_lL\l [ e taert [ et ]
. - - kama elik — izerine elik = tirtilhi
Nominal genislik [V2AM—9k1%p1%r;17aS|z] yuvasi] k:uguk cekilmisg] QM.910.1084
[mm] L M.910.1080 M.910.1142
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1016638 1016648 1016657 1016667
100 1016639 1016649 1016658 1014021
150 1016640 1016650 1016659 1016668
200 1016641 1016651 1016660 1016669
250 1015103 1016652 1016661 1016670
300 1014308 1016653 1016662 1016671
350 1016644 1016654 1016663 1016672
400 1016645 1016655 1016664 1016673
450 1016646 1013439 1016665 1015404
500 1016647 1016656 1016666 1016674

Tab. 90: Se¢cim: Flansli tahrik — V2A yiiksek nitelikli ¢elikten tahrik makarasi
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Poz. 4* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0009
Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 91: Segim: Ortadan motorun flansli tahriki - Daraltma makarasi

Poz. 5* se¢cim: Miidahale korumasi - M.800.0152
Nominal genislik Tamitict no.

[mm]

70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 92: Se¢cim: Ortadan motorun flangli tahriki - Miidahale korumasi

Poz. 12* segim: Sonsuz vida digli motoru

Transmisyon i 230V 24V DC
Tanitici no. Tanitici no.

25:1 1012303 1016675

38: 1 1012282 1016676

50: 1 1012293 1016677

75: 1 1012216 1012470

100: 1 1012296 1016678

Tab. 93: Segim: Ortadan motorun flansli tahriki - Motor

163



Yedek parcalar

MTF

AW Technik

13.4.5.2 Parca listesi: Ortadan motorun flangl tahriki - Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu
56 - ZZ.900.0064(180W / 250W)

(w)

Sekil 87: Parga listesi: Ortadan motorun flansh tahriki - Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56-

Z7.900.0064
Parg¢a listesi: Teknik verilerden bagimsiz
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Cizim
no. no.
2 2 Adt. [Sarkach bilyeli yatak di=17, 2203 E-2RS1TN9 1006952
da=40, b=16
3 2 Adt. |Tabhrik tutucusu MF tahrik 1007182 | E.800.0870
6 4 Adt.  Silindir civatasi DIN 6912 - M6x20 1000496
7 4 Adt. |Flansh mercimek basli vida [ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
8 1 Adt.  Silindirik pim DIN 6325 - St 10x26 1004692
9 1 Adt. [Tork kolu 1008635 | E.800.0922
10 1 Adt. [Kizakh rulman GFM-1012-05 1014315
11 3 Adt. [Silindir civatasi DIN 912 - M5x12 1009272
12 4 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 Adt. [Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
14 4 Adt. [Emniyet pulu nervurli 6,4 kicuk ST 1014189
15 4 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x25 1014225
16 3 Adt. |[Emniyet pulu Schnorr S5 1006876
18 1 Adt. |Ara halka 1005694 | E.900.0003
19 1 Adt. |Montaj pulu DIN 6340 - 8,4 1007036
20 1 Adt. |Flangli mercimek bagli vida  ISO 7380-2 - M6 x 20 1011494
21 4 Adt. |Disli pim DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
22 4 Adt.  |Alti kdseli somun DIN 934 - M6 975107

Tab. 94: Parga listesi: Ortadan motorun flangli tahriki - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56— 1

164




MTF

4 Technik Yedek parcalar
Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparig teyidi ile kargilagtirin)
Poz.| Mkt | Birim Adi1 Adi 2 Tanticr | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. [Tahrik makarasi Tablo Tablo
4* 2 Adt. |Daraltma makarasi KF-32 1L32-300 Tablo U.910.0009
5* 2 Adt. |Midahale korumasi MF tahrik Tablo M.800.0132
17* 1 Adt. |Sonsuz vida digli motoru SN 3 BFH - 180W/250W - B,| Tablo
Ruhrgetriebe

Tab. 95: Parga listesi: Ortadan motorun flangli tahriki - Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56- 2

Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILF [c |'|||2F_tl [ |'|<ILF'_'G i [ I'IkLF-tht ]
. .- . elik — kama elik — izerine elik — tirtilli
Nominal geniglik [Qelllli/l—gll(gpilg(r;;amz] yuvasi] k:ug.uk cekilmisg] GM.910.1119
[mm] L M.910.1009 M.910.1019
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1008216 1009344 1008971 1014264
100 1008217 1009345 1008972 1013671
150 1008218 1009346 1008973 1014129
200 1008219 1009347 1008974 1013977
250 1008220 1009348 1008975 1013576
300 1008221 1009349 1008976 1013515
350 1008222 1009350 1008977 1016679
400 1008223 1009351 1008978 1016680
450 1008224 1009352 1008979 1013714
500 1008225 1009353 1008980 1013523
Tab. 96: Secim: Flangli tahrik — ¢elik tahrik makarasi
Poz. 1* se¢im: Tahrik makarasi
ILF [vz/leF_lL\l [ e taert [ et ]
. - - kama elik — izerine elik = tirtilhi
Nominal genislik [V2AM—9k1%p1%r(r)12aS|z] yuvasi] k:uguk cekilmisg] QM.910.1119
[mm] L M.910.1009 M.910.1019
Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no. Tanitici no.
70 1008642 1016681 1008960 1016691
100 1008643 1016682 1008961 1016692
150 1008644 1016683 1008962 1016693
200 1008645 1016684 1008963 1016694
250 1008646 1016685 1008964 1016695
300 1008647 1016686 1008965 1016696
350 1008648 1016687 1008966 1016697
400 1008649 1016688 1008967 1016698
450 1008650 1016689 1008968 1016699
500 1008651 1016690 1008969 1016700

Tab. 97: Se¢cim: Flansli tahrik — V2A yiiksek nitelikli ¢elikten tahrik makarasi
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Poz. 4* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0009

Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 98: Se¢im: Ortadan motorun flansli tahriki - Daraltma makarasi

Poz. 5* se¢cim: Miidahale korumasi - M.800.0152

Nominal genislik

Tanitici no.
[mm]
70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 99: Se¢cim: Ortadan motorun flangli tahriki - Miidahale korumasi

Poz. 17* segim: Sonsuz vida digli motoru
Transmisyon i 180w 250w
Tanitici no. Tanitici no.
11: 1 1008656 1008693
20:1 1010397 1012351
24:1 1014370 1010227
30:1 1016701 1011007
38:1 1008682 1008299
75:1 1010261 1009252

Tab. 100: Se¢im: Flangli tahrik - Motor
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13.4.6 Tambur motoru

13.4.6.1 Parca listesi: Tambur motoru - Tahrik Gnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234 -

Z7.900.163

®.

Sekil 88: Parga listesi: Tambur motoru - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 1234 - ZZ.900.163

Parga listesi: Teknik verilerden bagimsiz

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtici | Gizim
no. no.
1 5 Adt. |Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
3 1 Adet [Tahrik tutucusu T tahrik, Strim: Sol 1007792 | E.990.0142
4 1 Adet [Tahrik tutucusu T tahrik, Strim: Sag 1007793 | E.990.0143
6 2 Adt. |Gémme civata DIN 7991-M6x25 975344
7 1 Adt. |Gerdirme elemani 1006434 | E.990.0029
8 1 Adt. |Altigen bagli civata 1ISO 4017 - M5x35 1005895
9 1 Adt.  [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x10 1005748
10 4 Adt. |Silindir civatasi DIN 6912 - M6x16 galvaniz | 1000494
12 6 Adt. |Yassl, yildiz bagli civata ISO7045-M4x8-4.8-H |1007482
14 5 Adt. [Emniyet pulu Schnorr S6 1000499
Tab. 101: Parca listesi: Tambur motoru - Tahrik Unitesi / motor tnitesi - tahrik konumu 1234 - 1
Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilagtirin)
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Ad 2 Tamtier | Gizim
no. no.
2* 1 Adt. [Tambur motoru DM 0080 talep Uzerine
kuresel
5* 1 Adt. |Daraltma makarasi KF-22 IL22 Tablo U.910.0002
11* 1 Adt. [Kapak saci (tambur motoru) I-Tech (mudahaleye karsi Tablo | M.800.0155
koruma daraltma makarasi)
13* 1 Adt. |Koruyucu sac Tambur motoru I-Tech Tablo E.800.1262

Tab. 102: Parca listesi: Tambur motoru - Tahrik Unitesi / motor tnitesi - tahrik konumu 1234 - 2
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Poz. 5* se¢cim: Daraltma makarasi - U.910.0002

Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 103: Sec¢im: Tambur motoru - Daraltma makarasi

Poz. 11* se¢im: Miidahale korumasi - M.800.0155

Nominal genislik

Tanitici no.
[mm]
70 1010408
100 1010409
150 1010410
200 1010411
250 1010412
300 1010413
350 1010414
400 1010415
450 1010416
500 1010417

Tab. . 104: Sec¢im: Tambur motoru - Miidahale korumasi

Poz. 13* segim: Miidahale korumasi - E.800.1262

Tahrik konumu Tanitici no.
14 1012660
23 1012661

Tab. . 105: Se¢im: Tambur motoru - Miidahale korumasi
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13.4.6.2 Parca listesi: Ortadan motorun flansh tahriki - Tahrik tUnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu

56 - 22.900.0186 (90W / 230V)

® ®

Q
Qe
&G

S

‘\L“

Sekil 89: Parga listesi: Ortadan motorun flangli tahriki - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56 -

Z7.900.0186
Parca listesi: Teknik verilerden bagimsiz
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtic | Gizim
no. no.

3 2 Adt. [Tutucu plaka Tambur motoru - Ortadan | 1012495 | E.902.0004
tahrikli - I-Tech

4 4 Adt. |[Kare somun M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057

5 4 Adt. [Emniyet pulu Schnorr S6 1000499

6 4 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x16 1000494

7 4 Adt. |[Emniyet pulu nervurli 6,4 kicuk ST 1014189

8 4 Adt. [Silindir civatasi DIN 6912 - M6x20 1000496

10 4 Adt. |Disli pim DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45

11 4 Adt.  |Alti kdseli somun DIN 934 - M6 975107

12 4 Adt. |Flansh mercimek basli vida |ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810

13 1 Adt. |Koruyucu sac Tambur motoru I-Tech 1016798 | E.800.1334
MP56

14 4 Adt. |Yassi, yildiz basl civata ISO 7045 - M4 x8-4.8-H | 1007482

Tab. 106: Parca listesi: Ortadan motorlu tambur motoru - Tahrik Unitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56- 1
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Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile kargilagtirin)

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtict | Gizim
no. no.
1* 1 Adt. [Tambur motoru DM 0080 talep Uzerine
kiresel
2% 2 Adt. |Daraltma makarasi KF-32 IL32-300 Tablo | U.910.0009
9* 2 Adt. Mudahale korumasi MF tahrik Tablo | M.800.0258

Poz. 4* se¢im: Daraltma makarasi - U.910.0009
Nominal genislik IL [celik] IL [V2A]
[mm] Tanitici no. Tanitici no.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 108: Sec¢im: Ortadan motorlu tambur motoru - Daraltma makarasi

Poz. 5* se¢cim: Midahale korumasi - M.800.0258
Nominal genislik Tanitici no.

[mm]

200 1016802
250 1016803
300 1016804
350 1016805
400 1016806
450 1016807
500 1016808

Tab. 109: Sec¢im: Ortadan motorlu tambur motoru - Miidahale korumasi

Tab. 107: Parca listesi: Ortadan motorlu tambur motoru - Tahrik tnitesi / motor Unitesi - tahrik konumu 56- 2
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13.4.7 Alt sasi

13.4.7.1 Parga listesi: Alt sasi AM 920 - ZZ.982.0084

Sekil 90: Parga listesi: Alt sasi AM 920 - 2Z.982.0084

Sekil 91: Konveyor destedi AM 920 - 27.982.0084

Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilastirin)

Poz. | Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tanitici | Gizim
no. no.
1 1 Adt. [IP5 tip moduli sol U.800.0289
2 1 Adt. [IP5 tip moduli sag U.800.0289
3 1 Adt. |Diyagonal destek Tablo | U.800.0174
4 1 Adt. |Capraz takviye IP1 takim Tablo | U.800.0134

Tab. 110: Parga listesi: Alt sasi AM 920
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Poz. 3 se¢im: Diyagonal destek, takim

sabit degisken
DV-1-W DV-2-W
Uzunluk 2 kosebent 2 kosebent
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Tanitici no
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 111: Secim: Diyagonal destek, dedisken ve sabit, takim

Poz. 4 se¢cim: Enine destek,
IP5 icin takim - U.800.0134

Nominal genislik

Tanitici no.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 112: Se¢im: Enine destek, takim
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Sekil 92: Parga listesi: Konveyor destegi, bilesenler 2ZZ.982.0106.00

Secim: Alt sasi AM 920 - bilesenler
Poz.| Mkt.|Birim |Adi 1 Adi 2 Tanitici Gizim
no. no.

2 1 | Adt. Taban plakasi IP1 tip modulu, yan Tablo Tablo
3 1 | Adt. Taban plakasi IP1 tip moduli, orta 1016840 | E.800.1178
4 1 | Adt. Yonlendirme tekerledi, TPE @ 75 mm - 60 kg (takim) 1004574

tam durduruculu
5 1 | Adt. |Yonlendirme tekerlegi, TPE @ 75 mm - 60 kg (takim) 1004573

durdurucusuz

Tab. 113: Se¢im: Alt sasi AM 920 - bilesenler

Poz. 2 se¢im: Taban plakasi

Hizalama Tanitici no. Cizim no.
sol 1007840 E.800.0891
sag 1011180 E.800.1162

Tab. 114: Se¢im: Alt sasi AM 920 - taban plakasi
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13.4.7.2 Parga listesi: Alt sasi AM 1030 - ZZ.982.0084

Sekil 93: Alt sasi AM 1030 - ZZ.982.0084

Sekil 94: Konveyor destedi AM 1030 - ZZ.982.0084

Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilagtirin)
Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tanitici | Gizim
no. no.
1 1 Adt.  |IP6 tip modili sol U.800.0290
2 1 Adt.  |IP6 tip modili sad U.800.0290
3 1 Adt. |Sabit diyagonal destek DV-2-W Tablo | U.800.0174
4 1 Adt. |Capraz takviye IP1 takim Tablo | U.800.0133

Tab. 115: Parga listesi: Alt sasi AM 1030
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Poz. 3 se¢im: Diyagonal destek, takim
sabit degisken
DV-1-W DV-2-W
Uzunluk 2 kosebent 2 kosebent
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Tanitici no.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 116: Secim: Diyagonal destek, dedisken ve sabit, takim

Poz. 4 se¢cim: Enine destek,
IP6 icin takim - U.800.0288

Nominal genislik

Tanitici no.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 117: Se¢im: Enine destek, takim
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13.4.7.3 Parga listesi: Alt sasi AM 140 - ZZ.982.0084

Sekil 96: Konveyor destedi AM 140 - Z2Z.982.0084

Parca listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilastirin)
Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tanticr | Cizim
no. no.

1 1 Adt.  [IP2 tip moduli sol U.800.0171
2 1 Adt.  [IP2 tip moduli sad U.800.0171
3 1 Adt. |Diyagonal destek Tablo | U.800.0174
4 1 Adt. |Capraz takviye IP1 takim Tablo | U.800.0133

Tab. 118: Parga listesi: Alt sasi AM 140
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Poz. 3 se¢im: Diyagonal destek, takim
sabit degisken
DV-1-W DV-2-W
Uzunluk 2 kosebent 2 kosebent
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Tanitici no.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 119: Secim: Diyagonal destek, dedisken ve sabit, takim

Poz. 4 se¢cim: Enine destek,
IP2 igin takim - U.800.0133

Nominal genislik

Tanitici no.
[mm]
300 1004982
350 -
400 1004983
450 -
500 1004984

Tab. 120: Se¢im: Enine destek, takim
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Sekil 97: Konveyor destegi parca listesi

Secim: Alt sasi AM 140 ve AM 1030 - bilesenler
- Tanitici Cizim
Poz.|Mkt.|Birim Adi 1 Adi 2 no. ho.

1 1 | Adt. Kapatma basligi 25x25x2 (siyah) 1000831
2 1 | Adt. Taban plakasi IP2/ IP3 tip modulu, yan Tablo Tablo
3 1 | Adt. Taban plakasi IP2/ 1P3 tip modull, merkez 1016855 | E.995.5053
4 1 | Adt. Yonlendirme tekerledi, TPE @ 75 mm - 60 kg (takim) 1004574

tam durduruculu
5 1 | Adt. |Yonlendirme tekerlegi, TPE @ 75 mm - 60 kg (takim) 1004573

durdurucusuz

Tab. 121: Segim: Alt sasi AM 140 ve AM 1030- bilesenler

Poz. 2 segim: Taban plakasi
Hizalama Tanitici no. Cizim no.
sol 1006921 E.800.0859
sad 1006922 E.800.1161

Tab. 122: Segim: Alt sasi AM 140 ve AM 1030 - taban plakasi
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13.4.7.4 Parca listesi: Alt sasi HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Sekil 98: Alt sasi HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Sekil 99: Parca listesi: Alt sasi HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - 2Z.982.0081

Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilagtirin)

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtici | Gizim

no. no.
1 1 Adt. |Ana cerceve Tablo | U.800.0009
2 1 Adt. |IP5 tip modiili sol U.800.0284
3 1 Adt.  |IP5 tip modili sad U.800.0284
4 1 Adt. |Diyagonal destek Tablo | U.800.0168
5 1 Adt. |Capraz takviye Takim Tablo | U.800.0134
6 4 Adt. |Kapatma bashgi 50x30x2 (siyah) 1000679

Tab. 123: Parga listesi: Alt sasi AM 920
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Poz. 1 secim: Ana cerceve - U.800.0009
Nominal genisglik Ana cerceve

[mm] Tanitici no.

200 1001214

250 1011451

300 1001215

350 1011452

400 1001216

450 1011453

500 1001217

Tab. 124: Sec¢im: Ana cergeve
Poz. 3 secim: Diyagonal destek, takim
sabit degisken
DV-1 DV-1-W DV-2 DV-2-W
Uzunluk 1 kdosebent 2 kosebent 1 kosebent 2 kosebent
[mm] U.800.0168 U.800.0174 U.800.0131 U.800.0128
Tanitici no.

150 1016856 1016809 - -
200 1016857 1016810 1016874 1016827
250 1016858 1016811 - -
300 1016859 1016812 1016875 1016828
350 1016860 1016813 - -
400 1016861 1016814 1016876 1016829
450 1016862 1016815 - -
500 1016863 1016816 1016877 1016830
550 1016864 1016817 - -
600 1016865 1016818 1016878 1016831
650 1016866 1016819 - -
700 1016867 1016820 1016879 1016832
750 1016868 1016821 - -
800 1016869 1016822 1016880 1016833
850 1016870 1016823 - -
900 1016871 1016824 1016881 1016834
950 1016872 1016825 - -
1000 1016873 1016826 1016882 1016835

Tab. 125: Sec¢im: Diyagonal destek, dedisken ve sabit, kbsebent 1 ve 2, takim

Poz. 4 secim: Enine destek,
IP5 icin takim - U.800.0134

Nominal genislik

Tanitici no.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 126: Se¢im: Enine destek, takim

Alt enine destek igin késebentli bir takim gerekir. Bunun tzerine yerlestirilen her
enine destek igin iki kdsebentli bir takim gerekir.
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13.4.7.5 Parca listesi: Alt sasi HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

Sekil 100: Alt sasi HE 060 - 2Z.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

)

1 1

Sekil 101: Parga listesi: Alt sasi HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile karsilagtirin)

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamtici | Gizim

no. no.
1 1 Adt. |Ana cerceve Tablo | U.800.0198
2 1 Adt. |IP6 tip modili sol U.800.0201
3 1 Adt.  |IP6 tip modilu sag U.800.0201
4 1 Adt. |Diyagonal destek Tablo | U.800.0131
5 1 Adt. |Capraz takviye Takim Tablo | U.800.0133
6 4 Adt. |Kapatma bashgi 50x30x2 (siyah) 1000679

Tab. 127: Parc¢a listesi: Alt gasi HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - Z2Z.982.0081
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Poz. 1 secim: Ana cerceve - U.800.0198
Nominal genisglik Ana cerceve

[mm] Tanitici no.

200 1016890

250 1016891

300 1016892

350 1016893

400 1016894

450 1016895

500 1016896

Tab. 128: Se¢im: Ana cergeve
Poz. 3 se¢im: Diyagonal destek, takim
sabit degisken
DV-1 DV-1-W DV-2 DV-2-W
Uzunluk 1 kdosebent 2 kosebent 1 kosebent 2 kosebent
[mm] U.800.0168 U.800.0174 U.800.0131 U.800.0128
Tanitici no.

150 1016856 1016809 - -
200 1016857 1016810 1016874 1016827
250 1016858 1016811 - -
300 1016859 1016812 1016875 1016828
350 1016860 1016813 - -
400 1016861 1016814 1016876 1016829
450 1016862 1016815 - -
500 1016863 1016816 1016877 1016830
550 1016864 1016817 - -
600 1016865 1016818 1016878 1016831
650 1016866 1016819 - -
700 1016867 1016820 1016879 1016832
750 1016868 1016821 - -
800 1016869 1016822 1016880 1016833
850 1016870 1016823 - -
900 1016871 1016824 1016881 1016834
950 1016872 1016825 - -
1000 1016873 1016826 1016882 1016835

Tab. 129: Se¢im: Diyagonal destek, dedisken ve sabit, kbsebent 1 ve 2, takim

Poz. 4 secim: Enine destek,
IP6 icin takim - U.800.0288

Nominal genislik Tanitici no.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 130: Se¢im: Enine destek, takim

Alt enine destek igin késebentli bir takim gerekir. Bunun Uzerine yerlestirilen her
enine destek igin iki kdsebentli bir takim gerekir.

182




MTF

Technik

Yedek parcalar

13.4.7.6 Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlan HE/HM ZZ.982.0068.01

Sekil 102: Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlari HE/HM ZZ.982.0068.01

Sabit

Sabit - Zemin
sabitlemesi

Zemin sabitlemesi

Se¢im: Alt sasi HE/HM - sabit / Zemin sabitlemesi - takim

Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tanticr | Cizim
no. no.
1 Adt. |Zemin sabitlemesi Tip BF-3 takim 1016897 | U.800.0137
2 Adt.  |Ayarlanabilir ayak Takim 1016898 | T.800.0312
3 Adt.  |Braketli ayarlanabilir ayak Takim (zemin sabitlemesi) 1016899 | T.800.0313
Tab. 131: Segim: Alt sasi HE/HM - bilesenler - sabit / zemin sabitlemesi - takim
Se¢im: Alt sasi HE/HM - sabit / zemin sabitlemesi - bilegenler
Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tamticr | Cizim
no. no.
1 Adt. [Sabitleme kdsebendi 1007838
2 Adt. |Ayarlanabilir ayak 1003490
3 Adt. |Ayarlanabilir ayak Sabitleme braketi ile 1010268

Tab. 132: Se¢im: Alt sasi HE/HM - sabit / zemin sabitlemesi - bilesenler
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13.4.7.7 Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlan HE/HM ZZ.982.0068.01

Surilebilir
L@ 75 TPE

Renk: Gri

Surilebilir
B @ 75 TPE

Renk: Gri

Surilebilir
LA 75PT

Renk: Beyaz

Sardlebilir
L@ 75 ESD

Renk: Siyah

Sekil 103: Parca listesi: Alt sasi kurulum varyantlari HE/HM Civata delikli tekerlekler Zz.982.0068.01

Se¢im: Alt sasi HE/HM - Tekerlekler @75- bilesenler

Poz. | Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Taniticr | Gizim
no. no.

1 Adt. [Yonlendirme tekerlegi, tam TPE @ 75 mm - 60 kg 1004574
durduruculu

2 Adt. [Yonlendirme tekerledi, TPE @ 75 mm - 60 kg 1004573
durdurucusuz

3 Adt.  |Sabit tekerlek, durduruculu TPE @ 75 mm - 60 kg 1001131

4 Adt. [Yonlendirme tekerlegi, tam PT @ 75 mm - 60 kg 1009806
durduruculu

5 Adt. [Yonlendirme tekerledi, PT @ 75 mm - 60 kg 1009807
durdurucusuz
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6 Adt. [YOnlendirme tekerlegi, tam ESD @ 75 mm - 60 kg 1009967
durduruculu

Tab. 133: Se¢im: Alt sasi HE/HM - Tekerlekler @75- bilesenler

Surilebilir
L @ 100 TPE

Renk: Gri

Sekil 104: Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlari HE/HM Civata delikli tekerlekler ZZ.982.0068.01

Se¢im: Alt sasi HE/HM - Tekerlekler @100- bilesenler

Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tanitici | Gizim
no. no.
7 Adt. [Yonlendirme tekerlegi, tam TPE & 100 mm - 90 kg 1007208
durduruculu
8 Adt. |Yonlendirme tekerlegi, TPE & 100 mm - 90 kg 1007209
durdurucusuz

Tab. 134: Se¢im: Alt sasi HE/HM - Tekerlekler @100- bilegsenler
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13.4.7.8 Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlan HE/HM ZZ.982.0068.01

Surilebilir
B @ 125 PU

Renk: Mavi

Surilebilir
L@ 100PUS

Renk: Kum sarisi

Surilebilir
B@100PUS

Renk: Kum sarisi

Sekil 105: Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlari HE/HM Civata delikli tekerlekler ZZ.982.0068.01

Secim: Alt sasi HE/HM - Tekerlekler @100/ @125 plakali - bilesenler

Poz. | Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tanitici | Gizim
no. no.

1 Adt. [Yonlendirme tekerlegi, tam PU @ 125 mm - 200 kg 1011080
durduruculu

2 Adt.  |Sabit tekerlek, durdurucusuz  |PU @ 125 mm - 200 kg 1011081

3 Adt. [Yonlendirme tekerlegi, tam PU S & 100 mm - 250 kg 1007667
durduruculu

4 Adt. [Yonlendirme tekerledi, PU S @ 100 mm - 250 kg 1007594
durdurucusuz

5 Adt.  |Sabit tekerlek, durdurucusuz  |PU S @ 100 mm - 250 kg 1011170

Tab. 135: Segim: Alt sasi HE/HM - Tekerlekler @100/ @125 plakali - bilesenler
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13.4.7.9 Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlart HE/HM ZZ.982.0068.01

Surilebilir
B @ 160 PU

Renk: Mavi

Sekil 106: Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlari HE/HM Civata delikli tekerlekler ZZ2.982.0068.01

Secim: Alt sasi HE/HM - Tekerlekler @160 plakali - bilegenler

Poz.| Mkt. | Birim |Adi1 Adi 2 Tamtici | Gizim
no. no.
1 Adt. [Yonlendirme tekerlegi, tam PU @ 160 mm - 250 kg 1010056
durduruculu
2 Adt. |Sabit tekerlek, durdurucusuz  |PU @ 160 mm - 250 kg 1010057

Tab. 136: Segim: Alt sasi HE/HM - Tekerlekler @160 plakali - bilesenler
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13.4.7.10 Parga listesi: Alt sasi BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
Sekil 107: Alt sasi BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
1
Sekil 108: Parca listesi: Alt sasi BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
Parca listesi: Teknik verilere baglh (siparis teyidi ile karsilastirin)
Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tamticr | Cizim
no. no.
1 1 Adt. |Taban plakasi 1006973 | E.990.0122
2 1 Adt. |IP5 tip modili sol U.800.0284
3 1 Adt.  |IP5 tip modili sad U.800.0284
4 1 Adt. |Diyagonal destek Tablo | U.800.0168
5 1 Adt. |Capraz takviye Takim Tablo | U.800.0134
Tab. 137: Parga listesi: Alt sasi BE 010 - ZZ2.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
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Poz. 3 se¢im: Diyagonal destek, takim
sabit degisken
DV-1-W DV-2-W
Uzunluk 2 kosebent 2 kosebent
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Tanitici no.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 138: Secim: Diyagonal destek, dedisken ve sabit, takim

Poz. 4 se¢cim: Enine destek,
IP5 icin takim - U.800.0134

Nominal genislik

Tanitici no.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 139: Se¢im: Enine destek, takim
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13.4.7.11 Parga listesi: Alt sasi BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121

Sekil 109: Alt sasi BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121

Sekil 110: Parca listesi: Alt sasi BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121

Parga listesi: Teknik verilere bagh (siparis teyidi ile kargilagtirin)

Poz.| Mkt. | Birim Adi1 Adi 2 Tanitici | Gizim

no. no.
1 1 Adt. |[Taban plakasi 1006973 | E.990.0122
2 1 Adt.  |IP6 tip modllu sol U.800.0201
3 1 Adt.  |IP6 tip modllu sag U.800.0201
4 1 Adt. |Diyagonal destek Tablo | U.800.0128
5 1 Adt. |Capraz takviye Takim Tablo | U.800.0133
6 4 Adt. |Kapatma bashgi 50x30x2 (siyah) 1000679

Tab. 140: Parga listesi: Alt sasi BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121
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Poz. 3 se¢im: Diyagonal destek, takim
sabit degisken
DV-1-W DV-2-W
Uzunluk 2 kosebent 2 kosebent
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Tanitici no.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 141: Secim: Diyagonal destek, dedisken ve sabit, takim

Poz. 4 se¢cim: Enine destek,
IP6 icin takim - U.800.0288

Nominal genislik

Tanitici no.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 142: Se¢im: Enine destek, takim
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13.4.7.12 Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlan BE- ZZ.982.0079 / BM - ZZ.982.0121
Sabit
Sabit - Zemin
sabitlemesi
Sekil 111: Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlari BE- 2Z.982.0079 / BM - ZZ.982.0121
Secim: Alt sasi BE/BM - sabit / zemin sabitlemesi - takim
Poz. Mkt. Birim Adi 1 Adi 2 Tamticr | Cizim
no. no.
1 Adt. |Ayarlanabilir ayak Takim 1016898 | T.800.0312
2 Adt. |Braketli ayarlanabilir ayak [Takim (zemin sabitlemesi) 1016899 | T.800.0313

Tab. 143: Segim: Alt sasi BE/BM - bilesenler - sabit / zemin sabitlemesi — takim
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Sarulebilir

L@ 75 TPE

Renk: Gri

Sarulebilir

B @75 TPE

Renk: Gri

Sirdlebilir

L@ 75PT

Renk: Beyaz

Sirdlebilir

L @ 75 ESD

Renk: Siyah

Z77.982.0079 / BM -

Sekil 112: Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlari, civata delikli tekerlekler BE

77.982.0121
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Se¢im: Alt sasi BE/BM - Tekerlekler @75- takim

Poz. | Mkt.| Birim Adi 1 Adi 2 Tamtici | Gizim
no. no.
3 Adt. |Yonlendirme tekerlegi, TPE @ 75 mm - 60 kg 1004573
durdurucusuz
4 Adt. |Yoénlendirme tekerledi, TPE @ 75 mm - 60 kg 1004574
tam durduruculu
5 Adt. |Sabit tekerlek, TPE @ 75 mm - 60 kg 1001131
durduruculu
6 Adt. |Yonlendirme tekerledi, PT @ 75 mm - 60 kg 1009807
durdurucusuz
7 Adt. |Yonlendirme tekerledi, PT @ 75 mm - 60 kg 1009806
tam durduruculu
8 Adt. |Yoénlendirme tekerledi, ESD @ 75 mm - 60 kg 1009967
tam durduruculu
Tab. 144: Secim: Alt sasi BE/BM - Tekerlekler @75- takim
Surdlebilir
L @ 100 TPE
Renk: Gri

Sekil 113: Parga listesi: Alt sasi kurulum varyantlari, civata delikli tekerlekler BE - ZZ.982.0079 / BM -

77.982.0121
Se¢im: Alt sasi BE/BM - Tekerlekler @100- takim
Poz.|Mkt. Birim |Adi 1 Adi 2 Tamiier | Gizim
no. no.
9 Adt. |Yonlendirme tekerlegi, TPE @ 100 mm - 90 kg 1007209
durdurucusuz
10 Adt. |Yoénlendirme tekerledi, TPE @ 100 mm - 90 kg 1007208
tam durduruculu

Tab. 145: Se¢im:

Alt sasi BE/BM - Tekerlekler @100- takim

194




MTE

AW Technik Yedek parcgalar

13.4.8 Aksesuarlar: Ust yapilar (opsiyonel)

BILGI

> . Ust yapilar icin yedek parcalar, satis departmanimizla goriisiimek
suretiyle temin edilebilir.

13.4.8.1 Geri donis tavasi

1234 tahrik konumlarindaki geri donus tavalari

Sekil 114: Standart bir geri donls tavasinin 6érnek gorintist: M.800.0257
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56 tahrik konumlarindaki geri dénls tavalar
Sekil 115: Ornek gorintideki ortadan motorlu standart bir déniis tavasinin gizim
numarasi: M.800.0263
Bir geri donls tavasini yedek parga olarak siparis ederken liitfen konveyor verilerini
de belirtin.

14 Dizin

A Profil g6zl genisligi 34

Alt sasi tlrleri 36
Ambalaj ve tagima 47
Ariza giderme 95
Arizalar 94

Atiklarin bertarafi 49, 128

B

Bakim 101
Bakim plani 103
Bandin (kayigin) 33
acinin dikliginin kontrolu (tahrik bdlgesi) 110
degistiriimesi 112
Gerdirilmesi (yon degistirme bdlgesi) 111
Tanimlar 34
Bant (bant Ust ylzeyi) 34
Bant genisligi 34
Bant kalinligi 34
Bant no./bant tipi 34
Sonsuz uzunluk 34
Bant (kayis) senkronizasyonunun
ayarlanmasi (tahrik boélgesi) 106
Ayarlanmasi (yon degistirme bdlgesi) 108
Bant profilleri 34
Bos kenar bolgesi 34

Profil mesafesi 34
Profil uzunlugu 34
Profil yuksekligi 34
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Guvenlik 10
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K

Kaldirma dizenekleri
Baglanti alanlari 55
Kisaltmalar 7, 129
Konveydr 30
devrilmeye kargi emniyete alin 75

konumlandirma 74

Koruyucu bakim 101

Koruyucu ekipman 21

Kullanma kilavuzu 15

Kumanda ve gésterge elemanlari 85
Kurulum yeri 54

M

Montaj 50
AM 1030 61

AM 140 59
AM 920 56
BE 010 /BM 010 68
BE 020 /BM 120 71
HE 050/ HM 480 63
HE 060/ HM 590 66

P

Parca listesi
Flans motorlu merkezi tahrik 161

Flansh tahrik 142
Konveyor govdesi 131
Tambur motoru 167

Yatay tahrikin alt kisminda 148
Y&n degdistirme Uniteleri 133

Personel

Uzman personel 18

R
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S

Sokme 127

T
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Yanal kilavuzluk 35
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