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1 Vseobecné informacie

1.1 Pouzivanie a uskladnenie

Nasledujuce body sa musia dodrziavat’:

Len za pomoci tohto navodu je mozné pristroj/stroj v sulade s u¢elom a
bezpelne uviest do prevadzky, obsluhovat a udrziavat.

Tento navod na obsluhu sa vztahuje len na vyrobok, ktory je uvedeny na
titulnej strane.

Vyhradzujeme si prdvo na zmeny tohto navodu na obsluhu v désledku
technického vyvoja.

Tento navod na obsluhu je sucastou rozsahu dodavky.

Tento navod na obsluhu je platny od momentu prepravy az do konecnej
likvidacie a musi sa dodrZiavat.

Preto navod na obsluhu vzdy uchovavaijte v Citatefnom stave a v dosahu
pracovnika obsluhy v blizkosti pristroja/stroja. V pripade dalSieho predaja
dokument ponechaijte pri pristroji.

Tento navodu na obsluhu je uréeny len pre zau€eny a opravneny odborny
personal.

Prevadzkovatel musi pred za€atim prace zabezpecit, aby si vietky prislusné
osoby tento navod precitali a porozumeli mu.

Kapitola Bezpecnost poskytuje prehlad vSetkych délezitych bezpecnostnych
aspektov pre optimalnu ochranu a bezpeénu a bezporuchovu prevadzku
zariadenia.

Vyrobca neru€i za pripadné Skody vzniknuté nedodrzanim tohto navodu na
obsluhu.

Latky ohrozujuce zivotné prostredie a/alebo zdravie, sa musia likvidovat
odborne a oddelene.

Dotlage, preklady a rozmnoZovanie v akejkolvek forme, vratane vynatkov, si
vyZaduju pisomny suhlas vydavatela.

Autorské pravo patri vyrobcovi.

1.2 Informacie o vyrobcovi a kontaktné adresa

MTF Technik

Hardy Schurfeld GmbH & Co. KG
Stadionstrasse 8

51702 Bergneustadt

Telefon: +49 2261 9431-0
Fax: +49 2261 9431-31
E-mail: info@mtf-technik.de
Internet: www.mtf-technik.de




MTF

AW Technik VSeobecné informacie

1.3 Symboly a skratky

NizSie najdete najddlezitejSie skratky z tohto navodu na obsluhu

Skratka Oznacenie

Obr. Obrazok

BA Navod na obsluhu

ES Eurdpske spolocenstvo

EU Eur6pska Gnia

EHP Eurépsky hospodarsky priestor

IP Trieda ochrany

Poz. Cislo pozicie

ProdSVv Vyhlaska k zakonu o bezpecnosti vyrobkov (vyhlaska o
strojovych zariadeniach)

ks Kus

Tab. Tabufka

VDE Zdruzenie pre elektrické, elektronické a informacné

technologie e.V.
Tab. 1: Skratky

NizSie najdete najdélezitejSie jednotky z tohto ndvodu na obsluhu

Jednotka Oznacenie Fyzikalna veli¢ina

°C Stupen Celzia Teplota

min-t Otacky za minutu Pocet otacok

A ampér Intenzita elektrického pradu
kw Kilowatt Vykon

mm Milimeter Dizka

Pa Pascal Tlak

\% Volt Elektrické napéatie

Tab. 2: Jednotky
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1.4

B>

Nasledujuce prvky su sucastou tohto navodu na obsluhu:

Vymenovania v pokynoch ku konaniu:

1. Krok 1
2. Krok 2
3.

Cislovanie v obrazkoch a legendach:
1 Konstrukeny diel 1
2 Konstrukeny diel 2
3

Zoznam s bodkami a zarazkami pre informacie bez urcenia poradia:
. Informacia

- Podbod

- Podbod

. Informacia

OZNAMENIE

. Signalne slovo Oznamenie oznacuje dalSie informacie k stroju alebo k
prisluSenstvu.

. Pre d'alSie signalne slova a symboly pozri kapitolu Znazornenie
vystraznych upozorneni.

Interny odkaz:
Oznacuje odkazy v ramci dokumentu na dal8ie informacie.

Externy odkaz:
Oznacuje odkazy na externé dokumenty, v ktorych mozZno najst dalSie informacie.

Likvidacia pouzitych elektrickych a elektronickych pristrojov

Symbol na vyrobku alebo obale poukazuje na to, Ze s tymto vyrobkom sa nesmie
zaobchadzat ako s beznym domovym odpadom, ale musi sa odovzdat na
zbernom mieste na recyklaciu elektrickych a elektronickych pristrojov. DalSie
informacie ziskate na miestnom Urade, v spolo¢nostiach zaoberajucich sa
likvidaciou komunalneho odpadu alebo v Specializovanych predajniach.

Rozsahy platnosti

. PredloZeny vyrobok zodpoveda smerniciam Eurdpskej Unie.
. Vezmite prosim na vedomie

- prilozené vyhlasenie o zhode CE,

- uréené pouzitie a

- pouzitie v rozpore s uréenim.
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1.5 Sdavisiace dokumenty

Nasledujuce suvisiace dokumenty su relevantné pre pouzivanie vyrobku a tohto
navodu na obsluhu:

. Vyhlasenie o zhode CE

. V8eobecné zmluvné podmienky s informaciami o zaruke
. Vykresy

. Protokol o merani zvuku

. Informacie o Castiach prislusenstva

. Dokumentacie vyrobcov tretich stran

. Elektrodokumentacia

. Karty bezpec¢nostnych udajov

. Projektové vykresy

1.6 Zaruka

Zarucné naroky nahlaste vyrobcovi hned po zisteni nedostatku alebo chyby.

. Zéaruka zanika vo vSetkych pripadoch, v ktorych tiez nie je mozné uplatnit
naroky zo zodpovednosti.

. Informécie, Udaje a poznamky uvedené v tomto navode na obsluhu boli v
Case tlace v najnovSom stave.

. Na zaklade udajov, obrazkov a popisov v tomto navode na obsluhu nie je
mozné uplatiiovat Ziadne naroky na zmeny uz dodanych systémov a
komponentov.

. Udaje uvedené v tomto navode na obsluhu opisuji viastnosti vyrobku bez
toho, aby ich zaru€ovali.

. Za Skody a prevadzkové poruchy, ktoré vzniknu podla nizSie uvedeného
popisu, nenesieme ziadnu zodpovednost’

. Nedodrziavanie ndvodu na obsluhu
. Neopravnené zmeny na systéme

. Chyba obsluhy

. Zanedbané ulohy udrzby
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2 Bezpecnost’
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2.2

VSeobecné informacie k bezpeénosti

Kapitola Bezpecnost poskytuje prehlad o vSetkych ddlezitych bezpecnostnych
aspektoch pre optimalnu ochranu personalu, ako aj pre bezpecné a
bezproblémové pouzivanie stroja od prepravy cez prevadzku az ku likvidacii.

Nedodrzanie pokynov a bezpe€nostnych pokynov uvedenych v tomto navode na
obsluhu moze viest k znacnému ohrozeniu oséb a vecnym Skodam na stroji.
Stroj bol navrhnuty a vyrobeny v silade so stavom techniky a uznavanymi
bezpe€nostnymi smernicami a normami. Prevadzka stroja je bezpeéna.

Dalsie zvyskové nebezpedenstva médzu zo stroja vychadzat za nasledujdcich
okolnosti, ak

. sa stroj nepouziva podla uréenia,

. stroj nespravne obsluhuje nevyskoleny alebo nepoucéeny personal,

. sa vykonava nespravne udrziavanie alebo udrzba stroja,

. sa nedodrziavaju bezpecénostné pokyny a vystrazné upozornenia uvedené v
tomto navode,

. je stroj nespravne zmeneny alebo prestavany,

. sa predpisana udrzba nevykonava v stanovenych lehotach.

Dodrziavanie navodu na obsluhu

OZNAMENIE

Kazda osoba, ktora je poverena pracami na stroji, si musi precitat a pochopit

tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,Bezpe&nost®.

. Znalost a dodrziavanie predloZzenych obsahov tohto navodu na obsluhu je
predpokladom ochrany osdb pred nebezpetenstvom a predchadzania
chybam na stroji.

. Preto je nevyhnutné, aby ste v zaujme vlastnej bezpecnosti dodrziavali
vSetky bezpecnostné pokyny.
. Navod na obsluhu je neoddelitelnou sucastou stroja a musi byt pri stroji

vzdy k dispozicii. Personal si musi navod na obsluhu precitat, porozumiet
mu a a dodrziavat ho pri vSetkych vyskytujucich sa pracach.

. Ak obsahy tohto ndvodu na obsluhu ponechavaju akékolvek otazky bez
odpovede alebo nie su zrozumitefné, ihned kontaktujte vyrobcu (pozri
kapitolu "Informécie o vyrobcovi a kontaktna adresa", strana 6).

. Okrem bezpec&nostnych pokynov v tomto navode sa musia dodrZiavat
nasledujuce predpisy a ustanovenia:

- Ur€ené pouzitie

- Prisludné predpisy o prevencii nehéd (UVV)

- Predpisy o ochrane zdravia pri praci

- VSeobecne uznavané bezpecnostné pravidla

- Ustanovenia Specifické pre danu krajinu

- Dokumentacia pridavnych dielov

- K stroju prilozena dokumentécia od vyrobcov tretich stran

- Udaje vyrobcu (karty bezpe&nostnych udajov) pre prevadzkové a

pomocné latky, chemické substancie

Okrem toho mézu byt tieto predpisy a ustanovenia doplnené prevadzkovymi
pokynmi, aby sa zohladnili interné predpisy zavodu alebo prevadzkové zvlastnosti.

Doplfujuc k tomuto ndvodu na obsluhu sa musi zabezpedit vnutropodnikové
poucenie so zohlfadnenim odbornej kvalifikacie prisluSnych oséb.

10
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Bezpecnostné ustanovenia prevadzkovatela pre celé zariadenie nie su zrusené
sprievodnou dokumentaciou k vyrobku spolo¢nosti MTF Technik, ale povazuju sa
za nadradené.

2.3 Urcené pouzitie

Stroj je uréeny vylu€ne na nasledujuce pouzivania:

. Dopravny pas ma za ulohu dopravovat kusovy a sypky tovar réznych
geometrickych rozmerov po pevne definovanom dopravnom Useku.
Dopravny Usek je stanoveny menovitou diZkou a uhlom sklonu.

. Dopravny pas je urCeny vyluéne na priemyselné pouzitie a nie na
sukromné pouzitie.

Stroj a suvisiaci rozsah dodavky su uréené vyluéne na pouzitie opisané v tomto
navode.

Technicka Specifikacia je su€astou zmluvy. Pritom sa rozhodujlce najma technické
udaje a informacie o pripustnom pouziti (montazne, pripojovacie, okolité a
prevadzkové podmienky), ktoré su o. i. uvedené na typovom Stitku a v platnych
dokumentoch (objednavacie podklady).

K pouzitiu v sulade s ur€enim patri aj dodrziavanie navodu na obsluhu a
dodrziavanie podmienok kontroly a udrzby.

Pre vyrobok Specificka dokumentacia sa mdze vztahovat len na pouzitie stroja v
sulade s ur€enim, ktory je zakladom objednavky. V désledku osobitnych miestnych
podmienok alebo $pecialnych pripadov pouzitia, o ktorych vyrobca nevedel,
nemusia byt v navode na obsluhu zohfadnené vzniknuté situacie. Prevadzkovatel
musi v takom pripade zabezpedit bezpelnu prevadzku, resp. stroj odstavit, kym sa
po odsuhlaseni s vyrobcom alebo inymi zodpovednymi organmi neodsuhlasia
alebo nevykonaju opatrenia na bezpe&nu prevadzku.
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2.4

2.5

Pouzitie v rozpore s uréenim

Akékolvek iné pouzitie, ako je popisané v kapitole ,Uréené pouZzitie“ a v tomto
navode na obsluhu, a akékolvek pouzitie nad ramec tohto popisu sa povazuje za
pouzitie v rozpore s uréenim.

Stroj NIE je uréeny na nasledujlce pouzitia:

. Je zakazané, stroj akymkolvek spdsobom zmenit.

. Je zakazané, stroj prevadzkovat pri obchadzani bezpe&nostnych zariadeni.

. Je zakazané, stroj pouZzivat’ na prepravu oséb.

. Je zakazané, so strojom prepravovat iné naklady alebo materialy, ako su
uvedené v tomto navode.

. Je zakazané, stroj prevadzkovat v prostredi s nebezpe€enstvom vybuchu.

. Je zakazané, stroj prevadzkovat v spadovej oblasti vody akéhokolvek druhu

(dazd, striekajuca voda, zaplavy atd.).

Zasadne plati:
Akékolvek iné, ako je urCené pouzitie, sa povazuje za pouzitie v rozpore s
uréenim.

Vyrobca neru€i za pripadné Skody, ktoré z toho vyplyvaju. Riziko za ne nesie
samotny pouzivatel/prevadzkovatel.

Okrem toho sa pouzitie pristroja povazuje za pouzitie v sulade s jeho uréenim, ak
sa dodrziavaju platné medzinarodné a narodné bezpeénostné predpisy, ako aj
bezpelnostné pokyny uvedené v navode.

Predvidatel'né nespravne pouzitie

Nasledujuce body popisuju predvidatelné nespravne pouzitie zariadenia:

. Postavenie na nevhodnych podkladoch.

. Pripevnenie prepravnych pomocok na kryte.

. Nedodrzanie prevadzkovych udajov.

. Nedodrzanie intervalov udrzby.

. Nespravny smer otacania.

. Zapnutie pocas dobehu.

. Nedosiahnutie a prekroenie medzného poctu otacok.

. Prevadzka bez alebo s poSkodenymi konstruk&nymi skupinami, ktoré slizia

na zaistenie bezpeénosti oséb a stroja.
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2.6 Vystrazné upozornenia v navode

Vystrazné upozornenia su v tomto navode oznacené panelmi so signalnymi
slovami. Vystrazné upozornenia su uvedené signalnymi slovami, ktoré vyjadruja
rozsah nebezpecenstva.

Vystrazné upozornenia sa musia bezpodmiene¢ne dodrzat, aby sa zabranilo
nehodam, zraneniam oséb a vecnym Skodam.

V predlozenom navode sa pouzivaju nasledujuce signalne slova a symboly:
Toto je znacka v8eobecného nebezpecéenstva. Varuje pred
ohrozenim pre zdravie a Zivot.

VSetky opatrenia oznacené tymto symbolom, poukazuju na
nebezpecenstvo pre osoby. Tieto vystrazné upozornenia sa musia
bezpodmiene&ne dodrziavat, aby sa zabranilo zraneniam alebo smrti.

A NEBEZPECENSTVO

Smrt’ alebo tazké zranenia sa vyskytnu, ak sa neprijmu prislusné bezpecnostné
opatrenia.>

Smrt’ alebo tazké zranenia sa mézu vyskytnat', ak sa neprijmu prislusné
bezpetnostné opatrenia.

A UPOZORNENIE

Poukazuje na potencialne nebezpecénu situaciu, ktora moze viest k Fahkym
zraneniam, ak sa jej nevyhnete.

POZOR

Poukazuje na potencialne nebezpecénu situaciu, ktora méze viest k vecnym
Skodam, ak sa jej nevyhnete.
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2.7

2.8

2.9

Bezpecnostné a vystrazné znacky na stroji

Na stroji pripevnené pokyny a symboly ako su bezpecnostné nalepky a znacky sa
musia bezpodmiene€ne dodrziavat. Nesmu sa odstrafiovat a musia sa udrziavat' v
Uplne Citatelnom stave.

Prevadzkové predpoklady

Zavislost na inych zariadeniach a vybaveniach nie je pre spolo€¢nost MTF Technik
ako vyrobcu prehladna a prevadzkovatel ju musi kontrolovat samostatne.

Okrem toho musia byt pre beznu prevadzku stroja splnené nasledujuce
predpoklady, pokial nie su v naSom rozsahu zodpovednosti:

Spravne dokonéena montaz
Uspesny skusobny chod so véetkymi pozadovanymi nastaveniami

Zaucenie personalu obsluhy do obsluhy stroja a poucenie o prislusnych
bezpecnostnych predpisoch

Ak horuci alebo studeny prepravovany tovar vedie v kombinacii s ¢astami
stroja k nebezpedenstvu, musia byt tieto Casti stroja na mieste chranené
pred kontaktom

Vylu€enie nebezpefenstva spdsobeného elektrickou energiou (podrobnosti
k tomu najdete napr. v predpisoch VDE alebo v predpisoch energetickych
spolocnosti)

Stroj musi byt lahko pristupny
Ur€enie osoby, ktora je primarne zodpovedna za spravnu obsluhu

Bezpecnostné zariadenia

Pri poSkodeni, uprave, odstraneni alebo vyradeni bezpecnostnych zariadeni z
prevadzky hrozi zvysené riziko Urazu. Stroj sa smie prevadzkovat len so vSetkymi
ochrannymi a bezpecnostnymi zariadeniami.

Dbajte na to, aby boli bezpe&nostné zariadenia v bezchybnom funkénom
stave.

Zasadne nikdy nedemontujte, nevyradujte z prevadzky ani neupravuijte
Ziadne ochranné a bezpecnostné zariadenia, a to ani po¢as skudobnej
prevadzky.

OZNAMENIE

Odborny personal musi v pravidelnych intervaloch kontrolovat
bezchybnu funkciu bezpe€nostnych zariadeni, predovSetkym po
pracach udrzby, udrziavania a oprav.

Ak musi stroj z ddvodu udrzby, udrZiavania a opravy do¢asne pracovat
bez bezpecnostného zariadenia, v zabezpefenej nebezpectnej zéne sa
nesmu zdrziavat ziadne osoby.

V pripade poruchy bezpeénostnych zariadeni musi byt okamzite informovana
zodpovedna osoba (veduci zmeny, majster atd'.).

Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpe¢nostnymi zariadeniami:

Mechanicka ochrana a kryty

Tlagidlo NUDZOVEHO ZASTAVENIA

. moZze byt realizované hlavnym vypinadom

. mdbzZe byt vynechané v zavislosti od situacie zabudovania stroja
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2.10 Povinnosti prevadzkovatela

2.10.1 VsSeobecné poziadavky

Stroj sa musi prevadzkovat tak, aby bezpecne vyhovoval pre uréené pouZitie a
oCakavané zatazenia. Stroj musi byt pred prvym uvedenim do prevadzky, ako aj
po udrziavani alebo konstrukénych zmenach skontrolovany odbornikom.

2.10.2 Navod na obsluhu

Navod na obsluhu je doélezitou su¢astou zariadenia. Prevadzkovatel musi
zabezpetit, aby si navod na obsluhu precital kazdy, kto na stroji a so strojom
pracuje. Navod na obsluhu musi byt ulozeny vzdy pristupny na mieste pouzivania
stroja.

Spoloénost MTF Technik nenesie ziadnu zodpovednost za Skody spésobené
nedodrzanim dokumentacie prilozenej k vyrobku.

Prevadzkovatel je povinny doplnit navod na obsluhu o prevadzkové pokyny na
zaklade platnych miestnych predpisov. Okrem nizSie uvedenych ustanoveni sem
patria aj informacie o povinnostiach v oblasti dohladu a hlaseni. Ciefom je
zohladnit $pecifické prevadzkové charakteristiky, pokial ide o organizaciu prace,
pracovné postupy a nasadeny personal.

2.10.3 Miestne pravne ustanovenia

Prevadzkovatel je zodpovedny za dodrziavanie zavaznych zakonov, ustanoveni,
vyhlasok a existujucich narodnych predpisov o prevencii nehéd, ako aj pripadnych
internych pracovnych, prevadzkovych a bezpe&nostnych predpisov, ktoré sa
vztahuju na prislusné miesto postavenia.

Platné miestne predpisy a zakony zahffiaju nasledujuce body:

. Bezpecnost personalu (predpisy o prevencii Grazov)

. Bezpec&nost pracovnych prostriedkov (ochranné prostriedky a udrzba)
. Likvidacia vyrobkov a materialov (zakon o odpadoch)

. Cistenie (Sistiace prostriedky a likvidacia)

. PoZiadavky na Zivotné prostredie

Prevadzkovatel musi zabezpe it vykonanie nasledujucich skusok:
. Skuska prevadzkovej bezpecénosti stroja

. Funk&na skuska bezpecnostnych zariadeni

. VSetky skudky podla planu udrzby

15



Bezpecnost’

MTF

AW Technik

2.10.4 Personalne poziadavky

Prevadzkovatel musi zabezpedit, aby boli splnené nasledujuce podmienky:

. Smie byt nasadeny len vySkoleny personal, ktory je oboznameny so
zakladnymi predpismi bezpec&nosti prace a bol zau€eny do manipulacie so
strojom

. Dodrzanie zakonom stanoveného minimalneho veku personalu

. Stroj smie obsluhovat, udrzbu vykonavat, udrziavat a opravovat’ len
personal povereny prevadzkovatelom

. Oblast zodpovednosti, kompetencii a sledovania personalu musi byt presne

vymedzena a regulovana prevadzkovatelom tak, aby nevznikali nejasné
kompetencie

. Zakaz pristupu neopravnenych oséb do oblasti zariadenia

. Dodrziavanie povinnosti dohladu a podavania hlaseni, ako aj prevadzkovych
zvlastnosti

. Vysvetlenie pokynov pre spravanie sa v nudzovom pripade. Okrem iného sa
vyzaduje aj znalost’ opatreni prvej pomoci a miestnych zachrannych
zariadeni

. Vysvetlenie o zaobchadzani s nebezpelnymi latkami

OZNAMENIE

Prevadzkovatel, resp. nim povereny personal zodpoveda za prevadzku bez
nehdd. Ak personal nema potrebné znalosti, musi byt vySkoleny a pouceny.

2.10.5 Prestavby a neopravnené tpravy

2.10.6 Skuska

Kazda pristavba alebo prestavba stroja prevadzkovatelom sa musi skontrolovat, ¢&i
nedoslo k podstatnej zmene. Ak ide o podstatni zmenu, vydané CE vyhlasenie o
zhode straca platnost’ a prevadzkovatel sa pravoplatne stava vyrobcom stroja.
Dodrziavajte smernicu o strojovych zariadeniach 2006/42/ES (EHP, Svajgiarsko a
Turecko), ako aj vyhlasku o strojovych zariadeniach (9. ProdSV, Nemecko) a
pripadné vnutroStatne zakony a smernice.

Okrem toho nie je povolené zvaranie na nosnych konstrukénych dieloch.

Prevadzkovatel smie stroj uviest’ do prevadzky len vtedy, ak odbornik vykonal
skusku. To plati pre prvé uvedenie do prevadzky, ako aj po udrzZiavani alebo
konstrukénych zmenéach.

Prevadzkovatel musi dat’ v urcitych intervaloch skontrolovat’ systém z hfadiska
prevadzkovej bezpecénosti odbornikom v sulade s vlastnymi alebo miestnymi
predpismi. Vysledky sa musia zaznamenat v protokole o skuske.
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2.10.7 Cistenie, udrzba a udrziavanie

2.10.8 Poucenie

Prevadzkovatel musi zabezpedit, aby sa stroj a jeho bezpecnostné zariadenia
udrziavali vo funkénom stave. Musi sa kontrolovat uc¢innost riadiacich a
bezpec€nostnych zariadeni.

Prace udrzby, udrziavania a opravy smie vykonavat len odborne vySkoleny
personal.

Udrzba a udrziavanie st popisané v navode na obsluhu.

Prevadzkovatel musi chranit personal pred Urazmi a ohrozeniami zdravia a pred
prvym zacatim ¢innosti ho pougit.

OZNAMENIE

Poucenie sa musi opakovat v stanovenych
Casovych intervaloch (najmenej raz ro¢ne).

. Personal si musi precitat navod na obsluhu
. Persondl sa musi zucastnit na pouceni
. Personal musi vzatie obsahov na vedomie potvrdit podpisom

17
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2.11 Kvalifikacia personéalu

Prace na stroji smie vykonavat len kvalifikovany a pouceny personal v stlade s existujlcimi pravidlami a
zakonnymi ustanoveniami. Musia byt splnené nasledujuce body:

. Personal musi disponovat Specializovanymi znalostami a skisenostami v prislusnej odbornej oblasti.
To plati najma pre udrziavacie a opravarenské prace na elektrickych, mechanickych, hydraulickych a
pneumatickych vybaveniach zariadenia.

. Personal musi mat znalosti o prisluSnych norméach, ustanoveniach, predpisoch o prevencii nehéd a
prevadzkovych podmienkach.

. Personal musi byt, osobou zodpovednou za bezpe€nost, opravneny vykonavat pozadované ¢innosti.

. Personal musi byt schopny rozpoznat potencialne nebezpecenstva a vyhnut sa im.

PozZadovana kvalifikacia persondlu podlieha roznym zdkonnym ustanoveniam v zavislosti od miesta pouzitia.
Prevadzkovatel musi zabezpedit dodrzZiavanie platnych zakonov. Pokial to nie je upravené zdkonom, v

nasledujicom zozname je definovany povoleny personal a jeho minimalna kvalifikacia.

Osoby

Odborny personal na
prepravu nakladu

Odborny personal
(mechanik)

Odborny personal
(kvalifikovany
elektrikar)

Odborny personal
(obsluha a
nastavovac)

Odborny personal
(likvidator)

Odborny personal
(bezpecénostny
odbornik)

Navstevnici

Cinnosti

Zdvihanie/zlozenie a
preprava zariadenia

Mechanické prace pri:
inStalacii, uvedeni do
prevadzky,
odstrafiovani poruch,
pracach udrzby a
vyradovani z
prevadzky

Elektrotechnické prace

Prevadzka a
nastavenie zariadenia

Odborna likvidacia
zariadenia

Uplatriovanie platnych
bezpecnostnych
ustanoveni

Obhliadka zariadenia

Tab. 3: Kvalifikacia personalu
1 Najmenej 3 roky odbornej praxe

Kvalifikacia

Preukdzané skdsenosti s
manipulaciou so zavesenymi
bremenami a zabezpecenim
nakladu V

Vzdelanie v odbore priemyselny
mechanik alebo rovnocenna
odborna kvalifikacia
(vnutropodnikové Skolenie
a/alebo externé vzdelanie)

Specializované odborné
vzdelanie v oblasti
elektrotechniky alebo
rovnocenna odborna kvalifikacia
(vnutropodnikové Skolenie
a/alebo externé vzdelanie)V

Osoba poucena
prevadzkovatelom na zaklade
navodu na obsluhu

Znalost' predpisov o likvidacii
platnych na mieste pouzitia

Znalost bezpe€nostnych
predpisov platnych na mieste
pouzitia

Osoba vedena odbornym
personalom pre bezpeénost

Faza zivota

Preprava, montaz,
demontaz

InStalacia, uvedenie
do prevadzky,
odstranovanie
porach, prace
udrzby, vyradovanie
Z prevadzky,
demontaz

InStalacia, uvedenie
do prevadzky,
odstranovanie
poruch, prace
udrzby, vyradovanie
Z prevadzky,
demontaz

Uvedenie do
prevadzky,
prevadzka,
odstranovanie
poruich

Vyradovanie z
prevadzky,
demontaz, likvidacia

Vsetky
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2.12 Bezpecnostné pokyny pre personal

Musi sa zabranit akémukolvek spdsobu prace, ktory:

. spdsobuje ohrozenie zdravia a Zivota pouZzivatela alebo tretich oséb.

. spOsobuje poSkodenie stroja a inych vecnych hodnot.

. zhorSuje bezpecnost a funkciu stroja.

. neresSpektuje uvedené bezpecnostné pokyny.

Okrem toho:

. Nevykonavajte Ziadne prace na strojoch, ktoré su v prevadzke.

. Nevykonavaijte Ziadne prace na Castiach strojov, ktoré su pod napatim.
. Pri pracach na stroji noste vzdy osobné ochranné prostriedky.

V désledku vyradenia bezpeénostnych zariadeni hrozi nebezpelenstvo poraneni.
Zasadne nedemontujte Ziadne bezpecnostné zariadenia ani ich nevyraduijte z

prevadzky.

. Denne kontrolujte funkciu bezpe€nostnych zariadeni.

. Poruchy a zavady na bezpecnostnych zariadeniach okamzite nahlaste
prevadzkovatelovi.

. Kryty (napr. oblozenia, tienenia, puzdro) udrziavajte po¢as prevadzky
zatvorené.

. Pri pouzivani chemikalii dodrziavajte prislusné karty bezpec¢nostnych tdajov

a pokyny na likvidaciu prislusného vyrobcu, ako aj zohfadnite vSetky miestne
bezpelnostné poziadavky.

. Noste ochranny odev.

. Vykonavajte len prace, s ktorymi ste oboznameni, ktorymi ste povereni a
ktoré patria do vasej pracovnej oblasti.

. Pri manipulécii s prevadzkovymi prostriedkami (napr. olejmi, tukmi a inymi

chemickymi substanciami) dodrziavajte udaje vyrobcu a bezpeénostné
pokyny pre prislusny vyrobok.

Hrozi nebezpecenstvo vecnych $kdd, ak stroj nie je spravne obsluhovany.

. Dodrziavajte popis pridavnych ¢asti a doplinkovych vybaveni, ak su k
dispozicii. Porovnajte dokumentaciu dodavatela, resp. samostatnu
dokumentaciu od vyrobcov tretich stran.
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2.12.1 Obsluha a prevadzka zariadenia

VSetky konstrukéné diely sa smu prevadzkovat' len v technicky bezchybnom
a prevadzkovo spravnom stave v sulade s uréenym pouzitim.

Zabrarte akémukolvek spdsobu prace, ktory ohrozuje bezpe&nost
prevadzky.

Pracovnik obsluhy musi zabezpedit, aby na stroji nemohli pracovat
neopravnené osoby.

So strojom sa nesmu prepravovat Ziadne osoby.

Pracovnik obsluhy sa musi pred zapnutim uistit, Ze rozbehnutim stroja
nemoze byt nikto ohrozeny.

Pocas prevadzky musi byt cela nebezpecna zéna monitorovana, resp. musi
byt nebezpelna zéna zabezpecena tak, aby do nej nikto nemohol
nepozorovane vstupit.

Stroj sa smie prevadzkovat len vtedy, ak su vSetky ochranné a
bezpecnostné zariadenia na svojom mieste a plne funkéné.

Prostrednictvom prislusnych pokynov a kontrol musi pracovnik obsluhy
zabezpecit' Cistotu a prehladnost pracoviska.
Obsluhujuci personal musi byt oboznameny s umiestnenim a ¢innostou

hasiacich pristrojov. Musia sa dodrzZiavat moznosti hlasenia a hasenia
poziaru.
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2.12.2 Osobné ochranné prostriedky

Nenosenie osobnych ochrannych prostriedkov méze viest k vaznym zraneniam
alebo smrti.

2.13 Preprava a montaz

Pri praci na stroji noste ochranné prostriedky predpisané podnikom, napr.
ochranu sluchu, ochranu oci, bezpe€nostnu obuv, ochrannu prilbu, ochranny
odev, ochranné rukavice, ochranu dychacich ciest.

®O0®0R0O0

Nenoste volné, dihé vlasy, volné oble€enie alebo Sperky. Existuje riziko
poranenia v désledku zachytenia, vtiahnutia alebo strhnutia na pohyblivych
konstrukénych dieloch.

Uistite sa, Ze sa ziadna neopravnena osoba nenachadza v nebezpeclne;j
oblasti.

Existuje zvySené riziko poranenia osdb vykonavajucich prace, na ktoré neboli
kvalifikované ani pouc¢ené. Pripeviiovanim bremien a instruovanim vodicov Zeriava
smu byt poverené len prisludne vySkolené osoby. Musia sa dodrziavat
predovSetkym predpisy o prevencii Urazov.

Poskodenia zistené po dodani okamzite pisomne nahlaste prepravnej
spolo¢nosti a spoloénosti MTF Technik. V pripade potreby preruste
uvedenie do prevadzky.

Na prepravu pouzivajte len vhodné a technicky bezchybné prostriedky na
zdvihanie, prepravu, uchopenie bremena, resp. upevrnovanie, s dostato¢nou
nosnostou.

Stroj, resp. jednotlivé Casti zariadenia zdvihajte len na upevhovacich
bodoch, ktoré su na to urCené.

Pred pouzitim skontrolujte vdetky upeviovacie body, ako su napr. zavesné
oka. Plati to najma pre neskorSiu prepravu stroja po dlhSom &ase prevadzky.
Upevnovacie body, ktoré uz nezodpovedaju stavu pri dodavke stroja, nesmu
byt pouzité.

K stroju sa nesmu pripevnit Ziadne dalSie upeviovacie body zvaranim,
palenim alebo vitanim. V dbésledku vrubového Ucinku zvaracieho Svu alebo
miesta palenia, resp. vftania hrozi riziko vzniku trhlin.

Nikdy nepracujte alebo nezdrziavajte sa pod zavesenymi bremenami. Hrozi
nebezpelenstvo ohrozenia Zivota v désledku padajucich bremien.

Casti zariadenia alebo vadésie konstrukéné skupiny pri vymene starostlivo
upevnite a zaistite na zdvihacich zariadeniach.

Navadza& musi byt v dohlade pracovnika obsluhy alebo s nim musi byt v
hlasovom kontakte.

Ak je na prepravu potrebna demontaz €asti zariadenia, musia sa tieto pred
opatovnym uvedenim do prevadzky znova namontovat a upevnit'.
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2.14 Bezpecénostné skusky

Existuje zvySené riziko poranenia 0os6b vykonavajlcich prace, na ktoré neboli
kvalifikované ani poucené.

. Uvedenie do prevadzky smie byt vykonané len osobami, ktoré su s tym
oboznamené a boli informované o nebezpecenstvach a zaroven maju
potrebnu kvalifikaciu.

. Pred uvedenim do prevadzky splite vSetky bezpe¢nostné podmienky.

Bezpecnostné skusky, ktoré sa musia vykonat pri uvadzani do prevadzky:

. Nepretrzité pripojenie systému ochrannych vodi¢ov

. Funkéna skuska (skuska bezpecénostnych zariadeni, ako napr. ochrannych
krytov)

. Skuska izolacie

. Skuska napatia

. Ochrana pred zvySkovym napatim

. Funkcie elektrickych vybaveni, predovSetkym takych, ktoré sa vztahuju na

bezpelnost a ochranné opatrenia.
2.15 Pokyny k ur€itym nebezpecenstvam a zvySkovym rizikam

Tu uvedené pokyny sa maju chapat ako zakladné bezpeénostné pokyny pre urcité
druhy nebezpedenstiev. Tieto zakladné bezpecnostné pokyny sa musia dodrziavat’
pocas vSetkych prac na stroji.

Tym sa zabrani ohrozeniu zdravia a nebezpe&nym situaciam. Specialne
bezpelnostné a vystrazné upozornenia su uvedené v prisluSnych kapitolach a
musia sa takisto dodrZiavat.

ZvySkoveé rizika sa urCuju na zaklade posudenia rizik. VSetky osoby pracujuce na
stroji a s nim si musia poznat’ zvySkové rizika. Musi sa zabezpecit vnutropodnikové
poucenie so zohladnenim odbornej kvalifikacie prisluSnych oséb. Pokyny sa musia
dodrziavat, aby sa zabranilo tomu, ze zvySkové rizika povedu k nehodam alebo
poskodeniu.

2.15.1 Nebezpecenstva sposobené nevyskolenym personalom

Neskuseny a nekvalifikovany persondl ohrozuje seba a iné osoby.

. Prace smu vykonavat' len osoby, ktoré maju skusenosti s vykonavanim
zadanych prac a boli pou¢ené o nebezpectenstvach.

. Zodpovednosti persondlu za jednotlivé fazy Zivota musia byt jasne
stanovené.

. Nasadeny smie byt len dostato€ne vyskoleny a autorizovany personal.
Potrebné kvalifikacie su v poziadavkach na personal.

. Personal, ktory méa byt vySkoleny, smie na stroji pracovat’ len pod stalym

dohladom skidseného odbornika.
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2.15.2 Nebezpecenstva sposobené elektrickou energiou

Pri kontakte s konStruk&nymi dielmi pod napatim hrozi nebezpeenstvo ohrozenia
zivota. Nasledkom su tazké zranenia alebo smrt. Okrem toho mézu zapnuté
elektrické konstrukéné diely vykonat nekontrolované pohyby.

Prace na elektrickych zariadeniach a prevadzkovych prostriedkoch nechajte
vykonavat len kvalifikovanym elektrikarom v sulade s elektrotechnickymi
pravidlami. Pred za¢atim prac na elektrickom systéme:

- Stroj odpojte od napétia.

- Zabezpecte ho proti opatovnému zapnutiu.

- Uistite sa, Ze motory/pohony/pohyblivé Casti zariadenia su v stave
pokoja.

- Pracovny priestor ohrani¢te Cerveno-bielou bezpenostnou retazou a
oznacte ho vystraznou znackou.

- Skontrolujte nepritomnost napatia.

- Uzemnite a skratujte.

- Zakryte susedné &asti pod napatim.

Pouzivajte len naradie izolujuce od napétia.

Davaijte pozor na to, i nedoslo k poSkodeniam elektrického vybavenia a
pravidelne to kontrolujte. Nebezpe&enstvo v désledku uvolnenych kablovych
pripojeni a spalenych kablov. Nedostatky okamzite odstrarite.

Skrinové rozvadzace drzte vzdy uzamknuté. Pristup povolte len opravnenym
osobam.

Pri pracach na dieloch vodiacich napatie privolajte druht osobu, ktora méze
v nudzovom pripade aktivovat NUDZOVE ZASTAVENIE, resp. hlavny
vypinac s odpojenim napatia. Pri poruchach zdrojov energie stroj okamzite
vypnite.
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2.15.3 Nebezpecenstva sposobené hortcimi miestami

V dbésledku vysokych povrchovych teplét na motoroch a kon$trukénych dieloch
stroja hrozi nebezpec€enstvo popalenia.

. Udrziavajte bezpecnostnu vzdialenost k hordcim konstrukénym dielom.
Pri pracach na alebo v blizkosti horticich miest stroja:

. Noste vhodny ochranny odev.

. V pripade potreby €asti zariadenia vypnite.

. Kons&trukéné diely nechajte vychladnut.

2.15.4 Nebezpecenstva pri manipulacii s chemickymi substanciami

Kontakt s olejmi, tukmi a inymi pomocnymi latkami mbze vyvolat chemické reakcie.

. Pri manipulacii s chemickymi substanciami, dodrziavajte a riadte sa k tomu
platnymi predpismi a kartami bezpecnostnych udajov vyrobcu.
. V pripade kontaktu s oami alebo pokozkou sa musi zasiahnuté miesto

okamzite oplachnut velkym mnozstvom vody. Vhodné vybavenia (napr.
flaSa na vyplach o¢i) musia byt k dispozicii v blizkosti pracoviska.

2.15.5 Nebezpecenstva sposobené pohyblivymi konstrukénymi dielmi

Pohyblivé Casti stroja, ktoré su volne pristupné, predstavuju nebezpecné miesta,
ktoré mdzu viest k tazkym zraneniam alebo k smrti. Hrozi nebezpecéenstvo
zachytenia a rozdrvenia v désledku zachytenia alebo strhnutia pohyblivymi
konstrukénymi dielmi.

Ak nie je mozné priestorovo oddelit nebezpe&né miesto od pracovnej oblasti,
musia sa dodrziavat’ nasledujice bezpecnostné opatrenia.

. Udrziavajte bezpeénu vzdialenost k pohyblivym konstrukénym dielom.

. Noste priliehavy odev.

. Nenoste prstene, retiazky ani iné Sperky.

. Ak mate dlhé vlasy, noste sietku na vlasy.

. Udrziavacie, udrzbarske a opravarenské prace vykonavajte az po zastaveni
stroja. V pripade potreby Casti zariadenia zbavte tlaku.

. Stroj, resp. Casti zariadenia zabezpedte proti opatovnému zapnutiu, aby sa

zabranilo neumyselnym pohybom &asti stroja. Pracovny priestor uzatvorte a
oznadte vystraznou znackou.
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2.15.6 Nebezpecenstva sposobené okolitymi podmienkami

Nedostatocné osvetlenie
Zla viditelnost v désledku nedostatoéného osvetlenia zvysuje riziko nehéd.
. Prace vykonavajte len pri dostatoénom osvetleni.

Nedostatoény pristup

Nedostato€ny a/alebo nezabezpeceny pristup do pracovnej oblasti zvySuje riziko
Urazov, napr. v désledku rizika padu.

. Prijmite vhodné opatrenia na zabezpecenie pristupu
do nebezpecénych oblasti.

Zat'azenie hlukom

Hladina hluku, ktora sa méze vyskytnut v pracovnej oblasti, méze zvysit riziko
Urazov a poskodit zdravie personalu.

. Pri praci pri vysokych hladinach hluku pouzivajte u¢inna ochranu sluchu.
. V nebezpecénej zéne sa zdrziavajte len pokial je to potrebné.

Znecistenia a zaSpinenia

Pocas prevadzky dochadza k zne€isteniam, ktoré mdzu spdsobit poSmyknutie a
Zranenie personalu.

. Pri vSetkych pracach noste osobné ochranné prostriedky, Specialne
bezpeénostnu obuv.
. Znecistenia okamzite odstrarite

2.15.7 Nebezpecenstvo pre zivotné prostredie

Prevadzkové latky, ako su tuky a oleje, obsahuju toxické substancie, ktoré mbézu
kontaminovat pédu a pitnu vodu. Prevadzkové latky sa nesmu dostat do zZivotného
prostredia.

. Oleje a tuky likvidujte spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.

DodrzZiavajte platné miestne predpisy o likvidacii.

. Likvidaciu musi vykonat firma Specializovana na likvidaciu odpadu.

. Dodrziavajte pokyny vyrobcu a karty bezpe¢nostnych udajov pre jednotlivé
latky.

. Dodatocne dodrZiavajte aj udaje v dokumentécii dodavatelov.
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2.16 Nahradné diely a diely podliehajlice opotrebovaniu

Pri vykonavani udrzbarskych, udrziavacich a opravarenskych prac musi
prevadzkovatel zabezpedit, aby sa pouzivali spravne nahradné diely, ktoré spifiaju
technické poziadavky stanovené vyrobcom. To je zaru€ené pri originalnych
nahradnych dieloch.

Nahradné diely a diely podliehajuce opotrebeniu, ktoré nedodava spolo¢nost
MTF Technik, neboli testované ani schvalené. Zabudovanie alebo pouZitie tychto
konstrukénych dielov méze mat negativny vplyv na konstrukéne dané vlastnosti
stroja, a tym znizit bezpecnost.

Spoloénost MTF Technik neprebera ziadnu zodpovednost za Skody spbsobené
pouzitim neoriginalnych dielov a prisluSenstva.

. Pouzivajte len originalne diely alebo prislusenstvo dodané spolo€nostou
MTF Technik.
. NajddlezitejSie nahradné diely a diely podliehajuce opotrebovaniu

odporu€ame skladovat na mieste.
2.17 Spravanie sav nudzovej situacii

V pripade ohrozenia zdravia a Zivota mozno stroj, resp. jeho Casti zastavit
stlatenim tlacidla NUDZOVEHO ZASTAVENIA (mbze sa realizovat aj hlavnym
vypinacom).

OZNAMENIE

> Ak je k dispozicii samostatné tlagidlo NUDZOVEHO ZASTAVENIA a hlavny
vypinac:
. Tlagidlo NUDZOVEHO ZASTAVENIA by sa malo aktivovat len v
situaciach, ked je ohrozena bezpecnost osdb alebo stroja.
. Tlagidlo NUDZOVEHO ZASTAVENIA sa nesmie pouzivat na bezné
vypnutie stroja.

. Tlagidlo NUDZOVEHO ZASTAVENIA neodpoji stroj od elektrického
napdjania.

Po nidzovom vypnuti sa musi okamzite zavolat opravneny personal, aby zistil a
odstranil pri€¢inu nidzového stavu.

Nudzovym vypnutim stroja sa prerusi automaticky funk&ny postup procesu. Stroj
sa smie znovu zapnut az po odstraneni dévodu pre nidzové vypnutie.

Na opatovné spustenie postihnutej oblasti zariadenia postupujte nasledovne:

. Odstrarite nebezpec€enstvo alebo poruchu.

. Odblokujte predtym stlagené tlagidlio NUDZOVEHO ZASTAVENIA.
. V pripade potreby potvrdte chybové hlasenie na riadeni.

. Spustite prevadzku stroja.
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2.18 Spravanie sa pri poruchéach

Pri poruchach stroja méze za urcitych okolnosti ist’ o jednoduchu chybu, ktoru
mozno lokalizovat’ a odstranit’.

V pripade bezprostredného nebezpeclenstva okamzite stlacte tlacidlo
NUDZOVEHO ZASTAVENIA (mo6ze byt vykonané aj hlavnym vypinacom).

Stroj vypnite a zabezpecte ho proti opatovnému zapnutiu. Stroj vypnite aj
vtedy, ak zistite neobvyklé prevadzkoveé spravanie. K tomu patria napr.:

- neobvyklé zvuky, vibracie, zapachy

- nespravne spravanie a chybné zobrazenia

- zvysené teploty

VSetky prace na odstraniovani poruch by mal vykonavat’ len prislusne
vySkoleny odborny personal, ked je stroj bez napatia.

Ak sa porucha neda odstranit, obratte sa na servisnu sluzbu spolo¢nosti
MTF Technik.
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3 Popis vyrobku
3.1 Technické udaje

Charakteristika Hodnota

Vseobecné technické udaje
Nazov vyrobku

Potvrdenie objednavky ¢&. / poz.
Menovita dizka [L]

Menovita Sirka [B]

Usitoéna Sirka POZ’I’I technické Udaje v potvrdeni objednavky patriacej
k vyrobku!

UzitoCna Sirka pasu

Vodiaci profil

Vyska vodiaceho profilu nad pasom

Odnasanie hornej vetvy

Zasobovanie energiou

Pozri technické Udaje v potvrdeni objednavky patriacej

Udaje o elektrickom pripojeni K vyrobku!

Hnaci motor

Udaje o elektrickom pripojent Pozri technické udaje v potvrdeni objednavky patriacej

k vyrobku!
Emisie hluku
Hodnota emisii vo vztahu na pracovisko Pozri si protokol 0 merani hluku pre vyrobok!
Prevadzkova podmienka Normalna prevadzka s menovitym vykonom
Okolité podmienky
Prevadzkovy rozsah -5 do +40°C
VlIhkost' vzduchu <80 %
Vibracie Neuplatiuje sa (2006/42/EG MRL)

Rozmery

Pozri technické Udaje v potvrdeni objednavky patriacej
k vyrobku!

Tab. 4: Technické Udaje
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3.1.1 Typovy Stitok

Vyrobny Stitok sa zvy&ajne nachadza v blizkosti pohonu a obsahuje informacie o
prislusnom type stroja a jeho technické udaje. Typovy Stitok v Ziadnom pripade
neodstranujte.

OQTyp GL HM 140 SONDER
M'I'F on:. o 1 C €
®

Technik 3N 2009 8 50  [5)

MTF Technik Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG = StadionstraBe 8 = 51702 Bergneustadt
el: +49 (0)2261 9431-0 = Fax +49(0)2261 9431-31 = info@mtf-technik.de = www. mtf-technik.de

Obr. 1: Typovy §titok (priklad)

Popis

Typové oznacenie

Sériové .

Rok vyroby

Elektrické napajacie napétie v [V]
Frekvencia elektrického pripojenia v [Hz]
Znacka zhody CE (len pri zhode CE)
MTF Technik Logo

8 MTF Technik Kontaktné Gdaje

N~ o o~ W N PO

Tab. 5: Typovy Stitok Popisy
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3.2

3.2.1

Funkény popis
Dopravny pas - priamy

Dopravny pas ma za ulohu dopravovat kusovy a sypky tovar réznych
geometrickych rozmerov po pevne definovanom dopravnom useku. Dopravny Usek
je stanoveny menovitou dlZzkou a uhlom sklonu.

Pas (5), polozeny cez teleso dopravného pasu je nekone¢ne napinany pomocou
dvoch valcov na konci prislusného telesa dopravného pasu. Vychylovaci valec (1)
na jednom konci telesa dopravného pasu sluzi na napinanie pasu a nastavenie
synchronizaéného chodu pasu. Hnaci valec (2) na druhom konci telesa
dopravného pasu ma funkciu pohybu pasu pomocou hnacieho motora.

Pasovy dopravnik sa v podstate sklada z tychto komponentov:

Obr. 2: Priamy pasovy dopravnik (priklad)

1 Vychylovaci valec 5 Pé&s

2 Hnaci valec 6 Teleso dopravného pasu
3 Hlavny vypinac (priklad) 7  Napinac pasu

4  Hnacia jednotka (priklad)
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3.2.2 Prevadzkovérezimy

3.2.2.1 ,bez“

Obr. 3: Otvorené kéblové pripojenie

3.2.2.2 "konstantny"

Obr. 4: Hlavny vypina€ so zapadkovou funkciou

3.2.2.3 ,taktovany“

N

NS

Obr. 5: Taktovaci spinaci pristroj s hlavnym vypinaCom

Prevadzkovy rezim ,bez“

Ak je dopravny pas na Ziadost zakaznika dodany
bez hlavného vypinac€a, dopravny pas nie je v
sulade so smernicou 2006/42/ES o strojovych
zariadeniach. Ak sa vyZaduje oznacenie CE
dopravného pasu ako samostatného stroja
(pripadne z dévodu zamyslaného pouzitia), pred
uvedenim do prevadzky je povinné namontovat
hlavny vypina¢ a v pripade potreby sa musia prijat
dalSie opatrenia. Nasledne sa musi posudit zhoda
S0 smernicou o strojovych zariadeniach. Radi vam
poskytneme dalSie informacie k tejto téme.

Prevadzkovy rezim ,konstantny“

V ,konstantnom* prevadzkovom rezime je rychlost
pohonu nastavena na pevny pocet otacok.
Dopravna rychlost je preto konstantna. Skuto¢ny
pocet otaCok sa mdze odchylovat od teoretického
poctu otacok v zavislosti od zatazenia motora.
Standardne je nainstalovany hlavny vypinaé so
zapadkou.

Prevadzkovy rezim ,taktovany“

V ,taktovanom® prevadzkovom rezime sa
rozbehnutie a zastavenie dopravného pasu riadi
Casovo pomocou taktovacieho spinacieho pristroja.
Pritom je mozné urit ¢as prestavky a chodu
dopravného pésu.

Okrem toho je rychlost’ pohonu nastavena s
pevnym poctom otacok, takZe dopravna rychlost je
tym konstantna. Skutoény pocet otacok sa mébze
odchylovat od teoretického poctu otacok v
zavislosti od zatazenia motora.
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3.2.2.4 ,plynule regulovatelny“

Obr. 6: Regulacia rychlosti s hlavnym vypinaCom

3.2.2.5 ,plynule regulovatelny a taktovany“

Prevadzkovy rezim ,,plynule regulovatelny*

V ,plynule regulovatefnom® prevadzkovom rezime
je nainstalovany pristroj na riadenie rychlosti s
hlavhym vypinaCom. To umozriuje nastavit
dopravnu rychlost v rozsahu nastavenia v zavislosti
od pouzitého motora. Prostrednictvom externe
pripojeného riadiaceho pristroja s indikatorom sa
da nastavit’ aj rozbehova rampa, ktora umoznuje
plynulé rozbehnutie a brzdenie dopravného pasu.

Skutoény pocet otacok sa mdze odchylovat od
teoretického poctu otacok v zavislosti od zatazenia
motora.

Prevadzkovy rezim ,plynule regulovatelny a
taktovany“

V ,plynule regulovatefnom a taktovanom®
prevadzkovom rezime sa pouziva kombinovany
riadiaci pristroj.

Je mozné nastavit nielen rychlost, ale aj ¢as chodu
a prestavky dopravného pasu. Nastavit sa da aj
rozbehova rampa, ktora umozriuje plynulé
rozbehnutie a brzdenie dopravného pasu.
Skutoény pocet otaCok sa mdze odchylovat od

teoretického poctu otacok v zavislosti od zatazenia
motora.

Obr. 7: Kombinovany riadiaci pristroj s hlavnym vypinacom
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3.2.3

Pas (beziaci plast)

Pés (4), poloZeny cez teleso dopravného pasu je nekone¢ne napinany pomocou
dvoch valcov na konci prislusného telesa dopravného pasu.

Pomocou napinaca pasu (6) mozno nastavit napnutie pasu tak, aby trenie medzi
pasom a hnacim valcom (2) bolo dostato€né na prenos potrebnych hnacich
momentov. Okrem toho mézu napinace pasu kompenzovat akékolvek zmeny
dizky pasu spdsobené prevadzkou.

Obr. 8: RozloZeny pohlad priameho pasového dopravnika (priklad)

1 Vychylovaci valec 4  Pas (= beZiaci plast)
2  Hnaci valec 5 Teleso dopravného pasu
3 Hnacia jednotka (priklad) 6 Napina€ pasu
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3.2.3.1 Oznacenia pasu

V zavislosti od dopravovaného tovaru je navrhnuta prislusna horna strana pasu.
Nasledujuci obrazok ukazuje prehlad o moznych vyhotoveniach pasu.

e —

Einzelheit A

Obr. 9: Oznacenia vyhotoveni pasu

1 Pés 2.2 Vyska prieCky

1.1 Sirka pasu 2.3 Volna okrajova zéna (aj
obojstranne)

1.2 Hrdbka pasu 2.4 Sirka priehradky priecky

1.3 Nekoneéna dizka pasu 2.5 Vzdialenost priecok (od stredu k
stredu)

2 UnaSacia prie¢ka 3 Klinova lista nosnej strany

2.1 Dizka prie¢ky 4 Klinova lista beZiacej strany

Externy odkaz

amN C. pasu a charakteristiky pasu sa nachadzaju na potvrdeni objednavky (pozri
.. Beziaceho pasu®).

OZNAMENIE

> . Nie vSetky tu uvedené vyhotovenia su kompatibilné s kazdym
dopravnym pasom.
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3.2.4 Bocné vedenie

Ako bo¢né vedenie sa na malom dopravnom pase I-Tech pouZiva ohranena
plechova vana. Tato obmedzuje dopravny pas (zvy&ajne) smerom von a
zabezpecuje rovnomerné vedenie dopravného tovaru.

Obr. 10: I-Tech maly dopravny pas s bo¢nym vedenim
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3.2.5 Druhy podstavcov

3.25.1 Séria AM

Séria AM je kompromisom medzi strednym rozsahom nastavenia vo vySke az ku
urovne podlahy a ma stabilné postavenie. Tato séria ma minimalne Styri jednotlivé
podpery, ktoré mozno podla potreby pripevnit k dopravnému pasu.

AM 140

. Pevna vyska jednotlivych podpier

. Montaz bo¢ne na telese dopravného pasu
. Bocne vyc€nievajuce jednotlivé podpery

Rozsah nastavenia uhla: -60° az 60°

AM 920

. Teleskopické jednotlivé podpery

. Montaz bo¢ne na telese dopravného pasu s
minimalnym vy¢nievanim do Sirky

. Podpery podstavca v jednej rovine s telesom

dopravného pasu

% Rozsah nastavenia uhla: -90° az 90°

AM 1030

. Pevna vyska jednotlivych podpier

. Montaz na strane telesa dopravného pasu
. Boc&ne vyénievajuce jednotlivé podpery

Rozsah nastavenia uhla: -60° az 60°

Obr. 11: Podstavec AM
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3.25.2 SériaH

Séria H ma stabilny zakladny rdm v tvare pismena H, na ktorom sU pripevnené
podpery. V zavislosti od pripadu pouzitia je potrebny jeden alebo viaceré
podstavce. Preto sa tato séria rozdeluje na ,Sériu HE (jednotlivd)“ a ,Séria HM

(viacnasobna)“.

3.25.3 SériaHE

Séria HE ma jednu podperu. Mozno ju nastavit vo vySke a v uhle a ma stabilny

druh konStrukcie.

v

Obr. 12: Podstavec HE 010

HE 050

Standardny zakladny ram H

Teleskopické jednotlivé podpery

Montaz boéne na telese dopravného pasu s
minimalnym vy¢nievanim do Sirky

Podpery podstavca v jednej rovine s telesom
dopravného pasu

Rozsah nastavenia uhla: -90° az 90°

HE 050 B

RozSireny zakladny ram H

Teleskopické jednotlivé podpery

Montaz bo¢ne na telese dopravného pasu s
minimalnym vy¢nievanim do Sirky

Podpery podstavca v jednej rovine s telesom
dopravného pasu

PouZitie pri uzkych dopravnych pasoch na
zvySenie stability

Rozsah nastavenia uhla: -90° az 90°
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Obr. 13: Podstavec HE 030

HE 060

Standardny zakladny ram H

Pevna vyska jednotlivych podpier

Montaz na strane telesa dopravného pasu
Bocne vyc€nievajuce jednotlivé podpery

Rozsah nastavenia uhla: -60° az 60°

HE 060 B

RozSireny zakladny ram H

Pevna vyska jednotlivych podpier

Montaz na strane telesa dopravného pasu
Bocne vyc€nievajuce jednotlivé podpery
PouZitie pri uzkych dopravnych pasoch na
zvySenie stability

Rozsah nastavenia uhla: -60° az 60°
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3.25.4 Séria HM

Séria HM ma minimalne dve podpery. Mozno ju nastavit vo vysSke a v uhle a ma

stabilny druh konstrukcie.

Obr. 14: Podstavec HM 010

HM 010

Standardny zakladny ram H

Teleskopické jednotlivé podpery

Montaz boéne na telese dopravného pasu s
minimalnym vy&nievanim do Sirky

Podpery podstavca v jednej rovine s telesom
dopravného pasu

Rozsah nastavenia uhla: -90° az 90°

HM 010 B

Rozsireny zakladny ram H

Teleskopické jednotlivé podpery

Montaz boéne na telese dopravného pasu s
minimalnym vy¢nievanim do Sirky

Podpery podstavca v jednej rovine s telesom
dopravného pasu

Pouzitie pri uzkych dopravnych pasoch na
zvysenie stability

Rozsah nastavenia uhla: -90° az 90°
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HM 590

. Standardny zakladny ram H

. Pevna vyska jednotlivych podpier

. Montaz na strane telesa dopravného pasu
. Bocne vyc€nievajuce jednotlivé podpery

Rozsah nastavenia uhla: -60° az 60°

HM 590 B
. RozSireny zakladny ram H
. Pevna vyska jednotlivych podpier
. Montaz na strane telesa dopravného pasu
. Bocne vyc€nievajuce jednotlivé podpery
. PouZitie pri uzkych dopravnych pasoch na
- zvySenie stability
. Rozsah nastavenia uhla: -60° az 60°

Obr. 15: Podstavec HM 590
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3.25.5 SériaB

Séria B ma masivnu zakladniu dosku, ku ktorej s pripevnené podpery. Poskytuje
dopravnému pasu nizko polozené tazisko a tym bezpecné postavenie. V zavislosti
od pripadu pouzitia je potrebny jeden alebo viaceré podstavce. Preto sa tato séria
rozdeluje na ,Sériu BE (jednotliva)“ a ,Séria BM (viacnasobna)*.

3.25.6 SériaBE

Séria BE ma jednu podperu. Mozno ju nastavit vo vySke a v uhle a ma stabilny
druh konstrukcie.

BE 010

. Standardna zakladna doska

. Teleskopické jednotlivé podpery

. Montaz boéne na telese dopravného pasu s
minimalnym vy¢nievanim do Sirky

. Podpery podstavca v jednej rovine s telesom

dopravného pasu
Rozsah nastavenia uhla: -90° az 90°

BE 020

. Standardna zakladna doska

. Pevna vyska jednotlivych podpier

. Montaz na strane telesa dopravného pasu
. Bocne vyc¢nievajuce jednotlivé podpery

Rozsah nastavenia uhla: -60° az 60°

Obr. 16: Podstavec BE
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3.25.7 SériaBM

Séria BM ma minimalne dve podpery. Mozno ju nastavit vo vySke a v uhle a ma
stabilny druh konstrukcie.

BM 010

. Standardna zakladna doska

. Teleskopické jednotlivé podpery

. Montaz boéne na telese dopravného pasu s
minimalnym vyé&nievanim do Sirky

. Podpery podstavca v jednej rovine s telesom

dopravného pasu
Rozsah nastavenia uhla: -90° az 90°

BM 120

. Standardna zakladna doska

. Pevna vyska jednotlivych podpier

. Montaz na strane telesa dopravného pasu
. Bocne vyc¢nievajuce jednotlivé podpery

Rozsah nastavenia uhla: -60° az 60°

Obr. 17: Podstavec BM

OZNAMENIE
> Nasledujice Udaje k podstavcu sa nachadzaju v potvrdeni objednévky:
y Typ
. Vyhotovenie
. Pocet podstavcov
. Dopravna vyska
. Pozicia dopravného péasu (napr. horné hrany vstupu dopravného pasu a

vystupu dopravného pasu)
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3.2.6 Prislusenstvo: Pristavby (volitelne)

Pristavby su konstrukcie, ktoré sa montuju na dopravny pas.

Obr. 18: Dopravny péas so zadnou stenou a vratnou variou (priklad)

1 Vratnavana 2 Zadna stena
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3.2.6.1 Zadna stena

Zadna stena uzatvara dopravny pas smerom ku vstupu dopravného pasu a
zabranuje vypadavaniu dopravovaného tovaru z dopravného pasu.

Obr. 19: Zadna stena
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3.2.6.2 Zachytna klapka

Zachytna klapka uzatvara dopravny pas smerom ku vstupu dopravného pasu a
zabranuje vypadavaniu dopravovaného tovaru z dopravného pasu.

Obr. 20: Zachytna klapka
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3.2.6.3 Vratna vana

Vratna vana je upevnena pod dopravnym pasom a obmedzuje previsnutie dolnej
vetvy. Na fiu je mozné odlozit dopravny pas. Je to uzito¢né pri uzkych nastrojovych
Sachtach, z ktorych sa ma dopravovat material.

Obr. 21: Vratna vana
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4 Balenie a preprava

4.1 Bezpecnost’

Akékolvek prace smie vykonavat len preukazatelne kvalifikovany odborny
personal (pozri kapitolu Bezpecnost), za zohladnenia:

. tohto navodu

. v§etkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)

. vSetkych platnych miestnych predpisov a zdkonov

Existuje zvySené riziko Urazu a vecnych $kbd pri nasadeni nekvalifikovaného
personalu a nevhodného alebo poSkodenych zdvihacich zariadeni, upeviiovacich
a prepravnych prostriedkov. Osoby poverené prepravou musia preto absolvovat
pravidelné Skolenia.

Pri preprave dodrziavajte bezpecnostné pokyny uvedené v kapitole ,Bezpe€nost™.

OZNAMENIE

> Prepravu vykonava prevadzkovatel alebo nim povereny personal. Pri preprave
zariadenia na miesto ur€enia sa musia vzdy dodrziavat platné miestne
predpisy a zakony.

A NEBEZPECENSTVO

Zavesené bremena
Prevratené alebo padajice bremenad mozu viest k vaznym az smrtelnym zraneniam.

. Nikdy nevstupujte pod zavesenymi bremenami.

. PouZivajte len schvalené zdvihacie zariadenia a zdvihacie prostriedky, ktoré
su uréené na celkovd hmotnost zaveseného bremena.

. Dodrziavajte upevrfiovacie body a tazisko bremena.

. Pouzivajte len zavesné prostriedky/prostriedky na uchopenie bremena, ktoré
su v bezchybnom technickom stave.

. Bremena zabezpedte vhodnymi pripravkami.

. V pripade pouzitia prepravnych poistiek, ich odstrante az po ukoncenej
montazi.

. Nakladacie priestory zabezpecte proti pristupu nepovolanych oséb.

. Dbajte na dostatoCné osvetlenie nakladacieho priestoru.

. Naklady pohybujte len pod dohladom.

. Pri opusteni pracoviska naklad zlozte.

Rozdrvenie koncatin medzi konstrukénymi dielmi
Pri preprave padajuce naklady mozu rozdrvit koncatiny a spdsobit’ tazké zranenia.

. Pouzivajte vhodné prepravné prostriedky.
. Naklady pri preprave dostatoCne zaistite.
. Noste osobné ochranné prostriedky.
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A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vy&nievajucich €astiach ramu nebezpeenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.

Ak je to nutné, musia sa prislusne zmenit existujuce chodniky.

POZOR

Vecné skody v dosledku nespravnej manipulacie s nakladmi

Nespravna manipulacia s nakladmi po¢as nakladania alebo vykladania méze viest
k poSkodeniu materialu.

. Pouzivajte vhodné zdvihacie prostriedky.

. Bremena, ktoré sa vykladaju a nakladaju a ktorych hmotnost’ nie je mozné

prenasat fudskou silou, zachytte vhodnym zdvihacim vybavenim (napr. lana
alebo kladkostroje).

. Zabrante odieraniu lan a zdvihacich popruhov na ostrych hranach a rohoch
pouzitim Specialnych pomécok, napr. medzivrstvami z makkého materialu,
ochrannych rohov, rohovych hranolov.

. Komponenty a ich pridavné diely nesmu byt navzajom stlacané prieCne
tahanymi lanami, resp. retazami.

. Zabrante tvrdym narazom pri zlozeni.

. Naklady zasadne zlozte len na nosnych a rovnych podkladoch.
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4.2 Kontrola dodavky

Odstrante prepravny obal stroja, resp. jednotlivych komponentov.
Stroj skontrolujte, ¢i nebol pri preprave poskodeny.

- Skody pri preprave okamzite zdokumentujte v dodacich dokladoch a
pisomne oznamte prepravnej spolo€nosti, ako aj vyrobcovi.

- Chrarite pred dal$im poskodenim.
Kompletnost dodavky skontrolujte na zaklade dodacieho listu.

4.3 Vylozenie, dovezenie, zlozenie

1.

o g~ wN

4.4 Rozbalenie

Pouzivajte len vhodné zdvihacie zariadenie s nosnostou najmenej
dvojnasobku celkovej hmotnosti nakladu.

Skontrolujte, ¢i su lana a retaze neporusené.

Zeriav umiestnite do stredu nad prepravovany tovar.
Lana upevnite k na to ur€enym upevinovacim bodom.
Prepravovany tovar pomaly nadvihnite a sledujte okolie.

V pripade potreby pripevnite dalSie kontrolné lana, aby ste prepravovany
tovar udrzali v spravnej pozicii.
Prepravovany tovar bezpeéne zosadte na dostato€ne nosnu a rovnu plochu.

POZOR

Riziko poskodenia zivotného prostredia

Nespravna likvidacia znedistuje zivotné prostredie.

Pri likvidacii dodrziavajte miestne predpisy a zakonné poziadavky.

1.
2.

Pred montazou odstrarite obalovy material.
Obalovy material spravne zlikvidujte.
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5 Postavenie a montaz

5.1

Bezpeénost’

B>

Akékolvek prace smie vykonavat len preukazatelne kvalifikovany odborny
personal, za zohladnenia:

. tohto navodu
. vSetkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)
. vSetkych platnych miestnych predpisov a zakonov.
OZNAMENIE

Vyrobca neru€i za Skody, ktoré su vyplyvaju z nespravnej indtalacie a
montaze.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota elektrickym pridom

Pri kontakte s konstrukénymi dielmi pod napatim hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota.

Zapnuté elektrické konstrukéné diely mozu vykonavat nekontrolované pohyby.
Nasledkom su tazké zranenia alebo smrt.

. Vsetky prace na elektrickych komponentoch tohto stroja smie vykonavat len
kvalifikovany odborny personal (kvalifikovani elektrikari alebo osoby
vyskolené v elektrotechnike podla normy DIN EN 60204-1).

Pri adrzbarskych a opravarenskych pracach stroj vypnite a zabezpecte ho
proti neo¢akavanému opatovnému zapnutiu.

Pracovny priestor uzatvorte a oznacte vystraznou znackou.

A NEBEZPECENSTVO

Pouzivanie upeviovacich bodov

Uvolneny alebo poskodeny upevriovaci bod méze viest k tazkym zraneniam alebo
smrti.

. Uistite sa, Ze upevihovacie body su v technicky bezchybnom stave
. Pred pouzitim upeviiovacich bodov skrutky znova pevne utiahnite.

Riziko padu pri pracach vo vyskach
Prace vo vySkach mozu viest k poSmyknutiu, padu a vdznym zraneniam.

. Noste osobné ochranné prostriedky.
. V&as si zabezpedte pracovné podmienky, ktoré vam umoznia bezpecnu
pracu.

Zabezpecte sa proti padu, ak nie je zaru€ené bezpecné postavenie.

- Pouzite napr. pracovnu ploSinu, leSenie, osobny vytah, montazny kos.
Montézny priestor zabezpecte proti padajucim predmetom.

Nikdy nepracujte sami.
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Nebezpeéenstvo rozdrvenia a narazu

Pri nastavovacich pracach na podstavci méze dopravny pas neo€akavane spadnut,
ak nie je dostato¢ne zaisteny.

. Dopravny pas zaistite pomocou vhodnych prostriedkov na uchopenie
bremena (Zeriav atd’.) proti neimyselnému a nahlemu klesnutiu.

Zaistovacie skrutky sa smu uvolnit az po riadnom zabezpeceni dopravného
pasu proti uvedenému nebezpeclenstvu.

Pri uvolfiovani / upevnovani zaistovacich skrutiek nikdy nestojte pod
zavesenym nakladom.

Dodrziavajte dostatoénu vzdialenost od nebezpenych miest.
Nastavenie vySky vykonajte s viacerymi osobami.
Noste osobné ochranné prostriedky.

Nebezpecenstvo spdsobené rotujicimi a pohybujicimi sa konstrukénymi
dielmi

Rotujuce a pohyblivé konstrukéné diely mézu rozdrvit, oddelit kon&atiny a spdsobit’
tazké zranenia.

. Zdrziavajte sa len v definovanej pracovnej oblasti.

. Udrziavajte bezpecnostnu vzdialenost ku konstruk&nym dielom.
. Dodrziavajte vystrazné znacéky v pracovnej oblasti.

. Noste osobné ochranné prostriedky.

Noste priliehavé oblecenie
DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na vlasy.

A UPOZORNENIE

Nebezpecéenstvo pomliazdenia a strihania

Nebezpecéenstvo spdsobené nahlym otacavym pohybom kladiek pri zmene
postavenia stroja.

. Poc&as polohovania dopravného pasu nikdy nesiahajte do blizkosti vodiacich
kladiek.
. Po vykonanom polohovani dopravného pasu vzdy aktivujte vSetky zapadky

vodiacich kladiek.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vyénievajucich ¢astiach ramu nebezpelenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.
. Ak je to nutné, musia sa prisludne zmenit existujuce chodniky.
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A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo poranenia pojazdnym podstavcom

Pri posunuti dopravného pasu mozu kladky na podstavci prejazdit nohy a iné Casti
tela.

. Noste pevnu obuv s ocelovou Spickou
. Pri presune nikdy nevstupujte do jazdnej oblasti kladiek

A UPOZORNENIE

Ostré hrany

Ostré hrany mozu viest' k reznym poraneniam.
. Noste osobné ochranné prostriedky.

. Zaobchadzajte s nimi opatrne.

POZOR

Vecné skody v dosledku nespravnej manipulacie s nakladmi

Nespravna manipulacia s nakladmi poc¢as nakladania alebo vykladania méze viest
k poskodeniu materialu.

. Pouzivajte vhodné zdvihacie prostriedky.

. Bremena, ktoré sa vykladaju a nakladaju a ktorych hmotnost nie je mozné
prenasat fudskou silou, zachytte vhodnym zdvihacim vybavenim (napr. lana
alebo kladkostroje).

Zabrarite odieraniu lan a zdvihacich popruhov na ostrych hranach a rohoch
pouzitim Specialnych pomdcok, napr. medzivrstvami z makkého materiélu,
ochrannych rohov, rohovych hranolov.

Komponenty a ich pridavné diely nesmu byt navzajom stlacané priecne
tahanymi lanami, resp. retazami.

Zabrante tvrdym narazom pri zlozeni.

Naklady zasadne zlozte len na nosnych a rovnych podkladoch.

.

POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nespravneho elektrického napatia

Pripojenie k nevhodnému elektrickému zdroju napatia moZze viest k zni€eniu

elektrickych zariadeni.

. Pripojenie zdroja napatia smie vykonavat len odborny elektrotechnicky
personal.

Dodrziavajte miestne ustanovenia pre zasobovanie energiou. Elektrické
zariadenie je navrhnuté v sulade s eurdpskymi bezpe€nostnymi normami.

POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nespravneho smeru otaéania motorov
DIh§im nespravnym chodom pasu méze déjst k poSkodeniu pristroja.

. Prace na pristroji smie vykonavat' len autorizovany odborny personal.
. Smer dopravy dopravného pasu skontrolujte vizualnym pozorovanim.
. Ak je to potrebné, opravte smer ota¢ania motorov, zdmenou faz na

elektrickom pripojeni.
Pripevnite Sipky smeru otac¢ania.
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POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nespravneho vyrovnania pasu
Bocnym nabehnutim alebo preSmyknutim pasu méze déjst k poskodeniu pristroja.

. Prace na pristroji smie vykonavat' len autorizovany odborny personal.
. Nastavte synchronizaciu pasu.
. Nastavte napnutie pasu.

POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nevhodnych €istiacich prostriedkov
Pouzitim rozpuastadiel na Cistenie mozu vzniknut Skody na pasovom dopravniku a
pase.

. Na Cistenie nepouzivajte Ziadne rozpustadla.

. Normalne znedistenia odstrante vlaznou vodou.

. Velmi mastné znecistenia odstrante liehom.

. V pripade otazok k vhodnym  istiacim prostriedkom kontaktujte vyrobcu.
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5.2

5.3

Miesto postavenia

Pred postavenim sa musia vykonat nasledujuce opatrenia:

Na miesto postavenia je potrebny nosny, rovny podklad.

Postavenie sa musi vykonat podla Specifikacii projektovych vykresov (plan
postavenia, zakladovy plan).

K dispozicii musia byt dostato¢ne dimenzované zasobovacie vedenia.
Vhodné zdvihacie zariadenia su pripravené na pouZitie.

Prevadzkové prostriedky su pripravené v predpisanych kvalitach a
mnozstvach.

Upevinovacie body a oblasti nasadenia pre zdvihacie zariadenia

A NEBEZPECENSTVO

Zavesené bremena
Prevratené alebo padajuce bremena mozu viest k vaznym az smrtelnym zraneniam.

Nikdy nevstupujte pod zavesenymi bremenami.

Pouzivajte len schvalené zdvihacie zariadenia a zdvihacie prostriedky, ktoré
su uréené na celkovd hmotnost zaveseného bremena.

Dodrziavajte upevnovacie body a tazisko bremena.

Pouzivajte len zavesné prostriedky/prostriedky na uchopenie bremena, ktoré
su v bezchybnom technickom stave.

Bremena zabezpecte vhodnymi pripravkami.

V pripade pouzitia prepravnych poistiek, ich odstrante az po ukoncenej
montazi.

Nakladacie priestory zabezpecte proti pristupu nepovolanych oséb.
Dbajte na dostatoCné osvetlenie nakladacieho priestoru.

Naklady pohybujte len pod dohladom.

Pri opusteni pracoviska naklad zlozte.

Nebezpecenstvo rozdrvenia a narazu

Pri nastavovacich pracach na podstavci méze dopravny pas neoCakavane spadnut,
ak nie je dostatoCne zaisteny.

Dopravny pas zaistite pomocou vhodnych prostriedkov na uchopenie
bremena (Zeriav atd’.) proti neimyselnému a nahlemu klesnutiu.

Zaistovacie skrutky sa smu uvolnit az po riadnom zabezped&eni dopravného
pasu proti uvedenému nebezpedenstvu.

Pri uvolfiovani / upevnovani zaistovacich skrutiek nikdy nestojte pod
zavesenym nékladom.

Dodrziavajte dostato¢nu vzdialenost od nebezpecnych miest.
Nastavenie vySky vykonajte s viacerymi osobami.
Noste osobné ochranné prostriedky.

54



MTF

AW Technik

Postavenie a montaz

5.3.1

POZOR

Vecné sSkody v désledku nespravnej manipulacie s nakladmi

Nespravna manipulacia s nakladmi po€as nakladania alebo vykladania méze viest
k poSkodeniu materialu.

Pouzivajte vhodné zdvihacie prostriedky.

Bremena, ktoré sa vykladaju a nakladaju a ktorych hmotnost’ nie je mozné
prenasat fudskou silou, zachytte vhodnym zdvihacim vybavenim (napr. lana
alebo kladkostroje).

Zabrante odieraniu lan a zdvihacich popruhov na ostrych hranach a rohoch
pouzitim Specialnych pomocok, napr. medzivrstvami z makkého materialu,
ochrannych rohov, rohovych hranolov.

Komponenty a ich pridavné diely nesmu byt navzajom stlacané prieCne
tahanymi lanami, resp. retazami.

Zabrante tvrdym narazom pri zlozeni.

Naklady zasadne zloZte len na nosnych a rovnych podkladoch.

Oblasti nasadenia pre zdvihacie zariadenie

£

4

s ———t

Obr. 22: Oblasti nasadenia pre zdvihacie zariadenie (napr. zdvihaci vozik)

Dizka 2  Sirka

Na vyznalenych oblastiach nasadenia je mozné upevnenie dopravného
pasu prostrednictvom zdvihacieho vozika, zdvihacich popruhov atd. Dbajte
na to, aby bol dopravny pas podoprety po celej Sirke a v dostatoénej dizke,
aby nebolo mozné jeho prevratenie alebo pad.

Dbajte na taZisko nakladu.
Naklad zaistite proti spadnutiu.

Dopravny pas leZi v nadvihnutom stave na dolnej vetve beZiaceho plasta.
BezZiaci plast sa preto musi chranit pred poSkodenim, napr. podlozenim
ochrannej gumy.
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5.4 Montaz podstavcov

Nebezpecenstvo rozdrvenia a narazu

Pri nastavovacich pracach na podstavci moze dopravny pas neo¢akavane spadnut,
ak nie je dostato¢ne zaisteny.

Dopravny pas zaistite pomocou vhodnych prostriedkov na uchopenie
bremena (Zeriav atd’.) proti neumyselnému a nahlemu klesnutiu.

Zaistovacie skrutky sa smu uvolnit az po riadnom zabezpeceni dopravného
pasu proti uvedenému nebezpelenstvu.

Pri uvolfiovani / upevnovani zaistovacich skrutiek nikdy nestojte pod
zavesenym nakladom.

Dodrziavajte dostatoénu vzdialenost od nebezpeénych miest.
Nastavenie vysky vykonajte s viacerymi osobami.
Noste osobné ochranné prostriedky.

5.4.1 Podstavec - AM

5.4.1.1 Montaz podstavca — AM 920

Predpoklady

Podstavec je vybraty z obalu.

Podstavec sa dodava v predmontovanom stave,
ako je znazornené vlavo.

Obr. 23: Montaz podstavca — AM 920 (priklad)
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Obr. 24: Moznosti nastavenia podstavca — AM 920

Na podstavci mézete vykonat nasledujuce

nastavenia:
1. Nastavte pozadovany uhol stupania.
2. Nastavte pozadovanu vysku podstavca.

3. VSetky skrutky spravne utiahnite.

Vysledok: Podstavec je nastaveny na jeho
poziadavky vo vySke a v uhle.
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5.4.1.2 Montaz telesa dopravného pasu na podstavec - AM 920

Predpoklady

. V3etky podstavce su hotovo zmontované.
3
Obr. 25: Montaz dopravného pasu s podstavcom AM 920 (priklad)
1 Dopravny péas 3 Montazne skrutky
2 Podstavec (podstavce) 4  Upevnovaci drziak
1. Uvolnite posuvatelné montazne skrutky (3) (2 x 2 kusy na podstavec) v

profile rAmu na boku telesa dopravného pasu a pripravte si ich v blizkosti
upevnovacieho drziaka (4).

2. Spustite teleso dopravného pasu medzi upevriovaci drziak (4) podstavca a
skrutky spravne utiahnite, ako je znazornené na obrazku dole [detail B]

Obr. 26: Celkova montaz dopravného pasu s podstavcom AM 920 (priklad)
Vysledok: Dopravny pas je namontovany na podstavci.
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5.4.1.3 Montaz podstavca — AM 140

Predpoklady
. Podstavec je vybraty z obalu.

Podstavec sa dodava v predmontovanom stave,
ako je znazornené vlavo.

Obr. 27: Montaz podstavca — AM 140 (priklad)

5.4.1.4 Montaz telesa dopravného pasu na podstavec - AM 140

Predpoklady
. VSetky podstavce su hotovo zmontované.

Obr. 28: Montaz dopravného pasu s podstavcom AM 140 (priklad)
1 Dopravny péas 5 Dréazkovy kamer
Podstavec (podstavce) 6 DraZka podstavca
Kryty

~

2
3 Montazne skrutky
4

Nastavovac uhla
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1. Uvolnite montazne skrutky (3) (2 x 2 kusy na podstavec) na nastavovadi
uhla (4) a vlozte drazkovy kamen (5), ktory teraz vyCnieva, do drazky (6) v
podstavci

2. Teleso dopravného pasu namontujte na podstavec, ako je znazornené na
obrazku dole [detail B] a skrutky spravne utiahnite.

3. Nastavte pozadovany uhol stupania a vysku dopravného pasu.

4. VSetky skrutky (3) spravne utiahnite.

5. Uzavrite ¢elné konce profilu s ¢iernymi krytmi (7).

Obr. 29: Celkova montaz dopravného pasu s podstavcom AM 140 (priklad)
Vysledok: Dopravny pas je namontovany na podstavci.
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5.4.1.5 Montaz podstavca— AM 1030

Predpoklady

. Podstavec je vybraty z obalu.

Obr. 30: Montaz podstavca — AM 1030 (priklad)

Obr. 31: Moznosti nastavenia podstavca — AM 1030

Podstavec sa dodava v predmontovanom stave,
ako je znazornené vlavo.

1 Nastavte poZzadovany uhol stupania tym, Ze
uvolnite hornu skrutku.

2. Nastavte pozadovanu vySku podstavca tym,
Ze uvolnite obidve skrutky.

3. Po nastaveni podstavca vSetky skrutky

spravne utiahnite.

Vysledok: Podstavec je nastaveny na jeho
poziadavky vo vyske a v uhle.
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5.4.1.6 Montaz telesa dopravného pasu na podstavec - AM 1030
Predpoklady
. VSetky podstavce si hotovo zmontované.
Obr. 32: Montaz dopravného pasu s podstavcom AM 1030 (priklad)
1 Dopravny pas 3 Montazne skrutky
2 Podstavec (podstavce) 4 Upevnovaci drziak
1. Uvolnite posuvatelné montazne skrutky (3) (2 x 2 kusy na podstavec) v

profile rAmu na boku telesa dopravného pasu a pripravte si ich v blizkosti
upevnovacieho drziaka (4).

2. Teleso dopravného pasu namontujte na podstavec, ako je zndzornené dole
[detail B] a skrutky spravne utiahnite.

Obr. 33: Celkova montaz dopravného pasu s podstavcom AM 1030 (priklad)
Vysledok: Dopravny pas je namontovany na podstavci.
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5.4.2 Podstavec - HE / HM

5.4.2.1 Montaz podstavca — HE 050/ HM 480

Predpoklady
. Podstavec je vybraty z obalu.

Dbajte na to, aby ¢ervené a modré nalepené body
farebne suhlasili a obidva body boli viditelné, ako je
znazornené na obrazku vlavo.

1. Zakladny ram a teleskopicky profil (IP5)
polozte bo¢ne na rovny, Cisty povrch, ako je
znazornené na obrazku. Teraz naskrutkujte
skrutky, ako je znazornené a spravne ich
utiahnite.

2. Teraz otocte zakladny ram na druhu stranu a
umiestnite 2. profil na zdkladny ram. Teraz
spravne naskrutkujte skrutky, ako je
znézornené.

AK je priloZzené diagonalne vystuZenie:

3. Teraz namontujte diagonalne vystuzenie: K
tomu uvornite skrutkovy spoj pri 3. tak, aby
sa vystuz mohla posuvat.

4. Namontujte diagonalne vystuZenie, ako je
znazornené a skrutky spravne utiahnite.
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Ak je priloZzené prie€ne vystuZenie:

A 5. Namontujte prie€ne vystuzenie tak, ze
zasuniete drazkové kamene do drazky a tieto
nasledne priskrutkujete. Dbajte na to, aby
prie€ne vystuzenie sedelo ¢o najblizSie ku
koncu profilu. Skrutky spravne utiahnite.

Vysledok: Podstavec je zostaveny.

A DIha strana drazkového kameria ukazuje
nahor!

Obr. 34: Montaz podstavca — HE 050/ HM 480

6. Nastavte pozadovany uhol stdpania.
7. Nastavte pozadovanu vySku podstavca.
8. VSetky skrutky spravne utiahnite.

Vysledok: Podstavec je nastaveny na jeho
poziadavky vo vyske a v uhle.

Obr. 35: Nastavenie podstavca — HE 050/ HM 480
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5.4.2.2 Montaz telesa dopravného pasu na podstavec - HE 050-HM 480

Predpoklady
. V3etky podstavce su hotovo zmontované.

Obr. 36: Montaz dopravného pasu s podstavcom HE 050 — HM 480 (priklad)

1 Dopravny péas 3 Montazne skrutky
2 Podstavec (podstavce) 4 Upevnovaci drziak
1. Uvolnite posuvatelné montazne skrutky (3) (2 x 2 kusy na podstavec) v

bocnej drazke telesa dopravného pasu a nasurite ich do uréenych
upevnovacich drziakov (4).

2. Teleso dopravného pasu namontujte na podstavec, ako je znazornené dole
[detail B] a skrutky spravne utiahnite.

Obr. 37: Celkova montaz dopravného pasu s podstavcom HE 050 — HM 480 (priklad)

1 Cervené nalepené body 2 Modré nalepené body

Vysledok: Dopravny pas je namontovany na podstavci.
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5.4.2.3 Montaz podstavca — HE 060/ HM 590

Predpoklady
. Podstavec je vybraty z obalu.

Dbajte na to, aby ¢ervené a modré nalepené body
farebne suhlasili a obidva body boli viditelné, ako je
znazornené na obrazku vlavo.

1. Zakladny ram a profil (IP6) polozte bo¢ne na
rovny, Cisty povrch, ako je znazornené na
obrazku. Teraz naskrutkujte skrutky, ako je
znazornené a spravne ich utiahnite.

2. Teraz otoCte zakladny ram na druhu stranu a
umiestnite 2. profil na zdkladny ram. Teraz
naskrutkujte skrutky, ako je znazornené a
spravne ich utiahnite.

Ak je prilozené diagonalne vystuzenie:

3. Teraz namontujte diagonalne vystuzenie: K
tomu uvolnite skrutkovy spoj pri 3. a 4. tak,
aby sa diagonalne vystuzenie mohlo
posuvat.

4. Namontujte diagonalne vystuZenie, ako je
znazornené na obr. a skrutky spravne
utiahnite.

Obr. 38: Montaz podstavca — HE 060/ HM 590

5. Nastavte poZzadovany uhol stupania tym, Ze
uvolnite hornu skrutku.

6. Nastavte pozadovanu vySku podstavca tym,
Ze uvolnite obidve skrutky.

7. Po nastaveni podstavca vSetky skrutky
spravne utiahnite.

Vysledok: Podstavec je nastaveny na jeho
poZiadavky vo vy$ke a v uhle.

Obr. 39: Nastavenie podstavca — HE 060/ HM 590
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5.4.2.4 Montaz telesa dopravného pasu na podstavec - HE 060-HM 590

Predpoklady
. V3etky podstavce su hotovo zmontované.

Obr. 40: Montaz dopravného pasu s podstavcom HE 060 — HM 590 (priklad)

1 Dopravny pas 3 Montazne skrutky
2 Podstavec (podstavce) 4  Upevnovaci drziak
1. Uvolnite posuvatelné montazne skrutky (3) (2 x 2 kusy na podstavec) v

bocnej draZke telesa dopravného pasu a nasuiite ich do uréenych
upevnovacich drziakov (4).

2. Teleso dopravného pasu namontujte na podstavec, ako je znidzornené dole
[detail B] a skrutky spravne utiahnite.

Obr. 41: Celkova montaz dopravného pasu s podstavcom HE 030 — HM 590 (priklad)

1 Cervené nalepené body 2 Modré nalepené body

Vysledok: Dopravny pas je namontovany na podstavci.

67



MTF

Postavenie a montaz MW Technik

5.4.3 Podstavec - BE/BM

5.4.3.1 Montaz podstavca — BE 010/ BM 010

Predpoklady
. Podstavec je vybraty z obalu.

Dbajte na to, aby ¢ervené a modré nalepené body
farebne suhlasili a obidva body boli viditelné, ako je
znazornené na obrazku vlavo.

1. Zakladny ram a teleskopicky profil (IP5)
polozte bo¢ne na rovny, Cisty povrch, ako je
znazornené na obrazku. Teraz naskrutkujte
skrutky, ako je znazornené a spravne ich
utiahnite. PouZite priechodné otvory pre
skrutky vedla lepiacich bodov

2. Teraz otocte zakladny ram na druhu stranu a
umiestnite 2. profil na zakladny ram. Teraz
spravne naskrutkujte skrutky, ako je
znazornené.

AK je priloZzené diagonalne vystuZenie:

3. Teraz namontujte diagonalne vystuzenie: K
tomu uvornite skrutkovy spoj pri 3. a 4. tak,
aby sa vystuz mohla posuvat.

4. Namontujte diagonalne vystuZenie, ako je
znazornené a skrutky spravne utiahnite.
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Obr. 42: Montéz podstavca — BE 010/ BM 010

Obr. 43: Nastavenie podstavca — BE 010/ BM 010

Ak je priloZzené prie€ne vystuzenie:

5.

Namontujte prie€ne vystuzenie tak, ze
zasuniete drazkové kamene do drazky a tieto
nasledne priskrutkujete. Dbajte na to, aby
prie€ne vystuzenie sedelo ¢o najblizSie ku
koncu profilu. Skrutky spravne utiahnite.

DIha strana drazkového kamena ukazuje
nahor!

Vysledok: Podstavec je zostaveny.

6.

8.

Nastavte pozadovany uhol stupania.
Nastavte poZzadovanu vySku podstavca.
VSetky skrutky spravne utiahnite.

Vysledok: Podstavec je nastaveny na jeho
pozZiadavky vo vyske a v uhle.
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5.4.3.2 Montaz telesa dopravného pasu na podstavec - BE 010-BM 010

Predpoklady
. V3etky podstavce su hotovo zmontované.

Obr. 44: Montaz dopravného pasu s podstavcom BE 010 — BM 010 (priklad)

1 Dopravny péas 3 Montazne skrutky
2 Podstavec (podstavce) 4 Upevnovaci drziak
1. Uvolnite posuvatelné montazne skrutky (3) (2 x 2 kusy na podstavec) v

bocnej drazke telesa dopravného pasu a nasunite ich do uréenych
upevnovacich drziakov (4).

2. Teleso dopravného pasu namontujte na podstavec, ako je znazornené dole
[detail B] a skrutky spravne utiahnite.

Obr. 45: Celkova montaz dopravného pasu s podstavcom BE 010 — BM 010 (priklad)

1 Cervené nalepené body 2 Modré nalepené body

Vysledok: Dopravny pas je namontovany na podstavci.
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5.4.3.3 Montaz podstavca — BE 020/ BM 120

Predpoklady
. Podstavec je vybraty z obalu.

Dbajte na to, aby ¢ervené a modré nalepené body
farebne suhlasili a obidva body boli viditelné, ako je
znazornené na obrazku vlavo.

1. Zé&kladny ram a profil (IP6) polozte bo¢ne na
rovny, Cisty povrch, ako je znazornené na
obrazku. Teraz naskrutkujte skrutky, ako je
znazornené a spravne ich utiahnite.

2. Teraz otoCte zakladny ram na druhu stranu a
umiestnite 2. profil na zakladny ram. Teraz
naskrutkujte skrutky, ako je znazornené a
spravne ich utiahnite.

Ak je prilozené diagonalne vystuzenie:

3. Teraz namontujte diagonalne vystuzenie: K
tomu uvolnite skrutkovy spoj pri 3. a 4. tak,
aby sa diagonalne vystuzenie mohlo
posuvat.

4. Namontujte diagonalne vystuZenie, ako je
znazornené na obr. a skrutky spravne
utiahnite.

Obr. 46: Montaz podstavca — BE 020/ BM 120
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5. Nastavte pozadovany uhol stupania tym, ze
uvolnite hornu skrutku.
6. Nastavte pozadovanu vySku podstavca tym,
Ze uvolnite obidve skrutky.
7. Po nastaveni podstavca vSetky skrutky

spravne utiahnite.

Vysledok: Podstavec je nastaveny na jeho
poziadavky vo vyske a v uhle.

Obr. 47: Nastavenie podstavca — BE 020/ BM 120
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5.4.3.4 Montaz telesa dopravného pasu na podstavec - BE 020-BM 120

Predpoklady
. V3etky podstavce su hotovo zmontované.

Obr. 48: Montaz dopravného pasu s podstavcom BE 020 — BM 120 (priklad)

1 Dopravny pas 3 Montazne skrutky
2 Podstavec (podstavce) 4  Upevnovaci drziak
1. Uvolnite posuvatelné montazne skrutky (3) (2 x 2 kusy na podstavec) v

bocnej draZke telesa dopravného pasu a nasunite ich do uréenych
upevnovacich drziakov (4).

2. Teleso dopravného pasu namontujte na podstavec, ako je zndzornené dole
[detail B] a skrutky spravne utiahnite.

Obr. 49: Celkova montaz dopravného pasu s podstavcom BE 020 — BM 120 (priklad)

1 Cervené nalepené body 2 Modré nalepené body

Vysledok: Dopravny pas je namontovany na podstavci.
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5.5 Postavenie dopravného pasu

5.5.1 Umiestnenie dopravného pasu

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia pojazdnym podstavcom
Pri posunuti dopravného pasu mézu kladky na podstavci prejazdit nohy a iné ¢asti

tela.
. Noste pevnu obuv s ocelovou $pickou
. Pri presune nikdy nevstupujte do jazdnej oblasti kladiek

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia a strihania

Nebezpecenstvo spdsobené nahlym otacavym pohybom kladiek pri zmene
postavenia stroja.

. Pocas polohovania dopravného pasu nikdy nesiahajte do blizkosti vodiacich
kladiek.
. Po vykonanom polohovani dopravného pasu vzdy aktivujte vietky zapadky

vodiacich kladiek.

Predpoklady

. Dopravny pas je namontovany na podstavci a polohovany na svojom mieste
postavenia.

Dopravny pas polohujte pomocou

podlahovej aretécie:

. Dopravny pas sa zasunie do
uréenej pozicii tak, aby
aretac¢né ¢apy zapadli do
pripravku na podlahe.

Vysledok: Dopravny pas je
polohovany.

Obr. 50: Podlahova aretacia

Blokovanie kladiek:

. Stlacte zapadky vSetkych
kladiek smerom nadol, kym
tieto nezapadna.

Vysledok: Dopravny pas je zaisteny
proti samoc&innému
odvalovaniu.

Obr. 51: Zablokovanie kladiek
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5.5.2 Zaistenie dopravného pasu proti prevrateniu

Nebezpecenstvo poranenia v doésledku prevratenia stroja
Nebezpecfenstvo prevratenia pri nedostato€énom upevneni na podlahe.

. Ak su pritomné, vzdy pevne priskrutkujte podlahové Gchyty podlahového
upevnenia k podlahe pomocou $pecialnych skrutiek. Inak Ziadne uvedenie do
prevadzky!

. Dbajte na rovnomerné nakladanie!

. Pouzite skrutky s dostato¢nou pevnostou!

. Dbajte na pevnost podlahy!

. Pred demontazou podlahového upevnenia dbajte na nizSie tazisko, v pripade

potreby nastavte:
- Nastavte najniZSiu poziciu podstavca
- Skontrolujte stabilitu, v pripade potreby demontujte podstavec

Dopravny pas upevnite s
podlahovym upevnenim:

. Podlahové upevnenie
namontujte pomocou
vhodného skrutkového
spojenia v podlahe.

Vysledok: Dopravny pas je zaisteny
proti samo&innému

preklopeniu.
Obr. 52: Podlahové upevnenie
5.6  Elektrické pripojenie
1. Pripojnu zastréku pripojného vedenia zasunte do prislusnej zasuvky.
2. Pripojné vedenie vedte tak, aby ofi nikto nemohol zakopnut.
5.7 Cistenie po montazi
1. Uistite sa, Ze sa po montaZi stroja v oblasti stroja uz nenachadzaju Ziadne
nastroje, zdvihacie zariadenia alebo iné cudzie predmety.
2. V pripade potreby absorbujte vyskytnutu vihkost’ (kondenzacnu vodu, Cistiaci

roztok atd.).
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6 Uvedenie do prevadzky

6.1

Bezpeénost’

[

Akékolvek prace smie vykonavat len preukazatelne kvalifikovany odborny
personal, za zohladnenia:

. tohto navodu

. v§etkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)

. vSetkych platnych miestnych predpisov a zdkonov

OZNAMENIE

. Vyrobca neruci za Skody, ktoré su rezultuju z nespravneho uvedenia do
prevadzky.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vtiahnutia a rozdrvenia

Volné obleCenie, volné Sperky alebo dihé otvorené vlasy mézu byt vtiahnuté a
zapri€init tazké poranenia.

. Stroj nikdy neprevadzkujte bez ochranného krytu retaze.
. Noste priliehavé oblecenie.

. Nenoste volné Sperky.

. DIhé vlasy si zopnite.

Prace udrzby: Skontrolujte, Ci je stroj bez napatia a zabezpedte ho proti
opatovnému zapnutiu. Az potom odstrante ochranny kryt. Pred opatovnym
uvedenim do prevadzky namontujte ochranny kryt.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota elektrickym prudom

Pri kontakte s konstruk&nymi dielmi pod napatim hrozi nebezpeéenstvo ohrozenia
Zivota.

Zapnuté elektrické konstrukéné diely mozu vykonavat nekontrolované pohyby.
Nasledkom su tazké zranenia alebo smrt.

. VSetky prace na elektrickych komponentoch tohto stroja smie vykonavat len
kvalifikovany odborny personal (kvalifikovani elektrikari alebo osoby
vySkolené v elektrotechnike podla normy DIN EN 60204-1).

Pri adrzbarskych a opravarenskych pracach stroj vypnite a zabezpecte ho
proti neo€akavanému opatovnému zapnutiu.

Pracovny priestor uzatvorte a oznacte vystraznou znackou.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota
Preprav os0b je nebezpecna a mbdze spdsobit smrtelné zranenia.
. Preprava osob je vyslovne zakazana.
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A NEBEZPECENSTVO

Chybajuca moznost’ vyhnit’ sa nebezpeéenstvam

Zabranenie a znizenie zranenia 0s6b nie je mozné pri nepristupnych vypinacich
zariadeniach.

. Drahy k vypinacim zariadeniam neprestavujte alebo nerobte nepristupné.

Nebezpecenstvo rozdrvenia a narazu

Pri nastavovacich pracach na podstavci méze dopravny pas neoCakavane spadnut,
ak nie je dostatoCne zaisteny.

. Dopravny pas zaistite pomocou vhodnych prostriedkov na uchopenie
bremena (Zeriav atd’.) proti neumyselnému a nahlemu klesnutiu.

Zaistovacie skrutky sa smu uvolnit az po riadnom zabezpeceni dopravného
pasu proti uvedenému nebezpecenstvu.

Pri uvolfiovani / upevnovani zaistovacich skrutiek nikdy nestojte pod
zavesenym nakladom.

Dodrziavajte dostatoénu vzdialenost od nebezpeénych miest.
Nastavenie vysky vykonajte s viacerymi osobami.
Noste osobné ochranné prostriedky.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku prevratenia stroja

Nebezpecfenstvo prevratenia pri nedostatonom upevneni na podlahe.

. Ak su pritomné, vzdy pevne priskrutkujte podlahové uchyty podlahového
upevnenia k podlahe pomocou Specialnych skrutiek. Inak ziadne uvedenie do
prevadzky!

Dbajte na rovnomerné nakladanie!

PouZite skrutky s dostatonou pevnostou!

Dbaijte na pevnost podlahy!

Pred demontazou podlahového upevnenia dbajte na nizSie tazisko, v pripade
potreby nastavte:

- Nastavte najnizSiu poziciu podstavca
- Skontrolujte stabilitu, v pripade potreby demontujte podstavec

Nebezpecenstvo spdsobené rotujicimi a pohybujicimi sa konstrukénymi
dielmi

Rotujice a pohyblivé konstrukéné diely mézu rozdrvit, oddelit kon€atiny a sposobit
tazké zranenia.

. ZdrZiavajte sa len v definovanej pracovnej oblasti.

. UdrZiavajte bezpecnostnu vzdialenost’ ku kondtruk&nym dielom.
. Dodrziavajte vystrazné znacky v pracovnej oblasti.

. Noste osobné ochranné prostriedky.

Noste priliehavé oble¢enie
DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na vlasy.
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A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vtiahnutia a poSkrabania vo vstupe a vystupe dopravného
pasu, ako aj na vratnom valci pri dolnej vetve

Volné obleCenie, volné Sperky alebo dihé otvorené viasy mézu byt vtiahnuté a
zapricinit poranenia.

. Noste priliehavé oblecenie.

. Nenoste volné Sperky.

. DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na vlasy.

. Nesiahajte do nebezpecénych oblasti.

. Dodrziavajte dostato¢nu vzdialenost od nebezpeénych miest/oblasti.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia a strihania

Nebezpecenstvo spdsobené nahlym otacavym pohybom kladiek pri zmene
postavenia stroja.

. Pocas polohovania dopravného pasu nikdy nesiahajte do blizkosti vodiacich
kladiek.
. Po vykonanom polohovani dopravného pasu vzdy aktivujte vSetky zapadky

vodiacich kladiek.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia pojazdnym podstavcom

Pri posunuti dopravného pasu mozu kladky na podstavci prejazdit nohy a iné Casti
tela.

. Noste pevnu obuv s ocelovou $pickou
. Pri presune nikdy nevstupujte do jazdnej oblasti kladiek

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vy&nievajucich ¢astiach ramu nebezpeéenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.
. AK je to nutné, musia sa prisludne zmenit existujuce chodniky.

POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nespravneho elektrického napatia

Pripojenie k nevhodnému elektrickému zdroju napatia moze viest k zni€eniu
elektrickych zariadeni.

. Pripojenie zdroja napatia smie vykonavat len odborny elektrotechnicky
personal.
. Dodrziavajte miestne ustanovenia pre zasobovanie energiou. Elektrické

zariadenie je navrhnuté v sulade s eurdpskymi bezpenostnymi normami.
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POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nespravneho smeru otaéania motorov
DIh&im nespravnym chodom pasu méze déjst k poSkodeniu pristroja.

. Prace na pristroji smie vykonavat' len autorizovany odborny personal.
. Smer dopravy dopravného pasu skontrolujte vizualnym pozorovanim.
. Ak je to potrebné, opravte smer ota¢ania motorov, zamenou faz na

elektrickom pripojeni.
Pripevnite Sipky smeru ota¢ania.

POZOR

Poskodenie pristroja v dosledku nespravneho vyrovnania pasu
Bocnym nabehnutim alebo preSmyknutim pasu méze déjst k poSkodeniu pristroja.

. Prace na pristroji smie vykonavat len autorizovany odborny personal.
. Nastavte synchronizaciu pasu.
. Nastavte napnutie pasu.
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6.2

Skusobné body pred prvym uvedenim do prevadzky

Nasledujuce v3eobecné skusobné body sa musia skontrolovat PRED prvym
uvedenim do prevadzky:

1.

n

© © ® NG

Skontrolujte, ¢i po instalacii, resp. montazi nezostali Ziadne nastroje alebo
cudzie predmety.

Skontrolujte, &i je dopravny pas spravne polohovany a v pripade potreby
upevneny v podlahe.

Zariadenie vycistite od vihkosti a necCistot.

PresvedCte sa, Ze je zo strany prevadzkovatela zaruCené sietové napajanie.
Stroj zapnite na hlavnom vypinadi.

Skontrolujte elektrickt funkénost vSetkych bezpeénostnych zariadeni.
Skontrolujte spravnu inStalaciu v8etkych ochrannych zariadeni.

Zatvorte v3etky kontrolné otvory, kryty a dvere.

ESte raz skontrolujte smer ota€ania hnacieho motora.

VSetky uvedené body skontrolujte druhy krat.
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Uvedenie do prevadzky

6.3 Uvedenie do prevadzky

POZOR

Riziko poskodenia pasu
Je mozny zvySeny oder az dokonca posSkodenie pasu

Po prvom uvedeni do prevadzky sa mbze pas v désledku zabehavania a
teplotnych zmien roztiahnut'.

Skontrolujte preto priamo v prvych 2 tyzdnioch ¢asto a po¢as prevadzky
synchronizaéného chodu pasu a napnutie pasu.

=

ok wbd

Skontrolujte, &i je dopravny pas spravne polohovany a v pripade potreby
upevneny v podlahe.
Presvedcte sa, Ze je zaruCené sietové napajanie prevadzkovatefla.
Stroj zapnite na hlavnom vypinadi.
Skontrolujte napdjanie napatim.
Skontrolujte elektrickt funkénost vSetkych bezpeénostnych spinacov a
bezpec€nostnych zariadeni.
Prislusnym zasahom do bezpeénostného systému sa musia rozsvietit
vystrazné kontrolky, aby sa poukazalo na mozné nebezpefenstvo. Zasah
zopakuijte pre vSetky bezpecnostné prvky:
- Tlagidlo nudzového zastavenia
- Tlagidlo nudzového vypnutia
- Bezpecnostné dvere
- Hlavny vypinac atd.
Skontrolujte smer ota¢ania hnacich motorov.
Skontrolujte synchronizaény chod pasu. Ak je to potrebné, nastavte
synchroniza¢ny chod pasu a napnutie pasu.
OZNAMENIE

[

Po uspednom vykonani vysSie uvedenych €innosti a skuSobnych bodov je
mozné stroj prevadzkovat s dopravovanym tovarom.

6.4 Uvedenie do prevadzky po planovanej odstavke

OZNAMENIE

[

Ak sa stroj po dihdej odstavke opat uvadza do prevadzky, vykonajte znova
uvedenie do prevadzky.
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7 Prevadzka

7.1

Bezpeénost’

Kapitola ,Prevadzka“ popisuje ovladanie zariadenia v normalnej prevadzke a
poskytuje prehlad ovladacich prvkov a vysielaov signalu.

Po aktivovani zariadenia v normalnej prevadzke, bezi zariadenie plne automaticky,
bez toho aby pracovnik obsluhy musel zasahovat.

Akékolvek prace smie vykonavat' len preukazatefne kvalifikovany odborny
personal, za zohladnenia:

. tohto navodu

. v§etkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)

. vSetkych platnych miestnych predpisov a zakonov

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vtiahnutia a rozdrvenia

Volné oble€enie, volné Sperky alebo dihé otvorené vlasy mézu byt vtiahnuté a
zapricinit tazké poranenia.

. Stroj nikdy neprevadzkujte bez ochranného krytu retaze.
. Noste priliehavé oblecenie.

. Nenoste volné Sperky.

. DIhé vlasy si zopnite.

Prace udrzby: Skontrolujte, €i je stroj bez napatia a zabezpedte ho proti
opatovnému zapnutiu. Az potom odstrante ochranny kryt. Pred opatovnym
uvedenim do prevadzky namontujte ochranny kryt.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota elektrickym pradom

Pri kontakte s konstrukénymi dielmi pod napatim hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota.

Zapnuté elektrické konstrukéné diely mézu vykonavat nekontrolované pohyby.
Nasledkom su taZzké zranenia alebo smrt.

. VSetky prace na elektrickych komponentoch tohto stroja smie vykonavat len
kvalifikovany odborny personal (kvalifikovani elektrikari alebo osoby
vyskolené v elektrotechnike podla normy DIN EN 60204-1).

Pri adrZzbarskych a opravarenskych pracach stroj vypnite a zabezpecte ho
proti neoCakavanému opatovnému zapnutiu.

Pracovny priestor uzatvorte a oznacte vystraznou znackou.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota
Preprav os0b je nebezpecna a mbdze spdsobit smrtelné zranenia.
. Preprava 0sob je vyslovne zakazana.
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A NEBEZPECENSTVO

Chybajuca moznost’ vyhnit’ sa nebezpeéenstvam
Zabranenie a znizenie zranenia 0s6b nie je mozné pri nepristupnych vypinacich
zariadeniach.

. Drahy k vypinacim zariadeniam neprestavujte alebo nerobte nepristupné.

Nebezpecenstvo spdsobené rotujlicimi a pohybujicimi sa konstrukénymi
dielmi

Rotujuce a pohyblivé konstrukéné diely mdzu rozdrvit, oddelit kon€atiny a spbsobit’
tazké zranenia.

. Zdrziavajte sa len v definovanej pracovnej oblasti.

. Udrziavajte bezpecnostnu vzdialenost ku konstruk&nym dielom.
. Dodrziavajte vystrazné znaéky v pracovnej oblasti.

. Noste osobné ochranné prostriedky.

Noste priliehavé obleCenie
DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na viasy.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku prevratenia stroja

Nebezpecenstvo prevratenia pri nedostatoénom upevneni na podlahe.

. Ak su pritomné, vZzdy pevne priskrutkujte podlahové uchyty podlahového
upevnenia k podlahe pomocou Specialnych skrutiek. Inak Ziadne uvedenie do
prevadzky!

Dbajte na rovnomerné nakladanie!

PouZite skrutky s dostatonou pevnostou!

Dbajte na pevnost podlahy!

Pred demontazou podlahového upevnenia dbajte na nizSie tazisko, v pripade
potreby nastavte:

- Nastavte najniZSiu poziciu podstavca
- Skontrolujte stabilitu, v pripade potreby demontujte podstavec

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vtiahnutia a poSkrabania vo vstupe a vystupe dopravného
pasu, ako aj na vratnom valci pri dolnej vetve

Volné oble€enie, volné Sperky alebo dlhé otvorené vlasy mézu byt vtiahnuté a
zapri€init poranenia.

. Noste priliehavé oblecenie.

. Nenoste volné Sperky.

. DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na viasy.
. Nesiahajte do nebezpeénych oblasti.

Dodrziavajte dostatoénu vzdialenost od nebezpeénych miest/oblasti.
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A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vyénievajucich ¢astiach ramu nebezpecenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.

. Ak je to nutné, musia sa prislusne zmenit existujuce chodniky.

OZNAMENIE

> Vzdy dodrziavajte predpisy o prevencii Urazov, ako aj vSetky interné pracovné,
prevadzkové a bezpecCnostné predpisy.

84



MTF

AW Technik Prevadzka

7.2 Pred prevadzkou

POZOR

Riziko poskodenia pasu
Je mozny zvySeny oder az dokonca posSkodenie pasu
. Pred zaciatkom kazdej zmeny skontrolujte synchronizaény chod pasu

Nespravne pouZzivanie a nespravne spravanie mozu spdsobit zivotu nebezpecné
zranenia oséb a vecné Skody. Preto pred kazdou prevadzkou a obsluhou
zariadenia vzdy dodrziavajte a reSpektujte pokyny uvedené v kapitole Bezpecnost.
Osoby poverené obsluhou musia absolvovat pravidelné Skolenia.

Pred prevadzkou a obsluhou si uvedomte nasledujuce body:

. Pozorne som si precital navod na obsluhu a porozumel som mu?

. Som na zaklade svojho Skolenia a kvalifikacie opravneny obsluhovat
zariadenie?

. Mam opravnenie prevadzkovatela zariadenia na obsluhu zariadenia?

Okrem toho vykonajte nasledujuce pripravy na prevadzku a na obsluhu stroja:

. Nasadte si osobné ochranné prostriedky.

. Oboznémte sa s celym zariadenim.

. Oboznamte sa s platnymi predpismi.

. Koordinujte pracovné postupy so vSetkymi zu€astnenymi stranami.
. Pred za¢atim prace skontrolujte stav stroja, €i nie je poSkodeny.

7.3 Ovladacie a zobrazovacie prvky

7.3.1 Ovléadanie - Prevadzkovy rezim , Bez“

Ak je dopravny pas na Ziadost zakaznika dodany bez hlavného vypinaca,
dopravny pés nie je v stlade so smernicou 2006/42/ES o strojovych zariadeniach a
nema ziadne ovladacie prvky. Ak sa vyzaduje oznacenie CE dopravného pasu
ako samostatného stroja (pripadne z dévodu zamyslaného pouzitia), pred
uvedenim do prevadzky je povinné namontovat hlavny vypina¢ a v pripade potreby
sa musia prijat' dalSie opatrenia. Nasledne sa musi posudit zhoda so smernicou o
strojovych zariadeniach. Radi vam poskytneme dalSie informacie k tejto téme.
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7.3.2 Ovladanie - Prevadzkovy rezim"Konstantny"

Obr. 53: Hlavny vypinac

C. Ovladaci prvok Funkcia

1 Blokovacie hribové tlacidlo Vypnutie
(Cervené)

2 Tlacidlo (Cierne) Zapnutie

Tab. 6: Oviadacie prvky hlavného vypinacéa

7.3.2.1 Zapnutie

Na zapnutie stroja vykonajte nasledujuce kroky:

1. Skontrolujte, ¢i hribové tlagidlo (1) nie je zablokované.
Ak je hribové tlaCidlo zablokované, odblokujte ho oto¢enim doprava.
2. Stlacte Cierne tlacidlo (2) tak, aby zapadol zapina& hlavného vypinaca.

Vysledok: Stroj je zapnuty a dopravny pas bezi.

7.3.2.2 Vypnutie

Na vypnutie stroja vykonajte nasledujtci krok:
1. Stlacte silno hribové tlacidlo (1) tak, aby sa zablokovalo.

Vysledok: Stroj je vypnuty.
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7.3.3 Ovladanie - Prevadzkovy rezim ,,Plynule regulovatelny*

OME

Obr. 54: Nastavovac rychlosti

C. Ovladaci prvok Funkcia
1 Hlavny vypinac¢ (zeleny) Zapnutie/ vypnutie
2 Otocny gombik (Cierny) Nastavenie rychlosti

Tab. 7: Oviadacie prvky nastavovaca rychlosti

7.3.3.1 Zapnutie

Na zapnutie stroja vykonajte nasledujlce kroky:
1. Stlacte zeleny spinac (1) na spinaciu poziciu |. Teraz svieti zelena kontrolka.

Vysledok: Stroj je zapnuty a dopravny pas bezi.

7.3.3.2 Vypnutie

Na vypnutie stroja vykonajte nasledujtci krok:

1. Stlacte zeleny spina€ (1) na spinaciu poziciu O. Zelena kontrolka uz
nesvieti.

Vysledok: Stroj je vypnuty.
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7.3.3.3 Nastavenie rychlosti
Na nastavenie rychlosti stroja vykonajte nasledujice kroky:
ZvySenie rychlosti:
1. Otacajte Ciernym oto€nym gombikom (2) doprava, az kym sa nedosiahne
pozadovanay rychlost pohonu.

Znizenie rychlosti:
1. Otacajte Ciernym otoCnym gombikom (2) dolava, az kym sa nedosiahne
pozadovanay rychlost pohonu.

Vysledok: Stroj pracuje v nastavenej rychlosti.

Externy odkaz

LI Nastavovac rychlosti dodava externy dodavatel. Pre dalSie informacie k
ovladaniu, ako aj schému zapojenia riadiaceho pristroja, pozri navod na
obsluhu externého dodavaterla.

7.3.4 Ovladanie - Prevadzkovy rezim ,, Taktovany*

Obr. 55: Taktovaci spinaci pristroj

C. Ovladaci prvok Funkcia

1 Hlavny vypinac¢ (zeleny) Zapnutie/ vypnutie
2 Tlacidlo nastavenia napr. zvolenie Casu
3 Tlacidlo reZzimu Zvolenie rezimu

4 Zobrazenie

5 Zasuvka Sub-D-9

Tab. 8: Ovladacie prvky taktovacieho spinacieho pristroja

Externy odkaz

LI Taktovaci spinaci pristroj dodava externy dodavatel. Pre dalSie informacie k
ovladaniu, ako aj schému zapojenia taktovacieho spinacieho pristroja, pozri
navod na obsluhu externého dodavatela.

88



MTF

AW Technik Prevadzka
7.3.5 Ovladanie - Prevadzkovy rezim ,,Plynule regulovatelny a taktovany“
(==
Obr. 56: Kombinovany riadiaci pristroj
C. Ovladaci prvok Funkcia
1 Hlavny vypinac (zeleny) Zapnutie/ vypnutie
2 Otocny gombik (Cierny) Nastavenie rychlosti
3 Svetlo prevadzky . zelené - prevadzka
. Cervené - porucha
4 Zobrazenie
5 Multifunkéné tlagidla Funkcia sa znazorriuje na zobrazeni
6 Tlagidlo nastavené z vyroby bez funkcie
7 Tlagidlo nastavené z vyroby bez funkcie
8  Zasuvka Sub-D-9 OZNAMENIE
. Pred uvedenim do prevadzky

zasunte zastréku Sub-D-9

Tab. 9: Ovladacie prvky kombinovaného riadiaceho pristroja

Externy odkaz

Kombinovany riadiaci pristroj dodava externy dodavatel. Pre dalSie informéacie
k ovladaniu, ako aj schému zapojenia kombinovaného riadiaceho pristroja,
pozri navod na obsluhu externého dodavatela.
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8 Odstranovanie poruch

8.1

Bezpeénost’

Akékolvek prace smie vykonavat len preukazatelne kvalifikovany odborny
personal, za zohladnenia:

. tohto navodu

. v§etkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)

. vSetkych platnych miestnych predpisov a zdkonov

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vtiahnutia a rozdrvenia

Volné oble€enie, volné Sperky alebo dihé otvorené vlasy mézu byt vtiahnuté a
zapricinit tazké poranenia.

. Stroj nikdy neprevadzkujte bez ochranného krytu retaze.

. Noste priliehavé oblecenie.

. Nenoste volné Sperky.

. Dlhé vlasy si zopnite.

. Prace udrzby: Skontrolujte, Ci je stroj bez napatia a zabezpecte ho proti

opatovnému zapnutiu. AZ potom odstranite ochranny kryt. Pred opatovnym
uvedenim do prevadzky namontujte ochranny kryt.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota elektrickym pradom

Pri kontakte s konstrukénymi dielmi pod napatim hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota.

Zapnuté elektrické konstrukéné diely mdzu vykonavat nekontrolované pohyby.
Nasledkom su tazkeé zranenia alebo smrt.

. VSetky prace na elektrickych komponentoch tohto stroja smie vykonavat len
kvalifikovany odborny personal (kvalifikovani elektrikari alebo osoby
vySkolené v elektrotechnike podla normy DIN EN 60204-1).

Pri adrzbarskych a opravarenskych pracach stroj vypnite a zabezpecte ho
proti neoCakavanému opatovnému zapnutiu.

Pracovny priestor uzatvorte a oznacte vystraznou znackou.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota
Preprav 0s0b je nebezpeéna a mdze spdsobit smrtefné zranenia.
Preprava os6b je vyslovne zakazana.

A NEBEZPECENSTVO

Chybajuca moznost’ vyhnut’ sa nebezpeéenstvam

Zabranenie a znizenie zranenia 0s6b nie je mozné pri nepristupnych vypinacich
zariadeniach.

. Drahy k vypinacim zariadeniam neprestavujte alebo nerobte nepristupné.
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Riziko padu pri pracach vo vyskach
Prace vo vySkach mozu viest k poSmyknutiu, padu a vaznym zraneniam.

. Noste osobné ochranné prostriedky.
. V¢as si zabezpecte pracovné podmienky, ktoré vam umoznia bezpeénu
pracu.

Zabezpecte sa proti padu, ak nie je zaru¢ené bezpecné postavenie.

- Pouzite napr. pracovnu ploSinu, leSenie, osobny vytah, montazny kos.
Montazny priestor zabezpecte proti padajucim predmetom.

Nikdy nepracujte sami.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku prevratenia stroja

Nebezpecenstvo prevratenia pri nedostato€nom upevneni na podlahe.

. Ak su pritomné, vZdy pevne priskrutkujte podlahové uchyty podlahového
upevnenia k podlahe pomocou Specialnych skrutiek. Inak ziadne uvedenie do
prevadzky!

Dbajte na rovnomerné nakladanie!

Pouzite skrutky s dostato¢nou pevnostou!

Dbajte na pevnost podlahy!

Pred demontazou podlahového upevnenia dbajte na nizSie tazisko, v pripade
potreby nastavte:

- Nastavte najnizSiu poziciu podstavca
- Skontrolujte stabilitu, v pripade potreby demontujte podstavec

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia a strihania

Nebezpecéenstvo spdsobené nahlym otacavym pohybom kladiek pri zmene
postavenia stroja.

. Pocas polohovania dopravného pasu nikdy nesiahajte do blizkosti vodiacich
kladiek.
. Po vykonanom polohovani dopravného pasu vZdy aktivujte vSetky zapadky

vodiacich kladiek.

A UPOZORNENIE
Nebezpecenstvo vtiahnutia a poSkrabania vo vstupe a vystupe dopravného
pasu, ako aj na vratnom valci pri dolnej vetve

Volné oble€enie, volné Sperky alebo dihé otvorené vlasy mézu byt vtiahnuté a
zapri€init poranenia.

. Noste priliehavé oblecenie.

. Nenoste volné Sperky.

. DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na vlasy.
. Nesiahajte do nebezpecnych oblasti.

Dodrziavajte dostato&nu vzdialenost od nebezpeénych miest/oblasti.
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A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vy&nievajucich €astiach ramu nebezpeenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.

Ak je to nutné, musia sa prislusne zmenit existujuce chodniky.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia pojazdnym podstavcom

Pri posunuti dopravného pasu mézu kladky na podstavci prejazdit nohy a iné asti
tela.

. Noste pevnu obuv s ocefovou $pickou
. Pri presune nikdy nevstupujte do jazdnej oblasti kladiek

A UPOZORNENIE
Ostré hrany
Ostré hrany mozu viest' k reznym poraneniam.
. Noste osobné ochranné prostriedky.
. Zaobché&dzajte s nimi opatrne.

POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nespravneho elektrického napétia

Pripojenie k nevhodnému elektrickému zdroju napatia méze viest k zni¢eniu

elektrickych zariadeni.

. Pripojenie zdroja napétia smie vykonavat len odborny elektrotechnicky
personal.

Dodrziavajte miestne ustanovenia pre zasobovanie energiou. Elektrické
zariadenie je navrhnuté v sulade s eurdpskymi bezpe&nostnymi normami.

POZOR

Poskodenie pristroja v dosledku nespravneho smeru otacania motorov
DIh§im nespravnym chodom pasu méze doéjst k poskodeniu pristroja.

. Prace na pristroji smie vykonavat' len autorizovany odborny personal.
. Smer dopravy dopravného pasu skontrolujte vizualnym pozorovanim.
. Ak je to potrebné, opravte smer otacania motorov, zamenou faz na

elektrickom pripojeni.
Pripevnite Sipky smeru otacania.

POZOR

Poskodenie pristroja v dosledku nespravneho vyrovnania pasu
Bo&nym nabehnutim alebo preSmyknutim pasu méze dbjst k poSkodeniu pristroja.

. Prace na pristroji smie vykonavat len autorizovany odborny personal.
. Nastavte synchronizaciu pasu.
. Nastavte napnutie pasu.
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POZOR

Poskodenie pristroja v dosledku nevhodnych Cistiacich prostriedkov
Pouzitim rozpustadiel na Cistenie mozu vzniknut Skody na pasovom dopravniku a

pase.

. Na Cistenie nepouzivajte ziadne rozpustadla.

. Normalne znecistenia odstrante vlaznou vodou.

. Velmi mastné znecistenia odstrante liehom.

. V pripade otazok k vhodnym ¢istiacim prostriedkom kontaktujte vyrobcu.
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8.2 Spravanie sa pri poruchéach

Zasadne plati:

1. V pripade poruch, ktoré predstavuju bezprostredné nebezpecCenstvo pre
osoby alebo vecné Skody, zariadenie okamzite vypnite.

Zapojenie zariadenie do bezpe&nostného systému je povinnostou
prevadzkovatela.

2. Zistite pric€inu poruchy.

3. Pokial si odstrafiovanie poruchy vyzaduje pracu v nebezpecnej oblasti,
zariadenie vypnite a zabezpedlte proti opatovnému zapnutiu.

4. O poruche okamzite informujte osobu zodpovednu na mieste pouzitia.

5. V zavislosti od druhu poruchy ju nechajte odstranit’ autorizovanym odbornym
personalom.

6. Ak boli vymenené konstrukéné diely, dbajte na spravnu montaz.
- V sulade s normami dodrziavajte vSetky utahovacie momenty

skrutiek.

- Dbajte na poistku skrutiek.
8.3 Pripravy na odstranovanie poruch

1. Pred vykonavanim prac vypnite hlavny vypinac.
2. Prace zasadne vykonavajte len vtedy, ked je zariadenie v stave pokoja.
- Zariadenie odpojte v zavislosti od zatazenia
- Odpoijte privod stlaéeného vzduchu
3. Zariadenie zaistite proti neoCakdvanému opatovnému zapnutiu.
- Hlavny vypina¢ uzamknite visiacim zamkom
- Pripevnite vystraznu znacku
- Oblast rozsiahlo uzavrite
4, Vyprazdnite dopravny usek, resp. odstrarnte dopravovany tovar.

8.4 Opéatovné zapnutie po poruchach

Zariadenie sa smie prevadzkovat len vtedy, ak na fiom nie su ziadne zavady, ktoré
by mohli ohrozit bezpenu prevadzku.

1. Uistite sa, Ze su namontované vSetky ochranné kryty.
2. Skontrolujte bezpe€nostné zariadenia.

OZNAMENIE

LD DodrZiavajte aj oznamenia a udaje v dokumentacii dodavatelov.
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8.5 Poruchy a hfadanie chyb

OZNAMENIE

> .

VSetky prace zasadne vykonavajte len vtedy, ked je stroj v stave
pokoja. Na tento ucel stroj odpojte v zavislosti od zatazZenia.

Pred zacCatim prac zabezpecdte, aby stroj nemohol byt omylom alebo

neopravnenymi osobami znovu zapnuty.

Ak sa vyskytnu poruchy, ktoré nie su popisané, obratte sa prosim na

nasu zakaznicku sluzbu.

Prevadzkové poruchy v podobe neuspokojivého dopravného spravania a/alebo
zmeneny vyvin hluku je mozné odstranit podla nasledujuceho planu hladania

chyb:

Porucha Mozna pri¢ina Odstranenie

Synchronizaény chod .
pasu nie je spravny

Synchronizaény chod pasu nie
je spravne nastaveny.

Spravne nastavte
synchronizaény chod pasu a
napnutie pasu

Pas je znedisteny a preto sa kize
na hnacom valci

Vydcistite povrch pasu na strane
chodu

Usadeniny necistét na hnacom a
vychylovacom valci

Vydistite hnaci valec a
vychylovaci valec

Prili§ nizky sucinitel trenia medzi
hnacim valcom a pasom

Zvyste napnutie pasu

Stopy po behu/ poSkodenia na
pase

Pas vymernite

Val&ekové loZisko je poSkodené.

Opravte valéekové lozisko

Zarovnanie .
dopravného pésu nie

Uhol stipania dopravného pasu
sa prestavil.

Nastavte uhol stipania
dopravného pasu

je spravne

Uhol bo¢ného vedenia sa
prestavil (volitelne)

Nastavte uhol boéného vedenia

Dopravny tovar nie na  *
pase dopravovany

Povrch pasu nosnej strany je
znecisteny

Vycistite povrch pasu nosnej
strany.

spravne

Tab. 10: Plan hfadania chyb

Povrch pasu nosnej strany je
opotrebovany

Pas vymente
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Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie

Zariadenie sa nespusti
alebo zariadenie stoji

Napajanie pradom nie je k
dispozicii.

Skontrolujte polohu hlavného
vypinaca

Skontrolujte isti¢ zvySkového
pradu

Skontrolujte externd poistkovu
ochranu

Skontrolujte poskodenie a
pripojenie elektrického kabla

Skontrolujte elektricku siet’
Skontrolujte poistky

Skontrolujte, &i nie su vihké
svorkovnice

Motor je chybny

Vymenite motor

Pretazenie (na dopravnom pase
lezi prili§ vela dopravovaného
tovaru)

Znizte zatazenie (odstrarite
dopravovany tovar z
dopravného péasu)

Dopravovany tovar sa zasekol
medzi pasom a napr. boénym
vedenim

Dopravovany tovar opatrne
odstrarite

PrieCka naraza na konstrukény
diel alebo podlahu

Uvolnite priecku
DodrzZiavajte vzdialenost ku
podlahe

Retaz je vyrazne predizena

Vymernite konstrukény diel

Clanky retaze su zaseknuté

Nastavte napnutie retaze

Zariadenie stoji, ale
motor sa otaca

Hnaci valec sa pretaca pod
pasom

Zvyste napnutie pasu

Uvolnil sa pastorok na hriadeli
motora

Skontrolujte ulozenie pastorka
na hriadeli motora a v pripade
potreby ho vyrovnajte a
utiahnite skrutku

Pastorok je opotrebovany

Vymernite konstrukény diel

Roztrhnuta retaz

Vymente retaz

Skody na elektrickych
konstrukénych dieloch.
Funkéné poruchy
stroja.

Poskodené kable, spinace,
motory

Odhalené konstrukéné diely pod
pradom

Poskodené elektrické
konstrukéné diely

Tab. 11: PokraCovanie: Plan hladania chyb

Zariadenie okamzite zastavte a
opravte.
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9 Udrzba
9.1 Bezpecnost’

Akékolvek prace smie vykonavat len preukazatelne kvalifikovany odborny
personal, za zohladnenia:

. tohto navodu

. v§etkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)

. vSetkych platnych miestnych predpisov a zdkonov

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vtiahnutia a rozdrvenia

Volné oble€enie, volné Sperky alebo dihé otvorené vlasy mézu byt vtiahnuté a
zapricinit tazké poranenia.

. Stroj nikdy neprevadzkujte bez ochranného krytu retaze.

. Noste priliehavé oblecenie.

. Nenoste volné Sperky.

. Dlhé vlasy si zopnite.

. Prace udrzby: Skontrolujte, Ci je stroj bez napatia a zabezpecte ho proti

opatovnému zapnutiu. AZ potom odstrarte ochranny kryt. Pred op&atovnym
uvedenim do prevadzky namontujte ochranny kryt.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota elektrickym pradom

Pri kontakte s konstrukénymi dielmi pod napatim hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota.

Zapnuté elektrické konstrukéné diely mdzu vykonavat nekontrolované pohyby.
Nasledkom su taZzké zranenia alebo smrt.

. VSetky prace na elektrickych komponentoch tohto stroja smie vykonavat len
kvalifikovany odborny personal (kvalifikovani elektrikari alebo osoby
vySkolené v elektrotechnike podla normy DIN EN 60204-1).

Pri adrzbarskych a opravarenskych pracach stroj vypnite a zabezpecte ho
proti neoCakavanému opatovnému zapnutiu.

Pracovny priestor uzatvorte a oznacte vystraznou znackou.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota
Preprav 0s0b je nebezpeéna a mdze spdsobit smrtefné zranenia.
Preprava os6b je vyslovne zakazana.

A NEBEZPECENSTVO

Chybajuca moznost’ vyhnut’ sa nebezpeéenstvam

Zabranenie a znizenie zranenia 0s6b nie je mozné pri nepristupnych vypinacich
zariadeniach.

. Drahy k vypinacim zariadeniam neprestavujte alebo nerobte nepristupné.

97



Udrzba

MTF

AW Technik

Riziko padu pri pracach vo vyskach
Prace vo vySkach mozu viest k poSmyknutiu, padu a vaznym zraneniam.

. Noste osobné ochranné prostriedky.
. V¢as si zabezpecte pracovné podmienky, ktoré vam umoznia bezpecnu
pracu.

Zabezpecte sa proti padu, ak nie je zaru¢ené bezpecné postavenie.

- Pouzite napr. pracovnu ploSinu, leSenie, osobny vytah, montazny kos.
Montazny priestor zabezpecte proti padajucim predmetom.

Nikdy nepracujte sami.

Nebezpecenstvo rozdrvenia a narazu

Pri nastavovacich pracach na podstavci méze dopravny pas neoCakavane spadnut,
ak nie je dostatoCne zaisteny.

. Dopravny pas zaistite pomocou vhodnych prostriedkov na uchopenie
bremena (Zeriav atd’.) proti neimyselnému a nahlemu klesnutiu.

Zaistovacie skrutky sa smu uvolnit az po riadnom zabezpeceni dopravného
pasu proti uvedenému nebezpecenstvu.

Pri uvolfiovani / upevnovani zaistovacich skrutiek nikdy nestojte pod
zavesenym nakladom.

Dodrziavajte dostato¢nu vzdialenost od nebezpecnych miest.
Nastavenie vysky vykonajte s viacerymi osobami.
Noste osobné ochranné prostriedky.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku prevratenia stroja

Nebezpecfenstvo prevratenia pri nedostatonom upevneni na podlahe.

. Ak su pritomné, vzdy pevne priskrutkujte podlahové Gchyty podlahového
upevnenia k podlahe pomocou Specialnych skrutiek. Inak Ziadne uvedenie do
prevadzky!

Dbajte na rovnomerné nakladanie!

PouZite skrutky s dostatonou pevnostou!

Dbaijte na pevnost podlahy!

Pred demontazou podlahového upevnenia dbajte na nizSie tazisko, v pripade
potreby nastavte:

- Nastavte najniZSiu poziciu podstavca
- Skontrolujte stabilitu, v pripade potreby demontujte podstavec

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia a strihania

Nebezpecéenstvo spdsobené nahlym otacavym pohybom kladiek pri zmene
postavenia stroja.

. Poc&as polohovania dopravného pasu nikdy nesiahajte do blizkosti vodiacich
kladiek.
. Po vykonanom polohovani dopravného pasu vzdy aktivujte vSetky zapadky

vodiacich kladiek.
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A UPOZORNENIE
Nebezpecenstvo vtiahnutia a poSkrabania vo vstupe a vystupe dopravného
pasu, ako aj na vratnom valci pri dolnej vetve

Volné oble€enie, volné Sperky alebo dlhé otvorené vlasy mozu byt vtiahnuté a
zapricinit poranenia.

. Noste priliehavé oblecCenie.

. Nenoste volné Sperky.

. DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na vlasy.

. Nesiahajte do nebezpelnych oblasti.

. Dodrziavajte dostato&nu vzdialenost od nebezpeénych miest/oblasti.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vy&nievajucich ¢astiach ramu nebezpecenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.
. Ak je to nutné, musia sa prislusne zmenit' existujice chodniky.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia pojazdnym podstavcom
Pri posunuti dopravného pasu mézu kladky na podstavci prejazdit nohy a iné ¢asti

tela.
. Noste pevnu obuv s ocelovou Spickou
. Pri presune nikdy nevstupujte do jazdnej oblasti kladiek

A UPOZORNENIE

Ostré hrany

Ostré hrany mé2u viest k reznym poraneniam.
. Noste osobné ochranné prostriedky.

. Zaobchadzajte s nimi opatrne.

POZOR

Poskodenie pristroja v dosledku nespravneho elektrického napétia

Pripojenie k nevhodnému elektrickému zdroju napatia moze viest k zni€eniu
elektrickych zariadeni.

. Pripojenie zdroja napatia smie vykonavat len odborny elektrotechnicky
personal.
. Dodrziavajte miestne ustanovenia pre zasobovanie energiou. Elektrické

zariadenie je navrhnuté v sulade s europskymi bezpe€¢nostnymi normami.
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POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nespravneho smeru otaéania motorov
DIh8im nespravnym chodom pasu méze déjst k poSkodeniu pristroja.

. Prace na pristroji smie vykonavat len autorizovany odborny personal.
. Smer dopravy dopravného pasu skontrolujte vizualnym pozorovanim.
. Ak je to potrebné, opravte smer otacania motorov, zamenou faz na

elektrickom pripojeni.
Pripevnite Sipky smeru ota¢ania.

POZOR

Poskodenie pristroja v dosledku nespravneho vyrovnania pasu
Bocnym nabehnutim alebo preSmyknutim pasu méze déjst k poSkodeniu pristroja.

. Prace na pristroji smie vykonavat' len autorizovany odborny personal.
. Nastavte synchronizaciu pasu.
. Nastavte napnutie pasu.

POZOR

Poskodenie pristroja v désledku nevhodnych €istiacich prostriedkov
Pouzitim rozpustadiel na Cistenie mézu vzniknut Skody na pasovom dopravniku a
pése.

. Na Cistenie nepouzivajte Ziadne rozpustadla.

. Norméalne znedistenia odstrante vlaznou vodou.

. Velmi mastné znecistenia odstrarite liehom.

. V pripade otazok k vhodnym  istiacim prostriedkom kontaktujte vyrobcu.
OZNAMENIE

Vyrobca neruci za Skody, ktoré su vyplyvaju z nespravnej opravy, udrziavania
alebo udrzby.

100



MTF

AW Technik Udrzba

9.2 Pokyny na udrzbu

Udrziavanie ma zabezpecit, aby funkény stav zostal zachovany alebo sa tento po
vypadku mdze znova obnovit.

Stroj sa musi pravidelne udrziavat. Nedostato¢na udrzba moze viest k porucham
alebo Skodam, ktoré maju za nasledok prestoje a naklady na opravu.

Udrziavanie zahffia ulohy ku kontrole, udrzbe a udrziavaniu.
Udrziavanie obsahuje pokyny pre vyskoleny, kvalifikovany a odborny personal.
V pripade problémov, resp. nejasnosti ihned kontaktujte vyrobcu.

V pripade otazok uved'te nasledujiuce body:

. Udaje najdete na typovom &titku stroja (por. kapitolu ,3.1.1 Typovy
stitok”, strana 29)

- Sériové ¢.

- Typové oznaéenie

- Rok vyroby
. Vyskytujuce sa poruchy/chybni funkciu opiSte €o najpresnejSie.
J Doteraz prijaté opatrenia na odstranenie poruchy.

Ak je stroj odoslany vyrobcovi, dodrzujte kapitoly "Vyradenie z prevadzky",
"Demontaz" a "Preprava".

101



Udrzba

MTF

AW Technik

9.3

Pred udrziavanim/tdrzbou

Pred vykonavanim opravarenskych, udrzbovych a udrziavacich prac na zariadent,
dodrziavajte nasledujice body:

1.

10.

Pred zacatim prac informujte personal obsluhy o vykonavani prac.

Musi byt menovana osoba vykonavajuca dozor.

Dodrziavajte intervaly udrzby uvedené v plane udrzby.

Pracovna oblast musi byt zabezpefena proti vstupu nepovolanych osbdb a
oznafena vystraznou znackou.

Prace zasadne vykonavajte len vtedy, ked je zariadenie v stave pokoja.

- Zariadenie odpojte v zavislosti od zatazenia.

Vypnite zariadenie, resp. dotknutu Cast zariadenia poc€as trvania prac a
zabezpecte proti neoCakavanému opatovnému spusteniu.

- Hlavny vypina¢ uzamknite visiacim zamkom.
- Pripevnite vystraznu znacku.
- Oblast rozsiahlo uzavrite.

Aby ste zabranili Urazu elektrickym prudom, neotvarajte Ziadne elektrické
konstrukéné diely, puzdra a kryty. Nedotykajte sa poSkodenych a najma
konstrukénych dielov pod napatim.

Prace na elektrickom systéme smie vykonévat len Specialne vzdelany a
autorizovany odborny personal.

Ak je potrebna demontaz bezpeénostnych a/alebo ochrannych zariadeni,
bezprostredne po skonceni prace ich znova namontujte a skontrolujte
funk&nost.

Jednotlivé Casti alebo vacésie konstruk€éné skupiny pri vymene starostlivo
upevnite a zaistite na zdvihacich zariadeniach. Pouzivajte len vhodné a
technicky bezchybné zdvihacie zariadenia a prostriedky na uchopenie
bremena s dostato¢nou nosnostou.

Pri montaznych pracach vo vySke nad hlavou pouzivajte bezpecnostné
pristupové pombcky a pracovné plosiny. Casti zariadenia sa nesmu
pouzivat ako lezecké pomdcky.
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9.4 Plan udrzby
OZNAMENIE

> . Udrzbové a opravarenské prace sa smu vykonavat len vtedy, ked su stroj / zariadenie
vypnuté a v stave pokoja. Len nastavenie synchronizacného chodu pasu sa musi
vykonavat pri beziacom dopravnom pase. Pri vdetkych ostatnych udrzbovych pracach
zabezpecte, aby stroj nemohol byt omylom zapnuty alebo aby ho nemohli zapnut
neopravnené osoby. Inak hrozi nebezpecenstvo Urazu a poskodenia

. Odporuc¢ame vykonavat' udrzbu stroja / zariadenia v uvedenych intervaloch. Intervaly
sa vztahuju na priemerné podmienky. V zavislosti od okolitych podmienok a
prevadzkovych udajov mdze vyplyvat ina zivotnost. V takom pripade sa obratte na
spolo€nost MTF Technik.

. Intervaly platia pri jednozmennej prevadzke (8 hodin/den). Pri viaczmennej prevadzke
sa intervaly primerane skracuju.

. V zaujme dosiahnutia dlhej Zivotnosti a optimalnych prevadzkovych podmienok sa
musia v uvedenych intervaloch vykonavat udrzbové prace uvedené v nasledujucej
tabulke

Intervaly Konstrukény diel Upozornenie pri zavade
Pohony Pozri priru¢ku vyrobcu
denne Cely stroj . VSeobecna vizualna kontrola ¢ Stroj zastavit. Odstranit
nedostatok
Bezpecnostné . VSeobecnd vizudlna kontrola Stroj zastavit. Odstranit
zariadenia nedostatok
Teleso . Hromadenie dopravovaného Opatovné nastavenie uhla
dopravného pasu tovaru stipania
. Nastavit' rychlost dopravy
. Optimalizovat podavanie
dopravovaného tovaru
. Skontrolovat synchronizany ¢ Nastavit’ synchronizacny
chod pasu chod pasu
tyzdenne Pas . Vizualna kontrola znedistenia Vycistenie pasu
. Skontrolovat’ napnutie pasu . Opéatovné napnutie pasu
. Vizualna kontrola . Opéatovné nastavenie pasu
synchronizacného chodu
pasu
. Skontrolujte poSkodenie a . Pas vymerite
opotrebovanie pasu.
Mechanické . Kontrola vSeobecného stavu ¢ Vymente konstrukény diel
konstrukéné diely na poskodenie

Tab. 12:Plan udrzby
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Intervaly Konstrukény diel Upozornenie pri zavade

mesacne Mechanické VSetky skrutky a matice . Vymente konstrukény diel
konstrukéné diely skontrolujte na pevné
uloZenie a v prip. potreby
utiahnite
. Skontrolujte lahkost chodu . Vymerite konstrukény diel

hnacich, vratnych,
vychylovacich valcov a
valcov hornej vetvy

Elektricka . VSeobecna kontrola stavu, . Vymente konstrukény diel
inStalacia predovSetkym na poSkodenia

vedeni, zastr¢kovych

pripojeni, svetelnych zavor

Cely stroj . Vizualna kontrola znedistenia Vycistite cely stroj
polro¢ne Hnacie, vratné, . VSeobecna kontrola stavu, . Vymente valéekoveé / klzné
vychylovacie predovSetkym opotrebovanie lozisko
valce a valce valéekového / klzného
hornej vetvy loziska
Pohon . Skontrolujte napnutie retaze - Opéatovne napnite retaz
. Skontrolujte mazanie retaze - Namazte retaz
. Skontrolujte opotrebovanie . Vymente konstrukény diel

retaze a pastorka

Tab. 13:Pokrac¢ovanie: Plan tdrzby
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9.5 Udrziavacie prace

9.5.1 Moznosti nastavenia pasu

Nasledujuci obrazok zobrazuje prehfad oznaceni dopravného pasu:

Obr. 57: Oblasti nastavenia a oznacenia konstrukénych dielov

A Oblast pohonu B  Oblast vychylenia
. Nastavitelny synchronizaény . Nastavitelny
chod pasu synchroniza¢ny chod pasu
. Nastavitelné napnutie pasu
1 Napina¢ synchronizacie pasu 2 Napina€ pasu

9.5.1.1 Kontrola synchronizaéného chodu pasu na dopravhom pase

OZNAMENIE
> . Pred zacatim prace si vSimnite synchronizaciu pasu v oblasti pohonu aj
v oblasti vychylenia dopravného péasu.
. Uvedomte si, Ze kazdé nastavenie sa moze mat ucinok na protifahlu
stranu.
. Po nastaveni synchronizaéného chodu si v§imnite znova obidve oblasti.
. Spravna synchronizacia pasu je rozhodujuca pre zivotnost pasu.
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9.5.1.2 Nastavenie synchronizacie pasu v oblasti pohonu

> OZNAMENIE
Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

V tejto kapitole je popisané, ako je mbzete nastavit synchronizany chod pasu v
oblasti pohonu dopravného pasu.

Predpoklady:

. Napnutie pasu musi byt nastavené.

. Poc&as nastavenia musi dopravny pas nepretrzite bezat.

. Pokial je k dispozicii nastavovac rychlosti, nechajte dopravny pas bezat pri
maximalnej rychlosti dopravy

. Pokial je k dispozicii regulacia taktu, nastavte prevadzkovy rezim na ,Trvalu
prevadzku®.

. Synchroniza¢ny chod pasu je nedostatocny

Na nastavenie pasu vykonajte nasledujuce kroky:

1. Uvolnite upevnovacie skrutky (1) tak, aby
bolo mozné posuvat drziak hnacieho valca
pomocou nastavovacej skrutky (2).

1 Upeviiovacie skrutky

2 Nastavovacia skrutka

Obr. 58: Pripravy na nastavenie synchroniza¢ného chodu pasu (oblast pohonu)
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2. Pozorujte synchronizaény chod pasu (X=Y).
OZNAMENIE

> . Uplne postaéuje, ak sa pas nedotyka
ziadneho drziaka hnacieho valca.
Pritom nie je dblezité, €i pas bezi presne
Vv strede.

3. Pomocou nastavovacej skrutky (2) nastavte
drziak hnacieho valca jednym otocenim
matice (cca 3 az 5 zarazok) v pozadovanom
smere.

Pritom platia nasledujice pravidla:

. Ak sa drziak hnacieho valca posunie
smerom od oblasti vychylenia, pas
bezi smerom od tohto drziaka
hnacieho valca (Cervené Sipky).

. Ak sa drziak hnacieho valca posunie
smerom k oblasti vychylenia, pas bezi
smerom k tomuto koncovému dielu
(Zlté Sipky).

4, Pozorujte synchronizacny chod pasu (X/Y)
pocas viacnasobnych celych prechodov
pasu.

OZNAMENIE

> + Uvedomte si, Ze pri dopravnych pasoch s
nizkou rychlostou dopravy, méze trvat
urcity ¢as, kym pas prejde cely prechod
pasu.

. Ak je synchronizacny chod pasu
konstantny a priblizne vycentrovany,
znova dotiahnite drziak hnacieho valca
pomocou upeviovacich skrutiek (1).

. Ak synchroniza¢ny chod pasu nie je
konstantny, priblizne vycentrovany,
vykonajte znova krok 4.

Vysledok: Synchronizaény chod v oblasti pohonu
je nastaveny.

Obr. 59: Nastavenie synchronizacie pasu v oblasti pohonu
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9.5.1.3 Nastavenie synchronizacie pasu v oblasti vychylenia

> OZNAMENIE
Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

V tejto kapitole je popisané, ako je mbzete nastavit synchronizany chod pasu v
oblasti vychylenia dopravného pasu.

Predpoklady:

. Napnutie pasu musi byt nastavené.
. Poc&as nastavenia musi dopravny pas nepretrzite bezat.
. Pokial je k dispozicii nastavovanie rychlosti, nechajte dopravny pas bezat pri
maximalnej rychlosti dopravy.
. Pokial je k dispozicii regulacia taktu, nastavte prevadzkovy rezim na ,Trvalu
prevadzku®.
. Synchronizaény chod je nedostatocny.
Na nastavenie pasu vykonajte nasledujice kroky:
1. Uvolnite poistné matice (2)
1 Nastavovacia 3 Napinac pasu
matica
2 Poistna matica 4 Vychylovaci valec
1) 1203 A

Obr. 60: Pripravy na nastavenie synchroniza¢ného chodu pasu (oblast vychylenia)
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2. Pozorujte synchronizaény chod pasu (X=Y).
OZNAMENIE
> Uplne postacduje, ak sa pas nedotyka
Pg . . - R R
ziadnej boénej hranice alebo pod.
\ Pritom nie je dblezité, Ci pas bezi presne

v strede.

. % ’
y N\ 3. Pomocou nastavovacej matice (1) nastavte
/ \ napinac pasu (3) jednym oto¢enim matice
i | (cca 3 az 5 zarazok) v pozadovanom smere.
t | . . ., -z
\ / Pritom platia nasledujice pravidla:
A ’/ rs v - .
N\ s Iz N / . Ak sa napinac pasu posunie smerom
X I A B 5 T ¥ ku koncovému dielu, pas bezi smerom
— —

od tohto napinaca pasu
(Cervené Sipky).

. Ak sa napina€ pasu posunie smerom
od koncového dielu, pas bezi smerom
k tomuto napinacu pasu (ZIté Sipky).

4, Pozorujte synchronizacny chod pasu (X/Y)
pocas viacnasobnych celych prechodov
pasu.

OZNAMENIE

1 7 3 A > + Uvedomte si, ze pri dopravnych pasoch s
nizkou rychlostou dopravy, méze trvat
urcity ¢as, kym pas prejde cely prechod
pasu.

. Ak je synchroniza¢ny chod pasu
konstantny, pribliZne vycentrovany,
utiahnite poistné matice (2) na
napinaci pasu.

. Ak synchroniza¢ny chod pasu nie je
konstantny, priblizne vycentrovany,
vykonajte znova krok 3.

Vysledok: Synchronizaény chod v oblasti

vychylenia je nastaveny.

Obr. 61: Nastavenie synchronizacie pasu v oblasti vychylenia
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9.5.1.4 Hnaci valec skontrolovat’ na pravouhlost’ a nastavit’

> OZNAMENIE
Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

OZNAMENIE
> . Hnaci valec je nastaveny z vyroby.
. Po vymene pasu je potrebna skuska pravouhlosti s pripadne potrebnym

naslednym nastavenim.

V tejto kapitole je popisané, ako je mdzete skontrolovat pravouhlost hnacieho
valca v oblasti pohonu dopravného pasu.

1. Odpoijte elektricky pripojovaci kabel od siete
a zabezpedte dopravny pas proti
opatovnému zapnutiu.

2. Odstrarite cely dopravovany néklad z
dopravného pasu.
3. Na drziaky hnacich val€ekov prilozte

primerane dlhy uholnik a zmerajte
vzdialenost medzi elnymi plochami.
Vzdialenost' (U) by mala byt takmer nulova.

4, Ak je vzdialenost velka, pokracuje
nasledujucim krokom.
5. Uvolnite upevnovacie skrutky (1) tak, aby

bolo mozné posuvat drziak hnacieho valca
pomocou nastavovacej skrutky (2)

1 Upeviovacie skrutky

2 Nastavovacia skrutka

6. Pomocou nastavovacej skrutky (2) nastavte
drZiak hnacieho valca, kym nebudu Celné
plochy takmer rovnobezné a vzdialenost (U)
takmer nulova.

7. Drziak hnacieho valca opat’ utiahnite
pomocou upevihovacich skrutiek (1).

Vysledok: Hnaci valec je skontrolovany na
pravouhlost.

Obr. 62: Hnaci valec skontrolovat na pravouhlost a nastavit
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9.5.1.5 Nastavenie napnutia pasu v oblasti vychylenia

> OZNAMENIE

Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

OZNAMENIE
> . Napnutie pasu je nastavené z vyroby
. Napnutie pasu sa nastavuje vylu¢ne v oblasti vychylenia
. Po vymene pasu je potrebna skuska napnutia pasu s pripadne
potrebnym naslednym nastavenim
. Pocas nastavenia musi dopravny pas nepretrzite bezat
. Dbajte na synchronizaény chod pasu

V tejto kapitole je popisané, ako nastavit napnutie pasu v oblasti vychylenia

dopravného pasu.

W

-— ——

Obr. 63: Nastavenie napnutia pasu v oblasti vychylenia

1 Nastavovacia
matica

2 Poistna matica

3.

VvV, W

5.

Skontrolujte, &i je napnutie pasu dostatocné,
vizualnou kontrolou zistite, ¢i nedochadza k
preklzu medzi pasom a vychyfovacim
valcom. V opa&nom pripade vykonaijte
nasledujuce kroky:

Uvolnite poistné matice (2).

3 Napinac pasu

4 Vychylovaci valec

Napnite pas rovhomerne a striedavo na
oboch stranach (vzdialenosti (V=W) tak
zostanu priblizne rovnaké). K tomu pomocou
nastavovacich matic (1) nastavte napinace
pasu (3) posunutim vychylovacieho valca
smerom ku koncu dopravného pasu (Eervena
Sipka).

Vzdialenost medzi vychylfovacou

jednotkou a koncom rdmu pasu

Skontrolujte, &i je napnutie pasu dostatoéné,
vizualnou kontrolou zistite, ¢i nedochadza k
preklzu medzi pasom a vychylfovacim
valcom. V opa&nom pripade zopakujte
predchadzajdci krok.

Poistné matice (2) spravne utiahnite.

Vysledok: Napnutie pasu je nastavené.
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9.5.2 Vymena pasu

> OZNAMENIE
Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

V tejto kapitole je popisané, ako vymenite pas na priamom dopravnom pase.

Obr. 64: Oznacenia dopravného pasu

1 Napinac pasu 5 Pas

2 Napinac synchronizacie pasu 6  Pohonn4 jednotka

3 Pozdizny profil (strana bez 7  Vychylovaci valec
pohonu)

4  Boc¢né vedenie (na strane pohonu) 8  Hnaci valec

Na vymenu pasu vykonajte nasledujuce kroky:

1. Odpoijte elektricky pripojovaci kabel od siete a zabezpecte dopravny péas
proti opatovnému zapnutiu.

2. Odstrarite cely dopravovany naklad z dopravného pasu.

3. Odstrante vsetky konstrukéné diely, pridavné zariadenia a Casti

prisluSenstva (nastavec separatora, nasypku, vysypny Zfab, oddefovacie
dosky atd.) nachadzajuce sa na pozdiznych profiloch.
Pohonnu jednotku nie je potrebné odmontovat.

4. Odbremente hmotnost na podstavce a zaistite proti poklesnutiu.
5. Odstrarite podstavce od telesa dopravného pasu.
6. Pas (5) uplne uvornite len pomocou dvoch napinacov pasov (1) v oblasti

vychylenia. K tomu nastavte vychylovaci valec (7) smerom k stredu
dopravného péasu.
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Obr. 65: Teleso dopravného pasu postavte bo¢ne

1 Pozdizny profil (na strane pohonu) 2  Pozdizny profil (strana bez
pohonu)

7. Teleso dopravného pasu polozte bocne na vysku na vonkajsiu plochu
pozdizneho profilu (1) na strane pohonu. Dbajte na to, aby pohon nepriliehal.
Dopravny pas zaistite proti spadnutiu.

Obr. 66: Demontaz zuzovacieho valca

1 Skrutka so SoSovkovitou hlavou 3 Skrutky so zapustnou hlavou
2 Ochranny kryt 4  Zuzovaci valec
8. Vyskrutkujte skrutky so oSovkovitou hlavou (1) a odstrafite ochranny kryt
2).
9. Vyskrutkujte skrutky so zapustnou hlavou (3) a odoberte zuZovaci valec (4).
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Obr. 67: Stiahnutie pasu

10.  Stiahnite pas (5) z telesa dopravného pasu (vSetky ostatné skrutkové spoje
nachadzajlce sa v rame dopravného pasu sa pri vymene pasu nesmu
uvolnit. Skontrolujte skrutky a ak je to potrebné, utiahnite ich).

OZNAMENIE
> . Dodrziavajte smer dopravy pasu, pokial je tento oznaceny. Smer
dopravy je mozné urcit podla Sipky (—) na povrchu pasu na strane
chodu.

11. Novy pas nasufite na vySku cez teleso dopravného pasu.

12. Namontujte zuzovaci valec a upevnite ho utiahnutim skrutiek so zapustnou
hlavou.

13.  Opat pevne naskrutkujte ochranny kryt pomocou skrutiek so $o$ovkovitou
hlavou.

114



MTF

Technik

Udrzba

14.

15.

16.
17.
18.
19.

20.

Rovnomerne nastavte zakladné napnutie pasu pomocou obidvoch
napinacov pasu.

Rovnomerne nastavte jemné napnutie pasu pomocou obidvoch napinacov
pasu. --- fehlender Linktext ---

Spravne namontujte teleso dopravného pasu na podstavec.

Dopravny péas s podstavcom polohujte na rovnu a dostato¢ne nosnu plochu.
Znova namontujte v3etky pridavné zariadenia na teleso dopravného pasu.
Nastavte synchronizaény chod pasu v oblasti pohonu. --- fehlender Linktext -

Nastavte synchronizaény chod pasu v oblasti vychylenia. --- fehlender
Linktext ---

Vysledok: Pas bol vymeneny.
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9.5.3 Chod pasu skontrolujte na Fahkost’ chodu

Mozné pric¢iny tazkého chodu pasu

. Prilnutie pasu na plechu hornej vetvy (napr. pri Zivicovych olejoch)

. Dopravovany tovar je zaseknuty

. Pas nabieha bo¢ne

. Medzera medzi pasom a boénym vedenim je prili§ uzka
- napr. v dosledku vydutia plechu hornej vetvy

. Napnutie pasu je prili§ vysoké (pas sa rozsiruje/skracuje v dosledku
absorpcie vody)

. PoSkodenie hnacieho alebo vychylovacieho valca

9.5.3.1 Pohon ret'azou: Chod pasu skontrolujte na F'ahkost’ chodu

> OZNAMENIE
Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

V tejto kapitole je popisané, ako mbdzete skontrolovat fahkost chodu pasov, ak ma
dopravny péas pohon retazou.

Vykonajte nasledujuce kroky:

1. Odpoijte elektricky pripojovaci kabel od siete a
zabezpecte dopravny pas proti opatovnému
zapnutiu.

2. Odstrarite cely dopravovany naklad z
dopravného pasu.

: _ 3. Odstrante skrutky (1) a ochranu retaze (2).
\%\’ ) 4. Uvolnite zamok retaze (3) a odstranite retaz.
% & L ? 5. Teraz rukou pretocte pas v oblasti pohonu
,.« § tak, aby prebehol viackrat cely prechod pasu.
v,

/ Nemali by ste citit' Ziadny nezvy€ajny odpor.

e 6. Spravne namontujte retaz so zamkom
retaze (3).
2 7. Spravne namontujte ochranu retaze (2)
pomocou skrutiek (1).

Vysledok: Chod pasu na lahkost chodu je

1 Skrutka 3  Zamok retaze )
skontrolovana.

2 Ochrana retaze

Obr. 68: Pohon retazou: Chod pasu skontrolujte na lahkost chodu

--- fehlender Linktext ---
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9.5.3.2 Prirubovy pohon: Chod pasu skontrolujte na Fahkost’ chodu

> OZNAMENIE
Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

V tejto kapitole je popisané, ako mbzete skontrolovat lahkost chodu pasov, ak ma
dopravny pas prirubovy pohon.

Vykonajte nasledujice kroky:

1. Odpoijte elektricky pripojovaci kabel od siete a
zabezpecte dopravny pas proti opatovnému
zapnutiu.

2. Odstrarite cely dopravovany naklad z

dopravného pasu.
3. Odstrarnite skrutku (1)
4, Odstrante prirubovy motor (2)

5. Teraz rukou pretocte pas v oblasti pohonu
tak, aby prebehol viackréat cely prechod pésu.
Nemali by ste citit ziadny nezvy&ajny odpor.

6. Prirubovy motor namontuje v opaénom
poradi
Vysledok: Chod pasu na lahkost chodu je
1 Skrutka 3 Hnaci valec skontrolovana.

2  Prirubovy motor

Obr. 69: Prirubovy pohon: Chod pasu skontrolujte na lahkost chodu

--- fehlender Linktext ---
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9.5.4 Namazat' ret'az

> OZNAMENIE
Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

V tejto kapitole je popisané, ako namazat retaz pohonu.

Na namazanie retaze vykonajte nasledujuce kroky:

1. Odpoijte elektricky pripojovaci kabel od siete a
zabezpecte dopravny pas proti opatovnému
zapnutiu.

2. Odstrarite cely dopravovany naklad z

dopravného pasu.
3. Odstranite skrutky (1) a ochranu retaze (2).

1 Skrutka 2  Ochrana retaze
4, Retaz namazte tukom, resp. sprejom na
retaze.
5. Namontujte ochranu retaze (2) a skrutky (1).

Vysledok: Retaz je namazana.

Obr. 70: Namazat retaz
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9.5.5 Nastavit’ napnutie ret'aze

> OZNAMENIE
Pred zacatim prac si uplne precitajte navod na obsluhu.

V tejto kapitole je popisané, ako napnut retaz pohonu.

Na napnutie retaze vykonajte nasledujuce kroky:

1. Odpojte elektricky pripojovaci kabel od siete a
zabezpecte dopravny pas proti opatovnému
zapnutiu.

2. Odstrarite cely dopravovany naklad z

dopravného pasu.
3. Odstranite skrutky (1) a ochranu retaze (2).

1 Skrutka 2 Ochrana retaze

4, Skontrolujte napnutie retaze

. Retaz by mala mat hore a dole
maximalnu vélu cca 3 mm.

5. Mierne uvorlnite tri skrutky (3), ktoré upevnuju
pohonnu jednotku na doske motora.

6. Pohon posurite smerom nadol od
dopravného pasu (Cervena Sipka) tak, aby
bola retaz hore a dole (zlta Sipka)
rovnomerne a mierne napnutd. V pripade
potreby otocte hnaci valec aZ k vrcholu tak,
aby bola retaz na oboch stranach rovnako

diha.
7. Skrutky (3) utiahnite.
8. Spravne namontujte ochranu retaze (2)

pomocou skrutiek (1).
Vysledok: Retaz je napnuta.

Obr. 71: Nastavit napnutie retaze
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9.6 Opatovné zapnutie po udrziavani

Stroj sa smie prevadzkovat len vtedy, ak na fiom nie su Ziadne zavady, ktoré by
mohli ohrozit’ bezpe€nu prevadzku. Po ukonCeni udrzbarskych prac a pred
spustenim stroja sa musia dodrzat' nasledujuce body:

1. Skontrolujte, &i su vSetky skrutkové spoje pevne ulozené.

2. Uistite sa, Ze vSetky predtym odstranené ochranné zariadenia a kryty boli
spravne primontované.

3. Uistite sa, Ze vSetky pouzité nastroje, materialy a iné vybavenia boli

odstranené z pracovného priestoru.

4. Vycistite pracovnu oblast a odstrante vSetky pripadne rozliate kvapaliny a
podobné latky.

5. Skontrolujte, ¢i vSetky bezpecnostné zariadenia na stroji opat bezchybne
funguja.
6. Skontrolujte bezpecnostné zariadenia.
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10 Vyradenie z prevadzky a skladovanie

10.1 Bezpecnost’

Akékolvek prace smie vykonavat len preukazatelne kvalifikovany odborny
personal, za zohladnenia:

. tohto navodu

. vSetkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)

. vSetkych platnych miestnych predpisov a zakonov

Hrozi nebezpefenstvo Urazu a vecné Skody, ak prevadzkovatel vyradi zariadenie z
prevadzky neodborne a nespravne.

OZNAMENIE

> Vyradenie z prevadzky vykonava prevadzkovatel alebo nim poverené osoby.
Vyradenie zariadenia z prevadzky sa musi vzdy vykonavat podla platnych
miestnych predpisov a zakonov.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota elektrickym pradom

Pri kontakte s konstrukénymi dielmi pod napatim hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota.

Zapnuté elektrické konstrukéné diely mézu vykonavat nekontrolované pohyby.
Néasledkom su tazké zranenia alebo smrt.

. VSetky prace na elektrickych komponentoch tohto stroja smie vykonavat len
kvalifikovany odborny personal (kvalifikovani elektrikari alebo osoby
vySkolené v elektrotechnike podla normy DIN EN 60204-1).

Pri adrzbarskych a opravarenskych pracach stroj vypnite a zabezpecte ho
proti neo€akavanému opatovnému zapnutiu.

Pracovny priestor uzatvorte a oznacte vystraznou znackou.

Nebezpecenstvo spdsobené rotujicimi a pohybujicimi sa konstrukénymi
dielmi

Rotujuce a pohyblivé konstrukéné diely mé2u rozdrvit, oddelit’ kon&atiny a spbsobit
tazké zranenia.

. Zdrziavajte sa len v definovanej pracovnej oblasti.

. Udrziavajte bezpecnostnu vzdialenost ku konstrukénym dielom.
. Dodrziavajte vystrazné znaéky v pracovnej oblasti.

. Noste osobné ochranné prostriedky.

Noste priliehavé oble€enie
DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na vlasy.
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Nebezpecenstvo rozdrvenia a narazu

Pri nastavovacich pracach na podstavci méze dopravny pas neocakavane spadnut,
ak nie je dostato¢ne zaisteny.

. Dopravny pas zaistite pomocou vhodnych prostriedkov na uchopenie
bremena (Zeriav atd’.) proti neimyselnému a nahlemu klesnutiu.

Zaistovacie skrutky sa smu uvolnit az po riadnom zabezpeceni dopravného
pasu proti uvedenému nebezpeclenstvu.

Pri uvolfiovani / upevnovani zaistovacich skrutiek nikdy nestojte pod
zavesenym nakladom.

Dodrziavajte dostatoénu vzdialenost od nebezpeénych miest.
Nastavenie vysky vykonajte s viacerymi osobami.
Noste osobné ochranné prostriedky.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku prevratenia stroja

Nebezpecenstvo prevratenia pri nedostatoénom upevneni na podlahe.

. Ak su pritomné, vzdy pevne priskrutkujte podlahové Uchyty podlahového
upevnenia k podlahe pomocou Specialnych skrutiek. Inak Ziadne uvedenie do
prevadzky!

Dbajte na rovnomerné nakladanie!

Pouzite skrutky s dostato¢nou pevnostou!

Dbajte na pevnost podlahy!

Pred demontazou podlahového upevnenia dbajte na nizSie tazisko, v pripade
potreby nastavte:

- Nastavte najniZSiu poziciu podstavca
- Skontrolujte stabilitu, v pripade potreby demontujte podstavec

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia a strihania

Nebezpecéenstvo spdsobené nahlym otacavym pohybom kladiek pri zmene
postavenia stroja.

. Poc&as polohovania dopravného pasu nikdy nesiahajte do blizkosti vodiacich
kladiek.
. Po vykonanom polohovani dopravného pasu vZdy aktivujte vietky zapadky

vodiacich kladiek.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia pojazdnym podstavcom

Pri posunuti dopravného pasu mézu kladky na podstavci prejazdit nohy a iné Casti
tela.

. Noste pevnu obuv s ocelovou S$pickou
. Pri presune nikdy nevstupujte do jazdnej oblasti kladiek
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A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vyénievajucich ¢astiach ramu nebezpecenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.
. Ak je to nutné, musia sa prislusne zmenit existujuce chodniky.

POZOR

Vecné skody v dosledku nespravnej manipulacie s nakladmi

Nespravna manipulacia s nakladmi po¢as nakladania alebo vykladania méze viest
k poSkodeniu materialu.

. Pouzivajte vhodné zdvihacie prostriedky.

. Bremena, ktoré sa vykladaju a nakladaji a ktorych hmotnost nie je mozné

prenasat fudskou silou, zachytte vhodnym zdvihacim vybavenim (napr. lana
alebo kladkostroje).

. Zabrante odieraniu lan a zdvihacich popruhov na ostrych hranach a rohoch
pouzitim Specialnych pomocok, napr. medzivrstvami z makkého materialu,
ochrannych rohov, rohovych hranolov.

. Komponenty a ich pridavné diely nesmu byt navzajom stlacané prieCne
tahanymi lanami, resp. retazami.

. Zabrante tvrdym narazom pri zlozeni.

. Naklady zasadne zloZte len na nosnych a rovnych podkladoch.

10.2 Vyradenie stroja z prevadzky

Pri odstaveni stroja na viac ako tri dni, sa musia dodrZat’ nasledujuce body:
1. Stroj vyprazdnite s poslednou prevadzkou.

2. Stroj vypnite hlavnym vypinadom.

3. Stroj odpojte od siete.
4

Stroj nasledne vygistite vodou, aby ste odstranili hrubé nedistoty, ako
usadeniny prachu.

5. Kovové Casti bez povrchovej upravy oSetrite vhodnym konzervaénym
prostriedkom, napriklad prostriedkom na ochranu proti kor6zii.

6. Pri postaveni vonku stroj zakryte.

7. S pohonnou skupinou zaobchadzajte podla pokynov vyrobcu.
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11 Demontaz

11.1 Bezpecnost’

B>

Akékolvek prace smie vykonavat len preukazatelne kvalifikovany odborny
personal, za zohladnenia:

. tohto navodu

. v§etkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)

. vSetkych platnych miestnych predpisov a zdkonov

Hrozi nebezpefenstvo Urazu a vecné Skody, ak prevadzkovatel zariadenie
demontuje neodborne a nespravne.

OZNAMENIE
Demontaz vykonava prevadzkovatel alebo nim poverené osoby.

Demontaz stroja sa musi vzdy vykonavat podla platnych miestnych predpisov
a zakonov.

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota elektrickym pradom

Pri kontakte s konstrukénymi dielmi pod napatim hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota.

Zapnuté elektrické konstrukéné diely mozu vykonavat nekontrolované pohyby.
Néasledkom su tazké zranenia alebo smrt.

. VSetky prace na elektrickych komponentoch tohto stroja smie vykonavat len
kvalifikovany odborny personal (kvalifikovani elektrikari alebo osoby
vySkolené v elektrotechnike podla normy DIN EN 60204-1).

Pri udrzbarskych a opravarenskych pracach stroj vypnite a zabezpedte ho
proti neo€akavanému opatovnému zapnutiu.

Pracovny priestor uzatvorte a oznacte vystraznou znackou.

A NEBEZPECENSTVO

Zavesené bremena
Prevratené alebo padajuce bremena mozu viest k vaznym az smrtelnym zraneniam.
. Nikdy nevstupujte pod zavesenymi bremenami.

. Pouzivajte len schvalené zdvihacie zariadenia a zdvihacie prostriedky, ktoré
su ur¢ené na celkovu hmotnost’ zaveseného bremena.

Dodrziavajte upevnovacie body a tazisko bremena.

Pouzivajte len zavesné prostriedky/prostriedky na uchopenie bremena, ktoré
su v bezchybnom technickom stave.

Bremena zabezpedte vhodnymi pripravkami.

V pripade pouzitia prepravnych poistiek, ich odstrante az po ukoncenej
montazi.

Nakladacie priestory zabezpecte proti pristupu nepovolanych oséb.
Dbajte na dostatoCné osvetlenie nakladacieho priestoru.

Naklady pohybujte len pod dohfadom.

Pri opusteni pracoviska naklad zlozte.
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Riziko padu pri pracach vo vyskach
Prace vo vySkach mozu viest k poSmyknutiu, padu a vaznym zraneniam.

. Noste osobné ochranné prostriedky.
. V¢as si zabezpecte pracovné podmienky, ktoré vam umoznia bezpecnu
pracu.

Zabezpecte sa proti padu, ak nie je zaru¢ené bezpecné postavenie.

- Pouzite napr. pracovnu ploSinu, leSenie, osobny vytah, montazny kos.
Montazny priestor zabezpecte proti padajucim predmetom.

Nikdy nepracujte sami.

Nebezpecenstvo rozdrvenia a narazu

Pri nastavovacich pracach na podstavci méze dopravny pas neoCakavane spadnut,
ak nie je dostatoCne zaisteny.

. Dopravny pas zaistite pomocou vhodnych prostriedkov na uchopenie
bremena (Zeriav atd’.) proti neimyselnému a nahlemu klesnutiu.

Zaistovacie skrutky sa smu uvolnit az po riadnom zabezpeceni dopravného
pasu proti uvedenému nebezpecenstvu.

Pri uvolfiovani / upevnovani zaistovacich skrutiek nikdy nestojte pod
zavesenym nakladom.

Dodrziavajte dostato¢nu vzdialenost od nebezpecnych miest.
Nastavenie vysky vykonajte s viacerymi osobami.
Noste osobné ochranné prostriedky.

Nebezpecenstvo spdsobené rotujlicimi a pohybujicimi sa konstrukénymi
dielmi

Rotujuce a pohyblivé konstrukéné diely mézu rozdrvit, oddelit' kon&atiny a spésobit’
tazké zranenia.

. Zdrziavajte sa len v definovanej pracovnej oblasti.

. UdrZiavajte bezpe&nostnu vzdialenost ku konstruk&nym dielom.
. Dodrziavajte vystrazné znacky v pracovnej oblasti.

. Noste osobné ochranné prostriedky.

Noste priliehavé oble€enie
DIhé vlasy si zopnite a v pripade potreby noste sietku na vlasy.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia a strihania

Nebezpecéenstvo spdsobené nahlym otacavym pohybom kladiek pri zmene
postavenia stroja.

. Poc&as polohovania dopravného pasu nikdy nesiahajte do blizkosti vodiacich
kladiek.

Po vykonanom polohovani dopravného pasu vzdy aktivujte vSetky zapadky
vodiacich kladiek.
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A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vyénievajucich ¢astiach ramu nebezpecenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.
. Ak je to nutné, musia sa prislusne zmenit existujuce chodniky.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia pojazdnym podstavcom

Pri posunuti dopravného pasu mozu kladky na podstavci prejazdit nohy a iné Casti
tela.

. Noste pevnu obuv s ocefovou $pickou
. Pri presune nikdy nevstupujte do jazdnej oblasti kladiek

A UPOZORNENIE

Ostré hrany

Ostré hrany mozu viest k reznym poraneniam.
. Noste osobné ochranné prostriedky.

. Zaobché&dzajte s nimi opatrne.

POZOR

Vecné skody v désledku nespravnej manipulacie s nakladmi

Nespravna manipulacia s nakladmi poc¢as nakladania alebo vykladania méze viest

k poskodeniu materialu.

. Pouzivajte vhodné zdvihacie prostriedky.

. Bremena, ktoré sa vykladaju a nakladaju a ktorych hmotnost nie je mozné
prenasat fudskou silou, zachytte vhodnym zdvihacim vybavenim (napr. lana
alebo kladkostroje).

. Zabrarite odieraniu lan a zdvihacich popruhov na ostrych hranach a rohoch
pouzitim Specialnych pomocok, napr. medzivrstvami z makkého materiélu,
ochrannych rohov, rohovych hranolov.

. Komponenty a ich pridavné diely nesmu byt navzjom stlacané priecne
tahanymi lanami, resp. retazami.

. Zabrarite tvrdym narazom pri zloZeni.

. Naklady zasadne zlozte len na nosnych a rovnych podkladoch.

126



MTF

AW Technik

Demontaz

11.2 Predpoklady pre demontaz

POZOR

Riziko poskodenia zivotného prostredia

Poskodenie Zivotného prostredia v dosledku uniknutych prevadzkovych latok.

Znecdistené konstrukéné diely pred demontazou vycistite.

Skodlivé latky zachytte vo vhodnych zbernych nadobéch a tieto odborne

zlikviduijte.
Pri likvidacii dodrzZiavajte miestne predpisy a zakonné poziadavky.

OZNAMENIE

> Vyrobca neruci za Skody, ktoré su rezultuju z nespravnej demontaze.

=

No o kMwbd

©

11.3 Elektricka demontaz

NP

11.4 Mechanicka demontaz

Stroj pred demontazou vypnite a v pripade potreby dodrzujte proceduru

vypnutia.

Hlavny vypinag vypnite a zabezpedte proti opatovnému zapnutiu.
Stroj odpojte od zdroja energie a zabezpecte tento stav.

Stroj odsvorkujte.

Casti stroja zbavte hrubych negistot.

V pripade potreby odpojte pripojky, napr. potrubia.

Prevadzkové a nebezpelné lazky zozbierajte.

V pripade potreby uzavrite otvorené pripojky, napr. potrubia.

Stroj vypnite hlavnym vypinadom.

Uistite sa, Ze siet prevadzkovatela je deaktivovana.
Skontrolujte, &i je stroj bez napéatia.

Stroj odpojte od siete.

Podla montaZzneho vykresu a planu postavenia:

1.

2.
3.
4.

Pripevnite prepravné poistky.

Uvolnite upevnenia stroja.

Moduly stroja demontujte zodpovedajic rozmerom a Specifikaciam.
Dbaijte na tazisko, v pripade potreby nastavte:

. Nastavte najniZSiu poziciu podstavca
. Skontrolujte stabilitu, v pripade potreby demontujte podstavec

Na prepravu stroja na iné miesto, pozri kapitolu "Balenie a preprava" a

,Postavenie a montaz"“.
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12 Likvidéacia
12.1 Bezpecnost’

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zakopnutia a padu

Na podstavcoch hrozi v désledku vy&nievajucich ¢astiach ramu nebezpecenstvo
zakopnutia a padu.

. Stroj a predovSetkym podstavec nesmie byt postaveny a uvedeny do
prevadzky v oblasti chodnikov.
. Ak je to nutné, musia sa prislusne zmenit existujuce chodniky.

POZOR

Riziko poskodenia zivotného prostredia
Nespravna likvidacia znedistuje zivotné prostredie.
. Pri likvidacii dodrziavajte miestne predpisy a zakonné poziadavky.

Akékolvek prace smie vykonavat len preukazatefne kvalifikovany odborny
personal, za zohladnenia:

. tohto navodu

. vSetkych navodov patriacich k zariadeniu (suvisiace dokumenty, aj
dokumentacie dodavatelov)

. vSetkych platnych miestnych predpisov a zakonov

Vedomé alebo nevedomé opatovné pouzitie pouzitych konstrukénych dielov, ako
su valCekové loziska, ozubené remene atd’., mbze ohrozit’ osoby, zivotné
prostredie a zariadenie.

Preto dodrZiavajte nasledujuce body:

. Prevadzkovatel je zodpovedny za odbornu likvidaciu.

. Likvidaciu smie vykonavat len odborny personal.

. Prevadzkové a spotrebné materialy vypustite do vhodnych zbernych nadob
a odborne zlikviduijte.

. Po skon€eni doby Zivotnosti zariadenie rozoberte na rézne oddelitelné

suroviny a odovzdajte spolo¢nosti Specializovanej na recyklaciu.
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13 Nahradné diely

13.1 Objednavka nadhradnych dielov

OZNAMENIE
> Vyrobca neru€i za Skody, ktoré su rezultuju z pouzitia dielov tretich stran.

. V pripade vymeny sa smu pouzit' len originalne diely. Pouzitie dielov tretich
stran mdze viest k poskodeniu.

. Pre objednavku nahradnych dielov sa obratte prosim na servisné oddelenie.
Informacie k objednavke mézete zaslat e-mailom, faxom alebo telefonicky.

. Majte po ruke Udaje typového Stitku (napr. sériové &islo), potvrdenie
objednavky, resp. zoznam nahradnych dielov.

. Spolo¢nost MTF Technik odporuca skladovat nahradné diely a diely
podliehajuce opotrebovaniu podla zoznamu nahradnych dielov, aby sa v
pripade portuch minimalizovali doby ¢akania a prestoje, alebo sa im predislo.

. V opacnom pripade objednavajte prosim v&as, aby boli prislusné nahradné
diely k dispozicii pri najblizSej planovanej udrzbe. Nahradné diely podliehaju
ré6znym dodacim lehotam. Preto sa odporu¢a nahradné diely objednat v
zavislosti od najdlhsej dodacej lehoty.

13.1.1 Skratky v zozname nédhradnych dielov

NizSie najdete skratky z tohto zoznamu nahradnych dielov.

Skratka Oznacenie
Poz. Cislo pozicie
Mn. Mnozstvo

Jedn. Jednotka
Id. &. Ident. &.

Vykr. &. C. vykresu

ks Kus

Tab. 14: Skratky

13.2 Pozriet’' zoznam nahradnych dielov

Zoznam nahradnych dielov popisaného stroja je mozné si pozriet
online na nasledujicom odkaze:

https://mtf-technik.de/de/service/download

[m];

Obr. 72: Zoznam nahradnych dielov: QR kdod pre online verziu
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13.3 Nahradné diely - Vysvetlenie znazornenia
Nahradné diely su rozdelené do 2 skupin:
13.3.1 Nezavislé od technickych udajov
- mozno ich priamo vybrat a objednat
Kusovnik: Nezavislé od technickych Gdajov
Poz. Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks  |KonStrukeny diel 1234567 | 27.999.9999

Tab. 15: Kusovnik: Nezavisle na technickych tdajoch (priklad)

13.3.2 Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

- Su oznacené hviezdi¢kou ,, * “

- Vyber sa uskuto€riuje podla aspon jedného technického atributu

uvedeného v potvrdeni objednavky

- V oblasti ident. &., resp. €. vykresu, sa odkazuje na tabulku

Kusovnik: Zavislé od technickych Udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylcf:res
1* 1 ks  |Kon$truk&ny diel Tabulka Tabulka

Tab. 16: Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky) (priklad)

- Vyber atribdtu sa nachadza na lavej strane v tabulke
- prislusne Ident. €. / C.vykresu je mozné vycitat v oblasti na prave;j

strane
Poz. 1* vyber: Drziak motora
Drziak motora 1 Drziak motora 2
Vykon motora T.800.XXXX T.800.XXXX
Id. ¢. Id. €.
180 W XXXX -
250 W - XXXX

Tab. 17 Viyber atributu konstrukéného dielu (priklad)
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13.4 Nahradné diely a diely podliehajlce opotrebovaniu

13.4.1 Teleso dopravného pasu

13.4.1.1 Kusovnik: Teleso dopravného pasu

Obr. 73: Kusovnik: Teleso dopravného pasu

Kusovnik: Nezéavislé od technickych Gdajov

Poz.

Mn.

Jedn.

Oznacenie 1

Oznacenie 2

Id. €.

Vykres

1

2

ks

Kryt drazky

RAL 3020 &ervena

1010070

Tab. 18: Kusovnik: Teleso dopravného pasu 1
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Kusovnik: Zavislé od technickych Gdajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. ¢. Vylcf:res
2 1 ks |Zakladny rdm Zadaijte sériové Cislo
3 1 ks |Pas typového Stitku
4 X ks |Plech hornej vetvy Tabulka | M.800.0256
Tab. 19: Kusovnik: Teleso dopravného pasu 2
Poz. 4 vyber: Plech hornej vetvy
Materidl Povrch Id. €.

Ocel bez povrchovej Gpravy 1006026

Ocef bez povrchovej Gpravy 1006710

Ocel valcovany vzor SWL SE5 1006760

Tab. 3: Vyber: Plech hornej vetvy
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13.4.2 Vychylovacie jednotky

13.4.2.1 Kusovnik: Vychylenie @32 — 27.800.0234

Obr. 74: Kusovnik: Vychylenie @32 — 27.800.0234

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. é. Vyléres
2 2 ks |Boc€na &ast vychylovacieho 1010132 | T.800.0293
valca
3 4 ks |Matica s krizovym otvorom DIN 1816 - M12x1,5 - 1007785
pozinkovana
Tab. 20: Kusovnik: Vychylenie @32 — 27.800.0234 — 1
Kusovnik: Zavislé od technickych Udajov (porovnaj potvrdenie objednéavky)
Poz. | Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1* 1 ks  |Vychylovaci valec KF-32 Tabulka | U.910.0007

Tab. 21: Kusovnik: Vychylenie @32 — 727.800.0234 — 2

Poz. 1* vyber: Vychylovaci valec - U.910.0007

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Id. €. Id. €.
70 1007173 1008387
100 1006898 1008388
150 1006899 1008389
200 1006900 1008390
250 1006906 1008391
300 1006907 1008392
350 1006908 1008393
400 1007339 1008394
450 1007340 1008395
500 1007341 1007130

Tab. 22: Vyber: Vychylenie @32 — Zuzovaci valec
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13.4.2.2 Kusovnik: Vychylenie @22 — 77.800.0220
@6 ©®@OOM®
\ h * 3
NSRS
.\/?:
L] & "
oR |
wj__~
2
A ¢
Nz i‘ 7//] |2 ‘/5
Obr. 75: Kusovnik: Vychylenie @22 — 27.800.0220
Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz. | Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
3 1 ks |Pripojovacia doska Vyhotovenie: VIavo 1014228 | E.800.1264
4 1 ks |Pripojovacia doska Vyhotovenie: Vpravo 1014229 | E.800.1264
6 2 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
8 2 ks  |Skrutka so Sesthrannou hlavou ISO 4017 - M5x35 1005895
9 11 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494

pozinkovana
10 6 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
11 4 ks  [Skrutka s plochou hlavou a ISO7045-M4x8-4.8-H | 1007482
krizovou drazkou
12 6 ks |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 17 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
Tab. 23: Kusovnik: Vychylenie @22 — 77.800.0220 — 1

Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1* 1 ks  |Vychylovaci valec KF-22 Tabulka | U.910.0015
2* 2 ks |Bo¢na lista Tabulka | M.800.0131
5* 2 ks |[Zuzovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
7* 1 ks |Ochrana proti zasahu Tabulka | M.800.0260

Tab. 24: Kusovnik: Vychylenie @22 — 77.800.0220 — 2
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Poz. 1* vyber: Vychylovaci valec - U.910.0015

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1012641 1016608
100 1011349 1016609
150 1010580 1016611
200 1011920 1011342
250 1016607 1011343
300 1011344 1016610
350 1011345 1016612
400 1011346 1016613
450 1011347 1016614
500 1011348 1016615

Tab. 25: Vyber: Vychylenie @22 — Vychylovaci valec

Poz. 2* vyber: Boéna lista - M.800.0131
Dizka zazenia AlMg 3
[mm] Id. €.
100 1011872
200 1016616
300 1016617
400 1011873

Tab. 26: Vyber: Vychylenie @22 — Boc¢na lista

Poz. 5* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 27: Vyber: Vychylenie @22 — Zuzovaci valec

Poz. 7* vyber: Ochrana proti zasahu - M.800.0260

Dizka zuzenia AlMg 3
[mm] Id. €.

70 1016926

100 1016927

150 1016928

200 1016929

250 1016930

300 1016931

350 1016932

400 1016933

450 1016934

500 1016935

Tab. 28: Vyber: Vychylenie @22 — Ochrana proti zasahu
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13.4.2.3 Kusovnik: Koniec valca nozova hrana @16 — U.910.0030
) (8 () 12 ® (&
© ; U
“
. 1\/‘3 )
(6) )
®
Obr. 76: Kusovnik: Koniec valca nozova hrana @16 — U.910.0030
Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov
Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks Drziak nozovej hrany RMK 16 |Vyhotovenie: viavo 1014828 | E.995.4159
2 1 ks Drziak nozovej hrany RMK 16 |Vyhotovenie: vpravo 1014829 | E.995.4159
3 2 ks Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
4 2 ks §krutka so Sesthrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
5 6 ks [Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 2 ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
8 2 ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
9 2 ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
pozinkovana
14 14 ks |Poistna podloZzka Schnorr S6 1000499
15 2 ks |Poistna podloZzka Schnorr S5 1006876
Tab. 29: Kusovnik: Koniec valca noZzova hrana @16 — U.910.0030 — 1
Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
7* 1 ks Zuzovaci valec IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks  |Uchytenie noZza 16 RMK Tabulka Tabulka
11 | Tabulka ks NozZova hrana RMK 16-100 1010121 Mussel
12 | Tabulka ks NozZova hrana RMK 16-50 1010120 Mussel
13 | Tabulka ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472

pozinkovana

Tab. 30: Kusovnik: Koniec valca nozova hrana @16 — U.910.0030 — 2
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Poz. 7* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 31: Viyber: Koniec valca noZova hrana @16 — ZuZovaci valec

Poz. 10* vyber: Uchytenie noza
Dizka zuzenia 1.4301 (V2A)

[mm] C. vykresu Id. &.
100 E.995.8728 1016618
150 E.995.5992 1014830
200 E.995.4160 1016399
250 E.910.0087 1015532
300 E.910.0088 1016619
350 E.910.0089 1016620
400 E.995.8431 1016621
450 E.910.0085 1016622
500 E.910.0086 1016623

Tab. 32: Viyber: Koniec valca noZova hrana @16 — Boc¢na lista

Pozicia
Oznacenie 1

Oznacenie 2
Id. €.
Menovita Sirka
[mm]
100
150
200
250
300
350
400
450
500

Poz. 11, 12 a 13: Pocet podla menovitej Sirky

11
Nozova hrana

RMK 16 100
1010121

OB NWNDN O

12
Nozova hrana

RMK 16 50
1010120
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o
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O OWOoORFrOoOwo

13

Skrutka s valcovou
hlavou

DIN 6912 - M6x12
1005472

By 2
Sog5ooh~oN
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Tab. 33: Viyber: Koniec valca noZovéa hrana @16 — ZuZovaci valec
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Obr. 77: Kusovnik: Vychylenie @16 , menovita Sirka 70 — U.910.0030
Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov
Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres

1 1 ks |Drziak nozovej hrany RMK 16 |Vyhotovenie: viavo 1014828 | E.995.4159
2 1 ks |Drziak nozovej hrany RMK 16 |Vyhotovenie: vpravo 1014829 | E.995.4159
3 2 ks  |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
4 2 ks  |Skrutka so Sesthrannou hlavou ISO 4017 - M5x35 1005895

5 6 ks  [Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 2 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748

7 1 ks |[Zuzovaci valec KF-22 IL22 p. hore | U.910.0002
8 2 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272

9 2 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494

pozinkovana
10 1 ks  |Uchytenie noza 16 RMK NB =70 mm 1016400 | E.910.0090
11 1 ks INozova hrana RMK 16-60 1010119 Mussel
12 1 ks  |Obrysovy kus VLAVO 1016398 | E.910.0098
13 1 ks |Obrysovy kus VPRAVO 1016397 | E.910.0098
14 6 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovana

15 2 ks  |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991 - M4x10 usl. ocel | 1008190

16 10 ks |Poistna podloZzka Schnorr S6 1000499

17 2 ks |Poistna podlozka Schnorr S5 1006876

Tab. 34: Kusovnik: Vychylenie @16 , menovita Sirka 70 — U.910.0030
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13.4.2.4 Kusovnik: Vychylenie @8 — U.910.0031

Obr. 78: Kusovnik: Vychylenie @8 — U.910.0031

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks |Drziak nozovej hrany RMK 8 |Vyhotovenie: viavo 1010399 | E.995.2927
2 1 ks |Drziak nozovej hrany Zrkadlové vyhotovenie: 1010399 | E.995.2927

vpravo
3 2 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
4 6 ks  |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 2 ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
6 2 ks [Skrutka so Sesthrannou hlavou ISO 4017 - M5x35 1005895
8 2 ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
pozinkovana
10 2 ks [Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
14 4 ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovana
15 8 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
Tab. 35: Kusovnik: Vychylenie @8 — U.910.0031 — 1
Kusovnik: Zavislé od technickych adajov (porovnaj potvrdenie objednévky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. ¢. Vyléres
7* 1 ks |[Zuzovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
9* 1 ks  |Uchytenie noZa pozri tabulku
11 |Tabulka ks Nozova hrana RMK 8-100 1001650
12 | Tabulka ks Nozova hrana RMK 8-50 1006752
13 | Tabulka ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M5x12 1003904

Tab. 36: Kusovnik: Vychylenie @8 — U.910.0031 - 2
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Poz. 7* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172
Tab. 37: Vyber: Vychylenie @8 — ZuZovaci valec
Poz. 10* vyber: Uchytenie noza
Dizka zGzenia 1.4301 (V2A)
[mm] C. vykresu Id. é.
100 E.995.7944 1016624
150 E.910.0091 1016625
200 E.910.0092 1015241
250 E.995.2928 1016626
300 E.910.0093 1016627
350 E.910.0094 1016628
400 E.910.0095 1016629
450 E.910.0096 1016630
500 E.910.0097 1016631

Tab. 38: Vyber: Vychylenie @8 — Boc¢na lista

Pozicia
Oznacenie 1

Oznacenie 2
Id. €.
Menovita Sirka
[mm]
100
150
200
250
300
350
400
450
500

Poz. 11, 12 a 13: Pocet podla menovitej Sirky

11
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Tab. 39: Vyber: Vychylenie @8 — ZuZovaci valec
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Obr. 79: Kusovnik: Vychylenie @8 , menovita Sirka 70 — U.910.0031

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks |Drziak nozovej hrany RMK 8 |Vyhotovenie: viavo 1010399 | E.995.2927
2 1 ks |Drziak nozovej hrany Zrkadlové vyhotovenie: 1010399 | E.995.2927
vpravo
3 2 ks  |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
4 6 ks  [Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 2 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
6 2 ks  |Skrutka so Sesthrannou hlavou ISO 4017 - M5x35 1005895
7 1 ks |[Zuzovaci valec KF-22 IL22 p. hore | U.910.0002
8 2 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
pozinkovana
9 1 ks  |Uchytenie noza NB =70 mm E.995.4008
10 1 ks |Obrysovy kus VLAVO E.995.4012
11 1 ks |Obrysovy kus VPRAVO E.995.4012
12 1 ks |Nozova hrana RMK 8-60 1006753 Mussel
13 2 ks [Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
14 2 ks  |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991 - M4x10 usl. ocel | 1008190
15 2 ks [Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M5x12 1003904
16 4 ks [Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovana
17 8 ks |Poistna podloZzka Schnorr S6 1000499

Tab. 40: Kusovnik: Viychylenie @8 , menovita Sirka 70 — U.910.0031
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13.4.3 Prirubovy pohon

13.4.3.1 Kusovnik: Prirubovy pohon — pohonna jednotkal/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 -
Z7.900.0146 (90W / 230V) a ZZ.900.0158 (90W / 24V DC)

@ (16) ® w ® O ®
(3)
. L
( ‘171 o &
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(9) (6
(8) \
(122)
(18)
& @ ()
Obr. 80: Kusovnik: Prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 -
Z7.900.0146
Kusovnik: Nezavislé od technickych Gdajov
Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
2 2 ks |Naklapacie gulkove lozisko 2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 1 ks |Drziak pohonu F-pohon, vyhot.: vlavo 1006971 | E.990.0105
4 1 ks |Drziak pohonu F-pohon, vyhot.: vpravo 1006970 | E.990.0106
5 1 ks |Valcovy kolik DIN 6325 - St 10x26 1004692
6 1 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
7 1 ks  [Skrutka so Sesthrannou ISO 4017 - M5x35 1005895
hlavou
9 1 ks |Opora kritiaceho momentu 1012185 | E.990.0417
10 1 ks [Klzné lozisko GFM-1012-05 1014315
11 4 ks Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M4x10 1008368
12 5 ks |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
14 1 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
15 2 ks |Skrutka so zapustnou hlavou [DIN 7991-M6x25 975344
18 1 ks |Skrutka so SoSovkovitou ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
hlavou a prirubou
19 5 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
20 4 ks |Skrutka s plochou hlavoua  [ISO 7045 -M4 x 8 -4.8-H | 1007482
krizovou drazkou
21 4 ks |Poistna podlozka Schnorr S4 1005474

Tab. 41: Kusovnik: Prirubovy pohon - pohonné jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 — 1
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Kusovnik: Zavislé od technickych Gdajov (porovnaj potvrdenie objednavky)
Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylgres
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka | M.910.1077
8* 1 ks  |Motor so zavitovkovou SN18HSo - 90W - B, Tabulka
prevodovkou Ruhrgetriebe
16* 1 ks |Zuzovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
17* 1 ks |Ochrana zaberu F-pohon Tabulka | M.800.0152

Tab. 42: Kusovnik: Prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 — 2

Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Menovita Sirka [ocel — bez [ocel —”klinové [ocel — ) [ocel — vrabkovand]
[mm] povlaku] drazka] pogumovand] M.910.1084
M.910.1077 M.910.1080 M.910.1142
Id. €. Id. €. Id. €. Id. €.
70 1012245 1012590 1015274 1014622
100 1012246 1012591 1015275 1013674
150 1012183 1012592 1015276 1014568
200 1012247 1012593 1015277 1014238
250 1012248 1012594 1015278 1016633
300 1012249 1012417 1015279 1013250
350 1012250 1012277 1015280 1016634
400 1012251 1012597 1015281 1014673
450 1012252 1012598 1015282 1013716
500 1012253 1012599 1015283 1016635
Tab. 43: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec ocel
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILF [valLFk_lN : [IbgAG [V2A ik 4]
s —klinova - —vrubkovana
Menovita Sirka [VZAM‘ St;leoz f(‘)’7"7'ak“] drézkal pogumovana] M.910.1084
[mm] 2L M.910.1080 M.910.1142
Id. €. Id. €. Id. €. Id. €.
70 1016638 1016648 1016657 1016667
100 1016639 1016649 1016658 1014021
150 1016640 1016650 1016659 1016668
200 1016641 1016651 1016660 1016669
250 1015103 1016652 1016661 1016670
300 1014308 1016653 1016662 1016671
350 1016644 1016654 1016663 1016672
400 1016645 1016655 1016664 1016673
450 1016646 1013439 1016665 1015404
500 1016647 1016656 1016666 1016674

Tab. 44: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec usl. ocel V2A
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Poz. 8* vyber: Motor so zavitovkovou prevodovkou

Prevod i 230}/ 24V ?C
Id. €. Id. €.
25:1 (230V) / 24:1 (24V) 1012303 1016675
38:1 1012282 1016676
50:1 1012293 1016677
75:1 1012216 1012470
100: 1 1012296 1016678

Tab. 45: Vyber: Prirubovy pohon - motor

Poz. 16* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 46: Vyber: Prirubovy pohon — ZuZovaci valec

Poz. 17* vyber: Ochrana zéberu - M.800.0152
Menovita Sirka .
Id. €.
[mm]

70 1010418

100 1010419

150 1010420

200 1010421

250 1010422

300 1010423

350 1010424

400 1010425

450 1010426

500 1010427

Tab. . 47: Vyber: Prirubovy pohon - ochrana zaberu
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13.4.3.2 Kusovnik: Prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 -
Z7.900.0057(180W, 250W / 230V)

Obr. 81: Kusovnik: Prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 -
Z7.900.0057

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov
Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. VyI:v:res

2 2 ks |Naklapacie gulkové lozisko 2203 E-2RS1TN9 1006952

di=17, da=40, b=16
3 1 ks |Drziak pohonu F-pohon, vyhot.: vlavo 1006971 | E.990.0105
4 1 ks |Drziak pohonu F-pohon, vyhot.: vpravo 1006970 | E.990.0106
5 1 ks |Valcovy kolik DIN 6325 - St 10x26 1004692
6 1 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
7 1 ks [Skrutka so Sesthrannou ISO 4017 - M5x35 1005895

hlavou
9 1 ks |Opora krdtiaceho momentu 1008635 | E.800.0922
10 1 ks |[KIzné lozisko GFM-1012-05 1014315
11 8 ks |Skrutka s ploch. hlavou a ISO 7045 - M4 x 8-4.8-H | 1007482

krizovou drazkou
12 5 ks |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
14 1 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
15 2 ks  |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x25 975344
18 1 ks [Skrutka so SoSovk. hlavoua [ISO 7380-2 - M6 x 20 1011494

prirubou
19 3 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M5x12 1003904
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20 1 ks |Distanény kruzok 1005694 | E.900.0003
21 1 ks |U-podloZka DIN 6340 - 8,4 1007036
22 5 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
23 3 ks |Poistna podlozka Schnorr S5 1006876

Tab. 48: Kusovnik: Prirubovy pohon - pohonné jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 — 1

Kusovnik: Zavislé od technickych Gdajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylcf:res
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
8* 1 ks  |Motor so zavitovkovou SN 3 BFH - 180W/250W - | Tabulka

prevodovkou B, Ruhrgetriebe

16* 1 ks |Zuzovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002

17* 1 ks |Ochrana zdberu F-pohon Tabulka | M.800.0152

Tab. 49: Kusovnik: Prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 — 2

Poz. 1* vyber: Hnaci valec

ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Menovita Sirka [ocel — bez [ocel —”klinové [ocel — ] [ocel — vrabkovand]
[mm] povlaku] drazka] pogumovand] M.910.1119
M.910.1002 M.910.1009 M.910.1019
Id. €. Id. ¢. Id. ¢. Id. ¢.
70 1008216 1009344 1008971 1014264
100 1008217 1009345 1008972 1013671
150 1008218 1009346 1008973 1014129
200 1008219 1009347 1008974 1013977
250 1008220 1009348 1008975 1013576
300 1008221 1009349 1008976 1013515
350 1008222 1009350 1008977 1016679
400 1008223 1009351 1008978 1016680
450 1008224 1009352 1008979 1013714
500 1008225 1009353 1008980 1013523
Tab. 50: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec ocel
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILF [vaILFk_|N : [I\&ZFAG [V2A ik 4]
s owe —klinova - —vrabkovana
Menovita Sirka [VZAM‘ gfg f(‘)’o"z'ak“] drézkal pogumovana] M.910.1119
[mm] 2L M.910.1009 M.910.1019
Id. ¢. Id. €. Id. ¢. Id. ¢.
70 1008642 1016681 1008960 1016691
100 1008643 1016682 1008961 1016692
150 1008644 1016683 1008962 1016693
200 1008645 1016684 1008963 1016694
250 1008646 1016685 1008964 1016695
300 1008647 1016686 1008965 1016696
350 1008648 1016687 1008966 1016697
400 1008649 1016688 1008967 1016698
450 1008650 1016689 1008968 1016699
500 1008651 1016690 1008969 1016700

Tab. 51: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec usl. ocel V2A

146




MTF

AW Technik

Nahradné diely

Poz. 8* vyber: Motor so zavitovkovou prevodovkou

Prevod i 180YV ZSOYV

Id. €. Id. €.
11:1 1008656 1008693
20:1 1010397 1012351
24:1 1014370 1010227
30:1 1016701 1011007
38:1 1008682 1008299
75:1 1010261 1009252

Tab. 52: Vyber: Prirubovy pohon - motor

Poz. 16* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 53: Vyber: Prirubovy pohon — ZuZovaci valec

Poz. 17* vyber: Ochrana zéberu - M.800.0152
Menovita Sirka .
Id. €.
[mm]

70 1010418

100 1010419

150 1010420

200 1010421

250 1010422

300 1010423

350 1010424

400 1010425

450 1010426

500 1010427

Tab. 54: Vyber: Prirubovy pohon - ochrana zaberu
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13.4.4 Pohon namontovany zdola

13.4.4.1 Kusovnik: Pohon zdola — pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 14 -
Z7.900.0147 (90W / 230V) Z2Z.900.0153 (90W / 24V DC)

Obr. 82: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 14 - ZZ.900.0147

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz.| Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
3 1 ks  |Drziak pohonu A-pohon, vyhotovenie: 1006430 | E.990.0026
VIavo
4 1 ks |Doska motora GL-30 A-pohon (motor zdola) 1016919 | E.990.0706
5 1 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
6 1 ks  [Skrutka so Sesthrannou ISO 4017 - M5x35 1005895
hlavou
7 5 ks [Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
8 3 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
9 2 ks [Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M6x35 ; pozink. | 975054
12 1 ks |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x20 pozink. 1000644
13 2 ks  [Skrutka so Sesthrannou DIN 933 M6x16 1000716
hlavou
14 1 ks |Distan¢na priruba 1019538 | E.990.0707
16 4 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M4x16 1005797
17 3 ks |Poistna skrutka Sesthr. s prirubou a 1014190
rebrami M6 x 16
18 1 ks |Uchytenie pohonu Vyhotovenie: Vlavo 1006429 | E.990.0028
19 3 ks |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x12 1005475
20 1 ks |Ochrana retaze 1003988 | T.990.0003
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22 1 ks  |Pripojenie I-Tech (ochrana zaberu 1010359 | E.800.1029
zuzovaci valec)
23 8 ks |Skrutka s plochou hlavoua  [ISO 7045 - M4 x 8 -4.8-H | 1007482
krizovou drazkou
24 7 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
25 4 ks |Poistna podlozka Schnorr S4 1005474

Tab. 55: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 14 - 1

Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka | Tabulka
2* 1 ks |Zuzovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Pastorok 3/8x7/32" s nakruzkom Tabulka Tabulka
11* 1 ks |ValCekova retaz DIN 8187-06 B-1; 32 Tabulka | E.916.0066

Clankov

15* 1 ks  |Motor so zavitovkovou SN18So - 90W - A2, Tabulka

prevodovkou Ruhrgetriebe

21* 1 ks |Ochrana zaberu A-pohon, AP 14 Tabulka | M.800.0141

Tab. 56: Kusovnik: Pohon zdola - pohonné jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 14 - 2
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Menovita Sirka [ocel — bez [ocel —”klinové [ocel — ] [ocel — vrabkovand]
[mm] povlaku] drazka] pogumovand] U.910.0027
U.910.0003 U.910.0006 U.910.0037
Id. €. Id. €. Id. €. Id. €.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719

Tab. 57: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec ocel

149




MTF

Nahradné dlely AW Technik
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILK [vaI LKk_IN ' [I\%AG [V2A ILKBF; 4]
s wr — KlInova - - Vru ovana
Menovita Sirka [VZAU‘gbl%Zopooo‘gak“] drazka] pogumovana] U.910.0027
[mm] L U.910.0006 U.910.0037
Id. &. Id. &. Id. &. Id. &.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762

Tab. 58: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec usl. ocel V2A

Poz. 2* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 59: Vyber: Pohon zdola — zuZovaci valec

Poz. 10* / Poz. 11* vyber: Ret'azovy pohon

Pastorok poz. 10 Valéekova ret'az poz. 11
Prevod i 8 Pocet Elankov
Pocet zubov Z Id. €. C. vykresu e . Id. €.
(vrat. zamku)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 60: Vyber: Pohon zdola — hnaci valec

| Poz. 15* vyber: Motor so zavitovkovou prevodovkou

Prevod i 230,\/ 24V I?C
Id. €. Id. €.
25:1 (230V) / 24:1 (24V) 1012304 1016768
38:1 1012289 1016769
50:1 1012297 1016770
75:1 1012283 1016771
100: 1 1012291 1016772

Tab. 61: Vyber: Pohon zdola — motor
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Poz. 21* vyber: Ochrana zéberu - M.800.0141
Menovita Sirka -
Id. €.
[mm]

70 1010428

100 1010429

150 1010430

200 1010431

250 1010432

300 1010433

350 1010434

400 1010435

450 1010436

500 1010437

Tab. 62: Vyber: Pohon zdola — ochrana zaberu
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13.4.4.2 Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 14 -
Z7.900.0062 (180W / 250W)

Obr. 83: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 14 - ZZ.900.0062

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz.| Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres

3 1 ks  |Drziak pohonu A-pohon, vyhotovenie: 1006430 | E.990.0026
VIavo

4 1 ks |Doska motora A-pohon, Ruhrgetriebe 1009794 | E.990.0182
P=180/250W, vlavo

5 1 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029

6 1 ks  [Skrutka so Sesthrannou ISO 4017 - M5x35 1005895

hlavou

7 6 ks [Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057

8 3 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748

9 2 ks [Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M6x35 ; pozink. | 975054

12 1 ks |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x20 pozink. 1000644

13 2 ks  [Skrutka so Sesthrannou DIN 933 M6x16 1000716

hlavou

15 4 ks |Poistna skrutka Sesthr. s prirub. a rebrami
M6 x 20

16 1 ks |Uchytenie pohonu Vyhotovenie: Vlavo 1006429 | E.990.0028

17 3 ks |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x12 1005475

18 1 ks |Ochrana retaze 1003988 | T.990.0003

20 1 ks |Pripojenie I-Tech (ochrana zaberu 1010359 | E.800.1029
zuzovaci valec)
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21 8 ks |Skrutka s plochou hlavoua [ISO 7045 - M4 x 8-4.8-H | 1007482
krizovou drazkou
22 12 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
23 4 ks |Sesthranna matica DIN 934 - M6 975107
24 1 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovanda

Tab. 63: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 14 - 1

Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. ¢. Vyléres
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
2* 1 ks |ZuZovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Pastorok 3/8x7/32" s nakruzkom Tabulka Tabulka
11* 1 ks |ValCekova retaz DIN 8187-06 B-1; 32 Tabulka | E.916.0066

¢lankov

14* 1 ks  |Motor so zavitovkovou SN3BSo - 180W/250W - Tabulka | E.898.0042

prevodovkou A2, Ruhrgetriebe

19* 1 ks |Ochrana zaberu A-pohon, AP 14 Tabufka | M.800.0141

Tab. 64: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 14 - 2
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Menovita Sirka [ocel — bez [ocel —”klinové [ocel — ] [ocel — vrabkovand]
[mm] povlaku] drazka] pogumovand] U.910.0027
U.910.0003 U.910.0006 U.910.0037
Id. €. Id. €. Id. ¢. Id. €.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 65: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec ocel
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILK [vaILKk_ll'\l : [I\%/;G [V2A ILKBF; 4]
s xr —klinova - —vrubkovana
Mencf\r;l:ﬁ]swka [V2AU—9b1%zopooOv3Iaku] drazka] pogumované] U.910.0027
e U.910.0006 U.910.0037
Id. €. Id. €. Id. €. Id. €.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
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| 500 | 1016730 \ 1016740 \ 1016752 \ 1016762
Tab. 66: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec usl. ocel V2A
Poz. 2* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002
Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 67: Vyber: Pohon zdola — zuZovaci valec

Poz. 10*/ Poz. 11* vyber: Retazovy pohon

Pastorok poz. 10

Valéekova ret'az poz. 11

Prevod i = Pocet ¢lankov
Pocet zubov Z Id. €. C. vykresu e s Id. €.
(vrat. zamku)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 68: Vyber: Pohon zdola — hnaci valec

| Poz. 14* vyber: Motor so zavitovkovou prevodovkou

Prevod i

11:1
20 :
24 .
30:
38:
75 -

R R Rk R

180W

Id. €.
1016925
1016923
1013682
1016924
1016791
1016793

Tab. 69: Vyber: Pohon zdola — motor

250W

Id. é.
1014584
1016921
1016794
1016922
1016795
1016797

| Poz. 19* vyber: Ochrana zaberu - M.800.0141
Menovita Sirka

|

Id. €.

[mm]

70 1010428
100 1010429
150 1010430
200 1010431
250 1010432
300 1010433
350 1010434
400 1010435
450 1010436
500 1010437

Tab. 70: Vyber: Pohon zdola — ochrana zaberu

154




MTF

Technik

Nahradné diely

13.4.4.3 Kusovnik: Pohon zdola — pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 23 -
Z7.900.0160 (90W / 230V) ZZ.900.0159 (90W / 24V DC)

Obr. 84: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 23 - ZZ.900.0160

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vygres
3 1 ks |Drziak pohonu A-pohon, vyhotovenie 1006740 | E.990.0026
\Vpravo
4 1 ks |Doska motora GL-30 A-pohon (motor zdola) 1016919 | E.990.0706
5 5 ks |Stvorhrann matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 3 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 ks |Uchytenie pohonu Vyhotovenie VPRAVO 1006739 | E.990.0028
8 2 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M6x35 ; pozink. | 975054
9 1 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
12 1 ks [Skrutka so Sesthrannou ISO 4017 - M5x35 1005895
hlavou
13 3 ks |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x12 1005475
14 1 ks |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x20 pozink. 1000644
15 2 ks [Skrutka so Sesthrannou DIN 933 M6x16 1000716
hlavou
16 1 ks |Distanéna priruba 1019538 | E.990.0707
18 4 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M4x16 1005797
19 3 ks |Poistna skrutka Sesthr. s prirub. a rebrami | 1014190
M6 x 16
20 1 ks |Ochrana retaze 1003988 | T.990.0003
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22 1 ks |Pripojenie I-Tech (ochrana zaberu 1010359 | E.800.1029
zuzovaci valec)
23 7 ks |Skrutka s plochou hlavoua |ISO 7045 - M4 x 8 - 4.8-H | 1007482
krizovou drazkou
24 7 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
25 4 ks |Poistna podlozka Schnorr S4 1005474

Tab. 71: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 23 - 1

Kusovnik: Zavislé od technickych tdajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylcf:res
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
2* 1 ks |Zuzovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Pastorok 3/8x7/32" s nakruzkom Tabulka | Tabulka
11* 1 ks |ValCekova retaz DIN 8187-06 B-1; 32 Tabulka | E.916.0066

¢lankov

17* 1 ks  |Motor so zavitovkovou SN18So - 90W - C1, Tabulka

prevodovkou Ruhrgetriebe
21* 1 ks |Ochrana zaberu A-pohon, AP 23 M.800.0255
Tab. 72: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 23 — 2
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Menovita Sirka [ocel — bez [ocel —”klinové [ocel — ] [ocel — vrabkovand]
[mm] povlaku] drazka] pogumovand] U.910.0027
U.910.0003 U.910.0006 U.910.0037
Id. €. Id. €. Id. €. Id. €.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 73: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec ocel
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILF [valLFk_lN : [IbgAG [V2A ik 4]
e —klinova - —vrubkovana
Menovita irka [VZAU‘gbleOZOpOOO"B' aku] drézkal pogumovana] U.910.0027
[mm] oL U.910.0006 U.910.0037
Id. €. Id. ¢. Id. €. Id. €.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
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| 500 | 1016730 \ 1016740 \ 1016752 \ 1016762 |
Tab. 74: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec usl. ocel V2A

Poz. 2* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 75: Vyber: Pohon zdola — zuZovaci valec

Poz. 10* / Poz. 11* vyber: Retazovy pohon

Pastorok poz. 10 Valéekova ret'az poz. 11
Prevod i = Pocet ¢lankov
Pocet zubov Z Id. €. C. vykresu e s Id. €.
(vrat. zamku)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 76: Vyber: Pohon zdola — hnaci valec

Poz. 17* vyber: Motor so zavitovkovou prevodovkou
Prevod i 230}/ 24V I?C
Id. €. Id. €.
25:1 1012305
38:1 1012290
50:1 1012298
75:1 1012286
100: 1 1012292

Tab. 77: Vyber: Pohon zdola — motor

| Poz. 21* vyber: Ochrana zaberu - M.800.0255 |
Menovita Sirka

[mm] Id. ¢.
70 1016774
100 1016777
150 1016779
200 1016780
250 1016781
300 1016782
350 1016784
400 1016785
450 1016786
500 1016788

Tab. 78: Vyber: Pohon zdola — ochrana zaberu

157



Nahradneé diely

MTF

AW Technik

13.4.4.4 Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 23 -
Z7.900.0183 (180W / 250W)

Obr. 85: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 23 - ZZ.900.0183

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz.| Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
3 1 ks |DrZiak pohonu A-pohon, Vpravo 1006740 | E.990.0026
4 1 ks |Doska motora A-pohon, Ruhrgetriebe 1009794 | E.990.0182
P=180/250W vpravo
5 6 ks |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 3 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 ks |Uchytenie pohonu Vyhotovenie VPRAVO 1006739 | E.990.0028
8 2 ks  [Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M6x35 ; pozink. | 975054
9 1 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029
12 1 ks  [Skrutka so Sesthrannou ISO 4017 - M5x35 1005895
hlavou
13 3 ks |Skrutka so zapustnou hlavou [DIN 7991-M6x12 1005475
14 1 ks |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x20 pozink. 1000644
15 2 ks  [Skrutka so Sesthrannou DIN 933 M6x16 1000716
hlavou
17 4 ks |Poistna skrutka Sesthr. s prirub. a rebrami
M6 x 20
18 1 ks |Ochrana retaze 1003988 | T.990.0003
20 1 ks  |Pripojenie I-Tech (pre ochranu zaberu)| 1010359 | E.800.1029
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21 7 ks |Skrutka s plochou hlavoua [ISO 7045 - M4 x 8-4.8-H | 1007482
krizovou drazkou
22 8 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
23 4 ks |Poistna matica Sesthr. s prirubou a
rebrami M6
24 1 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovana

Tab. 79: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 23 - 1

Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz.| WMn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. ¢. Vyléres
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
2* 1 ks |Zuzovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Pastorok 3/8x7/32" s nakruzkom Tabulka Tabulka
11~ 1 ks |Valéekova retaz DIN 8187-06 B-1; 32 Tabulka | E.916.0066

¢lankov

16* 1 ks  |Motor so zavitovkovou SN3BSo - 180W/250W - Tabulka | E.898.0055

prevodovkou C1, Ruhrgetriebe

19* 1 ks |Ochrana zaberu A-pohon, AP 23 Tabulka | M.800.0255

Tab. 80: Kusovnik: Pohon zdola - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 23 - 2
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Menovita Sirka [ocel — bez [ocel —”klinové [ocel — ] [ocel — vrabkovand]
[mm] povlaku] drazka] pogumovand] M.910.1084
M.910.1077 M.910.1080 M.910.1142
Id. ¢. Id. ¢. Id. €. Id. ¢.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 81: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec ocel
Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILK [vaILKk_ll'\l : [I\%/;G [V2A ILKBF; 4]
s xr —klinova - —vrubkovana
Menovita Sirka [VZAM‘ ng fg}’;ak“] drézkal pogumovana] M.910.1084
[mm] & M.910.1080 M.910.1142
Id. ¢. Id. ¢. Id. ¢. Id. ¢.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
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450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762

Tab. 82: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec usl. ocel V2A

Poz. 2* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 83: Vyber: Pohon zdola — zuZovaci valec

Poz. 10* / Poz. 11* vyber: Ret'azovy pohon

Pastorok poz. 10 Valéekova ret'az poz. 11
Prevod | - Pocet Elankov
Pocet zubov Z Id. €. C. vykresu (vrat. zamku) Id. €.
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 84: Vyber: Pohon zdola — hnaci valec

| Poz. 16* vyber: Motor so zavitovkovou prevodovkou

Prevod i 180\!\, 250\VN
Id. ¢. Id. ¢.
24:1 1016790 1016794
38:1 1016791 1016795
50:1 1016792 1016796
75:1 1016793 1016797

Tab. 85: Vyber: Pohon zdola — motor

| Poz. 19* vyber: Ochrana zaberu - M.800.0255 |
Menovita Sirka

Id. €.

[mm]

70 1016774
100 1016777
150 1016779
200 1016780
250 1016781
300 1016782
350 1016784
400 1016785
450 1016786
500 1016788

Tab. 86: Vyber: Pohon zdola — ochrana zaberu
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13.4.5 Stredovy pohon s prirubovym motorom

13.4.5.1 Kusovnik: Stredovy motor prirubovy pohon — pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia

pohonu 56 - ZZ.900.0161 (90W / 230V) a 2Z.900.0184 (90W / 24V DC)

Obr. 86:

Kusovnik: Prirubovy pohon - pohonné jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 56 - ZZ.900.0161

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. ¢. Vyléres

2 2 ks  |Naklapacie gulkové lozisko 2203 E-2RS1TN9 1006952

di=17, da=40, b=16
3 2 ks |Drziak pohonu MF-pohon 1007182 | E.800.0870
6 4 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
7 5 ks  [Skrutka so SoSovkovitou ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810

hlavou a prirubou
8 1 ks |Valcovy kolik DIN 6325 - St 10x26 1004692
9 1 ks  |Opora kratiaceho momentu 1012185 | E.990.0417
10 1 ks  |Klzné lozZisko GFM-1012-05 1014315
11 4 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M4x10 1008368
13 4 ks |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
14 4 ks |Poistna podlozka s rebrami 6,4-maly-ST 1014189
15 4 ks [Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x25 1014225
16 4 ks |Poistna podlozka Schnorr S4 1005474
17 4 ks |Zavitovy kolik DIN 915 - ISO 4028 - 1015662

M6x45

18 4 ks |Sesthranna matica DIN 934 - M6 975107
19 4 ks |Poistna podloZka Schnorr S6 1000499

Tab. 87: Kusovnik: Stredovy motor prirubovy pohon - pohonn4 jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu

56-1

161



MTF

Nahradné dlely AW Technik

Kusovnik: Zavislé od technickych Gdajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylgres
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
4% 2 ks |Zuzovaci valec KF-32 1L32-300 Tabulka | U.910.0009
5* 2 ks |Ochrana zaberu MF-pohon Tabulka | M.800.0132
12* 1 ks |Motor so zavitovkovou SN18HSo - 90W - B, Tabulka

prevodovkou Ruhrgetriebe

Tab. 88: Kusovnik: Stredovy motor prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu
56 — 2

Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Menovita Sirka [ocel — bez [ocel —”klinové [ocel — ] [ocel — vrabkovand]
[mm] povlaku] drazka] pogumovand] M.910.1084
M.910.1077 M.910.1080 M.910.1142

Id. €. Id. €. Id. &. Id. €.
70 1012245 1012245 1012245 1014622
100 1012246 1012246 1012246 1013674
150 1012183 1012183 1012183 1014568
200 1012247 1012247 1012247 1014238
250 1012248 1012248 1012248 1016633
300 1012249 1012249 1012249 1013250
350 1012250 1012250 1012250 1016634
400 1012251 1012251 1012251 1014673
450 1012252 1012252 1012252 1013716
500 1012253 1012253 1012253 1016635

Tab. 89: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec ocel

Poz. 1* vyber: Hnaci valec

ILF [valLFk_lN ; [IbgAG [V2A ILE_bFli 4]
s wr — KlInova - - Vru ovana
Menovita Sirka [VZAM‘ St;leoz f(‘)’7"7'ak“] drézkal pogumovana] M.910.1084
[mm] Sinads M.910.1080 M.910.1142
Id. &. Id. &. Id. &. Id. &.
70 1016638 1016648 1016657 1016667
100 1016639 1016649 1016658 1014021
150 1016640 1016650 1016659 1016668
200 1016641 1016651 1016660 1016669
250 1015103 1016652 1016661 1016670
300 1014308 1016653 1016662 1016671
350 1016644 1016654 1016663 1016672
400 1016645 1016655 1016664 1016673
450 1016646 1013439 1016665 1015404
500 1016647 1016656 1016666 1016674

Tab. 90: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec usl. ocel V2A
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Poz. 4* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0009

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 91: Vyber: Stredovy motor prirubovy pohon - zuZovaci valec

Poz. 5* vyber: Ochrana zaberu - M.800.0152
Menovita Sirka -
Id. €.
[mm]

70 1010418

100 1010419

150 1010420

200 1010421

250 1010422

300 1010423

350 1010424

400 1010425

450 1010426

500 1010427

Tab. . 92: Vyber: Stredovy motor prirubovy pohon - Ochrana zaberu

Poz. 12* vyber: Motor so zavitovkovou prevodovkou

Prevod i 230}/ 24V I?C
Id. €. Id. €.

25:1 1012303 1016675

38:1 1012282 1016676

50:1 1012293 1016677

75:1 1012216 1012470

100: 1 1012296 1016678

Tab. 93: Vyber: Stredovy motor prirubovy pohon - Motor
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13.4.5.2 Kusovnik: Stredovy motor prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia
pohonu 56 - ZZ.900.0064 (180W / 250W)

Obr. 87: Kusovnik: Stredovy motor prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu

56- Z27.900.0064

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. ¢. Vyléres
2 2 ks |Naklapacie gulkove lozisko 2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 2 ks |Drziak pohonu MF-pohon 1007182 | E.800.0870
6 4 ks [Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
7 4 ks  [Skrutka so $oSovkovitou ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
hlavou a prirubou
8 1 ks |Valcovy kolik DIN 6325 - St 10x26 1004692
9 1 ks |Opora kratiaceho momentu 1008635 | E.800.0922
10 1 ks [Klzné loZisko GFM-1012-05 1014315
11 3 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
12 4 ks |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
14 4 ks |Poistna podloZka s rebrami 6,4-maly-ST 1014189
15 4 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x25 1014225
16 3 ks |Poistna podlozka Schnorr S5 1006876
18 1 ks |Distanény kruzok 1005694 | E.900.0003
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19 1 ks |U-podlozka DIN 6340 - 8,4 1007036
20 1 ks |Skrutka so SoSovkovitou ISO 7380-2 - M6 x 20 1011494
hlavou a prirubou
21 4 ks Zavitovy kolik DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
22 4 ks |Sesthranna matica DIN 934 - M6 975107

Tab. 94: Kusovnik: Stredovy motor prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu
56 -1

Kusovnik: Zavislé od technickych Gdajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. ¢. Vyléres
1* 1 ks Hnaci valec Tabulka Tabulka
4* 2 ks |[Zuzovaci valec KF-32 1L32-300 Tabulka | U.910.0009
5* 2 ks |Ochrana zaberu MF-pohon Tabulka | M.800.0132
17* 1 ks Motor so zavitovkovou SN 3 BFH - 180W/250W - B,| Tabulka

prevodovkou Ruhrgetriebe

Tab. 95: Kusovnik: Stredovy motor prirubovy pohon - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu
56 -2

Poz. 1* vyber: Hnaci valec
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Menovita Sirka [ocel — bez [ocel —”klinové [ocel — ) [ocel — vrabkovand]
[mm] povlaku] drazka] pogumovana] M.910.1119
M.910.1002 M.910.1009 M.910.1019

Id. €. Id. €. Id. €. Id. €.
70 1008216 1009344 1008971 1014264
100 1008217 1009345 1008972 1013671
150 1008218 1009346 1008973 1014129
200 1008219 1009347 1008974 1013977
250 1008220 1009348 1008975 1013576
300 1008221 1009349 1008976 1013515
350 1008222 1009350 1008977 1016679
400 1008223 1009351 1008978 1016680
450 1008224 1009352 1008979 1013714
500 1008225 1009353 1008980 1013523

Tab. 96: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec ocel

Poz. 1* vyber: Hnaci valec

ILF [valLF|<_|N ; [IbgAG [V2A ILE_bFli 4]
s wr — KliInova - - Vru ovana
Menovita Sirka — [[VaA gbfoz f(;’o"z'ak“] drézkal pogumovana] M.910.1119
[mm] 910. M.910.1009 M.910.1019
Id. &. Id. &. Id. &. Id. &.

70 1008642 1016681 1008960 1016691
100 1008643 1016682 1008961 1016692
150 1008644 1016683 1008962 1016693
200 1008645 1016684 1008963 1016694
250 1008646 1016685 1008964 1016695
300 1008647 1016686 1008965 1016696
350 1008648 1016687 1008966 1016697
400 1008649 1016688 1008967 1016698
450 1008650 1016689 1008968 1016699
500 1008651 1016690 1008969 1016700
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Tab. 97: Vyber: Prirubovy pohon — hnaci valec usl. ocel V2A

Poz. 4* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0009

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 98: Vyber: Stredovy motor prirubovy pohon - zuzovaci valec

Poz. 5* vyber: Ochrana zaberu - M.800.0152
Menovita Sirka -
Id. €.
[mm]

70 1010418

100 1010419

150 1010420

200 1010421

250 1010422

300 1010423

350 1010424

400 1010425

450 1010426

500 1010427

Tab. . 99: Vyber: Stredovy motor prirubovy pohon - Ochrana zaberu

Poz. 17* vyber: Motor so zavitovkovou prevodovkou

Prevod i 180YV ZSOYV

Id. €. Id. €.
11:1 1008656 1008693
20:1 1010397 1012351
24:1 1014370 1010227
30:1 1016701 1011007
38:1 1008682 1008299
75:1 1010261 1009252

Tab. 100: Vyber: Prirubovy pohon - motor
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13.4.6 Bubnovy motor

13.4.6.1 Kusovnik: Bubnovy motor - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 -
Z7.900.163

®® ® ®
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Obr. 88: Kusovnik: Bubnovy motor - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 - Z7.900.163

Kusovnik: Nezavislé od technickych Gdajov

Poz. | Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. é. Vyléres

1 5 ks |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057

3 1 Kus |Drziak pohonu T-pohon, vyhotovenie: vlavo | 1007792 | E.990.0142

4 1 Kus |DrZiak pohonu T-pohon, vyhotovenie: 1007793 | E.990.0143
vpravo

6 2 ks  |Skrutka so zapustnou hlavou |DIN 7991-M6x25 975344

7 1 ks |Upinaci prvok 1006434 | E.990.0029

8 1 ks  |Skrutka so Sesthrannou hlavou ISO 4017 - M5x35 1005895

9 1 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748

10 4 ks |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
pozinkovana

12 6 ks |Skrutka s plochou hlavou a ISO 7045 - M4 x8-48-H | 1007482

krizovou drazkou
14 5 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499

Tab. 101: Kusovnik: Bubnovy motor - pohonn4 jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 - 1
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Kusovnik: Zavislé od technickych Gdajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylgres
2* 1 ks  |Bubnovy motor DM 0080 na poziadanie
vypukly
5* 1 ks |Zuzovaci valec KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
11* 1 ks  |Kryci plech (bubnovy motor)  |I-Tech (ochrana zaberu Tabulka | M.800.0155
zuzovaci valec)
13* 1 ks |Ochranny plech Bubnovy motor |-Tech Tabulka | E.800.1262

Poz. 5* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0002

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Id. €. Id. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 103: Vyber: Bubnovy motor - zuzovaci valec

Poz. 11* vyber: Ochrana zaberu - M.800.0155
Menovita Sirka .
Id. €.
[mm]

70 1010408

100 1010409

150 1010410

200 1010411

250 1010412

300 1010413

350 1010414

400 1010415

450 1010416

500 1010417

Tab. . 104: Vyber: Bubnovy motor - ochrana zaberu

Poz. 13* vyber: Ochrana zaberu - E.800.1262

Pozicia pohonu Id. €.
14 1012660
23 1012661

Tab. . 105: Vyber: Bubnovy motor - ochrana zaberu

Tab. 102: Kusovnik: Bubnovy motor - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 1234 - 2
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13.4.6.2 Kusovnik: Stredovy motor bubnovy motor - pohonné jednotka/jednotka motora - pozicia
pohonu 56 - ZZ.900.0186 (90W / 230V)
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Obr. 89: Kusovnik: Stredovy motor bubnovy motor - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu 56
- 77.900.0186

Kusovnik: Nezavislé od technickych udajov
Poz.| Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylcf:res
3 2 ks  |Doska uchytenia Bubnovy motor - stredovy | 1012495 | E.902.0004
pohon - I-Tech
4 4 ks |Stvorhranna matica M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 4 ks |Poistna podlozka Schnorr S6 1000499
6 4 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
7 4 ks |Poistna podloZka s rebrami 6,4-maly-ST 1014189
8 4 ks  |Skrutka s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
10 4 ks |Zavitovy kolik DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
11 4 ks |Sesthranna matica DIN 934 - M6 975107
12 4 ks |Skrutka so SoSovkovitou ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
hlavou a prirubou
13 1 ks |Ochranny plech Bubnovy motor I-Tech 1016798 | E.800.1334
MP56
14 4 ks |Skrutka s plochou hlavoua [ISO 7045 - M4 x8-4.8-H | 1007482
krizovou drazkou

Tab. 106: Kusovnik: Stredovy motor bubnovy motor - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu
56 -1
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Kusovnik: Zavislé od technickych Gdajov (porovnaj potvrdenie objednéavky)

Poz.| Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylgres
1* 1 ks  |Bubnovy motor DM 0080 na poziadanie
vypukly
2* 2 ks |Zuzovaci valec KF-32 IL32-300 Tabulka | U.910.0009
9* 2 ks |Ochrana zaberu MF-pohon Tabulka | M.800.0258

Tab. 107: Kusovnik: Stredovy motor bubnovy motor - pohonna jednotka/jednotka motora - pozicia pohonu
56 -2

Poz. 4* vyber: Zuzovaci valec - U.910.0009

Menovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]

[mm] Id. €. Id. €.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 108: Vyber: Stredovy motor bubnovy motor - zuZovaci valec

Poz. 5* vyber: Ochrana zaberu - M.800.0258
Menovita Sirka .
Id. €.
[mm]
200 1016802
250 1016803
300 1016804
350 1016805
400 1016806
450 1016807
500 1016808

Tab. 109: Vyber: Stredovy motor bubnovy motor - ochrana zaberu
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13.4.7 Podstavec

13.4.7.1 Kusovnik: Podstavec AM 920 - ZZ.982.0084

Obr. 90: Kusovnik: Podstavec AM 920 - 7ZZ.982.0084

Obr. 91: Podpera dopravného pasu AM 920 - ZZ.982.0084

Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)
Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vylé:res
1 1 ks  [Typovy modul IP5 vlavo U.800.0289
2 1 ks  [Typovy modul IP5 vpravo U.800.0289
3 1 ks |Diagonalne vystuZenie Tabulka | U.800.0174
4 1 ks Prie¢ne vystuZenie KonStrukéna sada, 1P1 Tabulka | U.800.0134

Tab. 110: Kusovnik: Podstavec AM 920
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Poz. 3 vyber: Diagonalne vystuzenie, konstr. sada

pevné variabilné
y DV-1-W DV-2-W
ﬁ:ﬁ? 2 uholniky 2 uholniky
U.800.0174 U.800.0128
Id.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 111: Viyber: Diagonalne vystuZenie variabilné a pevné, konstr. sada

Poz. 4 vyber: Priecne vystuzenie,
konstr. sada pre IP5 - U.800.0134

Menovita Sirka

Id. €.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 112: Viyber: Prie¢ne vystuZenie, konstr. sada
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Obr. 92: Kusovnik: Podpera dopravného pasu, komponenty ZZ.982.0106.00

Vyber: Podstavec AM 920 - komponenty

zastavenia

Poz.| Mn. |[Jedn.|Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
2 1 ks |Podlozna doska Typovy modul IP1, boény Tabulka Tabulka
3 1 ks |Podlozna doska Typovy modul IP1, stredovy 1016840 | E.800.1178
4 1 ks |Vodiaca kladka so TPE @ 75 mm - 60 kg (konstr. sada) | 1004574

zastavenim Allstop
5 1 ks |Vodiaca kladka bez TPE @ 75 mm - 60 kg (konstr. sada) | 1004573

Tab. 113: Vyber:

Podstavec AM 920 - komponenty

Poz. 2 vyber: Podlozna doska

Vyrovnanie Id. €. Vykr. €.
vliavo 1007840 E.800.0891
vpravo 1011180 E.800.1162

Tab. 114: Vyber: Podstavec AM 920 - podloZna doska
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13.4.7.2 Kusovnik: Podstavec AM 1030 - ZZ.982.0084

Obr. 93: Podstavec AM 1030 - ZZ.982.0084

Obr. 94: Podpera dopravného pasu AM 1030 - ZZ.982.0084

Kusovnik: Zavislé od technickych adajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks [Typovy modul IP6 vlavo U.800.0290
2 1 ks  [Typovy modul IP6 vpravo U.800.0290
3 1 ks |Diagonalne vystuzenie pevné |DV-2-W Tabulka | U.800.0174
4 1 ks |Prie€ne vystuzenie Konstrukéna sada, IP1 Tabulka | U.800.0133

Tab. 115: Kusovnik: Podstavec AM 1030
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Poz. 3 vyber: Diagonalne vystuzenie, konstr. sada

pevné variabilné
y DV-1-W DV-2-W
ﬁ:ﬁ? 2 uholniky 2 uholniky
U.800.0174 U.800.0128
Id.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 116: Vyber: Diagonalne vystuZenie variabilné a pevné, konstr. sada

Poz. 4 vyber: Prie€ne vystuzenie,
konstr. sada pre IP6 - U.800.0288

Menovita Sirka

Id. €.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 117: Viyber: Priecne vystuZenie, konstr. sada
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13.4.7.3 Kusovnik: Podstavec AM 140 - ZZ.982.0084

Obr. 95: Kusovnik: Podstavec AM 140 - 7ZZ.982.0084

Obr. 96: Podpera dopravného pasu AM 140 - ZZ.982.0084

Kusovnik: Zavislé od technickych adajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks  [Typovy modul IP2 vlavo U.800.0171
2 1 ks  [Typovy modul IP2 vpravo U.800.0171
3 1 ks |Diagonélne vystuzenie Tabulka | U.800.0174
4 1 ks Prie¢ne vystuZenie KonStruk&na sada, 1P1 Tabulka | U.800.0133

Tab. 118: Kusovnik: Podstavec AM 140
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Poz. 3 vyber: Diagonalne vystuzenie, konstr. sada

pevné variabilné
y DV-1-W DV-2-W
ﬁ:ﬁ? 2 uholniky 2 uholniky
U.800.0174 U.800.0128
Id.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 119: Viyber: Diagonalne vystuZenie variabilné a pevné, kon§tr. sada

Poz. 4 vyber: Prie€ne vystuzenie,
konstr. sada pre IP2 - U.800.0133

Menovita Sirka

Id. €.
[mm]
300 1004982
350 -
400 1004983
450 -
500 1004984

Tab. 120: Viyber: Priecne vystuZenie, konstr. sada
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Obr. 97: Kusovnik Podpera dopravného pasu

Vyber: Podstavec AM 140 & AM 1030 - komponenty

Poz.| Mn. |[Jedn.|Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres

1 1 ks |Kryci uzéver 25x25x2 (Cierny) 1000831
2 1 ks |Podlozna doska Typovy modul IP2/ IP3, bo€ny Tabufka Tabulka
3 1 ks |Podlozna doska Typovy modul IP2/ IP3, stredovy 1016855 | E.995.5053
4 1 ks |Vodiaca kladka so TPE @ 75 mm - 60 kg (konstr. sada) | 1004574

zastavenim Allstop
5 1 ks |Vodiaca kladka bez TPE @ 75 mm - 60 kg (konstr. sada) | 1004573

zastavenia

Tab. 121: Vyber: Podstavec AM 140 & AM 1030 — komponenty

Poz. 2 vyber: Podlozna doska
Vyrovnanie Id. €. Vykr. €.
vlavo 1006921 E.800.0859
vpravo 1006922 E.800.1161

Tab. 122: Vyber: Podstavec AM 140 & AM 1030 - podlozZn& doska
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13.4.7.4 Kusovnik: Podstavec HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Obr. 98: Podstavec HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Obr. 99: Kusovnik: Podstavec HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz. | Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks |Zakladny ram Tabulka | U.800.0009
2 1 ks  |[Typovy modul IP5 vlavo U.800.0284
3 1 ks  |[Typovy modul IP5 vpravo U.800.0284
4 1 ks |Diagonalne vystuzenie Tabulka | U.800.0168
5 1 ks |PrieCne vystuzenie Konstr. sada Tabulka | U.800.0134
6 4 ks  |Kryci uzaver 50x30x2 (Cierny) 1000679

Tab. 123: Kusovnik: Podstavec AM 920
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Poz. 1 vyber: Zakladny ram - U.800.0009
Menovita Sirka Z&kladny ram

[mm] Id. €.

200 1001214

250 1011451

300 1001215

350 1011452

400 1001216

450 1011453

500 1001217

Tab. 124: Vyber: Zakladny ram
Poz. 3 vyber: Diagonalne vystuzenie, konstr. sada
pevné variabilné
. DV-1 DV-1-W DV-2 DV-2-W
'[Drm? 1 uholnik 2 uholniky 1 uholnik 2 uholniky
U.800.0168 U.800.0174 U.800.0131 U.800.0128
Id.

150 1016856 1016809 - -
200 1016857 1016810 1016874 1016827
250 1016858 1016811 - -
300 1016859 1016812 1016875 1016828
350 1016860 1016813 - -
400 1016861 1016814 1016876 1016829
450 1016862 1016815 - -
500 1016863 1016816 1016877 1016830
550 1016864 1016817 - -
600 1016865 1016818 1016878 1016831
650 1016866 1016819 - -
700 1016867 1016820 1016879 1016832
750 1016868 1016821 - -
800 1016869 1016822 1016880 1016833
850 1016870 1016823 - -
900 1016871 1016824 1016881 1016834
950 1016872 1016825 - -
1000 1016873 1016826 1016882 1016835

Tab. 125: Viyber: Diagonalne vystuZenie variabilné a pevné, 1 a 2 uholniky, konStr. sada

Poz. 4 vyber: Prieéne vystuzenie,
konstr. sada pre IP5 - U.800.0134

Menovita Sirka .
Id. €.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 126: Viyber: Priecne vystuZenie, konstr. sada

Pre najspodnejSiu prie¢nu spojku je potrebna konstr. sada s jednym uholnikom.
Pre kazdu dalSiu nad hou usporiadanu prieénu spojku je potrebna konstr. sada s
dvomi uholnikmi.
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13.4.7.5 Kusovnik: Podstavec HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

Obr. 100: Podstavec HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - Z7.982.0081

5 /:‘ 2
5 1

1 1

Obr. 101: Kusovnik: Podstavec HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

Kusovnik: Zavislé od technickych udajov (porovnaj potvrdenie objednavky)

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks |Zakladny ram Tabulka | U.800.0198
2 1 ks  |[Typovy modul IP6 vlavo U.800.0201
3 1 ks [Typovy modul IP6 vpravo U.800.0201
4 1 ks |Diagonalne vystuzenie Tabulka | U.800.0131
5 1 ks  |Prie€ne vystuzenie Konstr. sada Tabulka | U.800.0133
6 4 ks  Kryci uzaver 50x30x2 (Cierny) 1000679

Tab. 127: Kusovnik: Podstavec HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - 2Z.982.0081
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Poz. 1 vyber: Zakladny ram - U.800.0198
Menovita Sirka Z&kladny ram

[mm] Id. €.

200 1016890

250 1016891

300 1016892

350 1016893

400 1016894

450 1016895

500 1016896

Tab. 128: Vyber: Zakladny ram
Poz. 3 vyber: Diagonalne vystuzenie, konstr. sada
pevné variabilné
. DV-1 DV-1-W DV-2 DV-2-W
'[Drm? 1 uholnik 2 uholniky 1 uholnik 2 uholniky
U.800.0168 U.800.0174 U.800.0131 U.800.0128
Id.

150 1016856 1016809 - -
200 1016857 1016810 1016874 1016827
250 1016858 1016811 - -
300 1016859 1016812 1016875 1016828
350 1016860 1016813 - -
400 1016861 1016814 1016876 1016829
450 1016862 1016815 - -
500 1016863 1016816 1016877 1016830
550 1016864 1016817 - -
600 1016865 1016818 1016878 1016831
650 1016866 1016819 - -
700 1016867 1016820 1016879 1016832
750 1016868 1016821 - -
800 1016869 1016822 1016880 1016833
850 1016870 1016823 - -
900 1016871 1016824 1016881 1016834
950 1016872 1016825 - -
1000 1016873 1016826 1016882 1016835

Tab. 129: Vyber: Diagonalne vystuZenie variabilné a pevné, 1 a 2 uholniky, konstr. sada

Poz. 4 vyber: Prieéne vystuzenie,
konstr. sada pre IP6 - U.800.0288

Menovita Sirka .
Id. €.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 130: Viyber: Priecne vystuZenie, konstr. sada

Pre najspodnejSiu prie¢nu spojku je potrebna konstr. sada s jednym uholnikom.
Pre kazdu dalSiu nad hou usporiadanu prieénu spojku je potrebna konstr. sada s
dvomi uholnikmi.
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13.4.7.6 Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM ZZ.982.0068.01

Podlahové upevnenie

Stacionarne

Stacionarne upevnenie
na podlahu

Obr. 102: Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM Z2Z.982.0068.01

Vyber: Podstavec HE/HM - stacionarne/upevnenie na podlahu - konstrukéna sada

Poz. Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 ks |Podlahové upevnenie Kons$trukéna sada, typ BF-3 | 1016897 | U.800.0137
2 ks |Nastavovacia patka Konstr. sada 1016898 | T.800.0312
3 ks |Nastavovacia patka so spojkou [Konstr. sada (upevnenie na | 1016899 | T.800.0313
podlahu)

Tab. 131: Vyber: Podstavec HE/HM - komponenty - stacionarne/upevnenie na podlahu -- kon$trukéna sada

Vyber: Podstavec HE/HM - stacionarne/upevnenie na podlahu - komponenty

Poz. Mn. Jedn. |Oznacéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vytf:res
1 ks |Upeviovaci uholnik 1007838
2 ks |Nastavovacia patka 1003490
3 ks |Nastavovacia patka s upevhovacou spojkou 1010268

Tab. 132: Vyber: Podstavec HE/HM - stacionarne/upevnenie na podlahu - komponenty
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13.4.7.7 Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM ZZ.982.0068.01

Pojazdny
L@ 75 TPE

Farba: siva

Pojazdny
B @75 TPE

Farba: siva

Pojazdny
L@ 75PT

Farba: biela

Pojazdny
L @ 75 ESD

Farba: ¢iern

a

Obr. 103: Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM kladky so zadnym otvorom ZZ.982.0068.01

Vyber: Podstavec HE/HM - kladky @75 - komponenty

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres

1 ks |Vodiaca kladka so zastavenim [TPE @ 75 mm - 60 kg 1004574
Allstop

2 ks |Vodiaca kladka bez zastavenia [TPE @ 75 mm - 60 kg 1004573

3 ks |Pevna kladka so zastavenim [TPE @ 75 mm - 60 kg 1001131
kolieska

4 ks |Vodiaca kladka so zastavenim |PT @ 75 mm - 60 kg 1009806
Allstop

5 ks |Vodiaca kladka bez zastavenia |PT @ 75 mm - 60 kg 1009807

6 ks |Vodiaca kladka so zastavenim [ESD @ 75 mm - 60 kg 1009967
Allstop

184




MTF

AW Technik

Nahradné diely

Tab. 133: Vyber: Podstavec HE/HM - kladky @75 - komponenty

Pojazdny
L @100 TPE

Farba: siva

Obr. 104: Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM kladky so zadnym otvorom ZZ.982.0068.01

Vyber: Podstavec HE/HM - kladky @100 - komponenty

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
7 ks |Vodiaca kladka so zastavenim [TPE @ 100 mm - 90 kg 1007208
Allstop
8 ks |Vodiaca kladka bez zastavenia [TPE @ 100 mm - 90 kg 1007209

Tab. 134: Vyber: Podstavec HE/HM - kladky @100 - komponenty
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13.4.7.8 Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM ZZ.982.0068.01

Pojazdny
B @125 PU

Farba: modra

Pojazdny
L@ 100PU S

Farba: pieskova Zlta

Pojazdny

B @100 PUS

Farba: pieskova Zlta

Obr. 105: Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM kladky so zadnym otvorom ZZ.982.0068.01

Vyber: Podstavec HE/HM - kladky @100/ @125 s doskou - komponenty

Poz. Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vytf:res
1 ks |Vodiaca kladka so zastavenim [PU @ 125 mm - 200 kg 1011080
Allstop
2 ks |Pevna kladka bez zastavenia |PU @ 125 mm - 200 kg 1011081
3 ks |Vodiaca kladka so zastavenim [PU S @ 100 mm - 250 kg 1007667
Allstop
4 ks |Vodiaca kladka bez zastavenia PU S @ 100 mm - 250 kg 1007594
5 ks |Pevna kladka bez zastavenia |PU S @ 100 mm - 250 kg 1011170

Tab. 135: Vyber: Podstavec HE/HM - kladky @100/ @125 s doskou - komponenty
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13.4.7.9 Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM ZZ.982.0068.01

Pojazdny
B @ 160 PU

Farba: modra

Obr. 106: Kusovnik: Podstavec varianty postavenia HE/HM kladky so zadnym otvorom Z2Z.982.0068.01

Vyber: Podstavec HE/HM - kladky @160 s doskou - komponenty
Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. é. Vylcf:res
1 ks |Vodiaca kladka so zastavenim |PU @& 160 mm - 250 kg 1010056
Allstop
2 ks |Pevné kladka bez zastavenia |PU @ 160 mm - 250 kg 1010057

Tab. 136: Vyber: Podstavec HE/HM - kladky @160 s doskou - komponenty
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13.4.7.10Kusovnik: Podstavec BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121

Obr. 107: Podstavec BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121

1

Obr. 108: Kusovnik: Podstavec BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121

Kusovnik: Zavislé od technickych Gdajov (porovnaj potvrdenie objednéavky)

Poz. | Mn. Jedn. |Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks |Zakladna doska 1006973 | E.990.0122
2 1 ks  [Typovy modul IP5 vlavo U.800.0284
3 1 ks  [Typovy modul IP5 vpravo U.800.0284
4 1 ks |Diagonalne vystuZenie Tabulka | U.800.0168
5 1 ks  |Prie€ne vystuZenie Konétr. sada Tabulka | U.800.0134

Tab. 137: Kusovnik: Podstavec BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
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Poz. 3 vyber: Diagonalne vystuzenie, konstr. sada
pevné variabilné
. DV-1-W DV-2-W
'[Jr:]zm 2 uholniky 2 uholniky
U.800.0174 U.800.0128
Id.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 138: Vyber: Diagonalne vystuZenie variabilné a pevné, konstr. sada

Poz. 4 vyber: Priecne vystuzenie,
konstr. sada pre IP5 - U.800.0134

Menovita Sirka

Id. €.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 139: Viyber: Priecne vystuZenie, konstr. sada

189



Na

hradné diely

MTF

Technik

13.4.7.11 Kusovnik: Podstavec BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121

Obr. 109: Podstavec BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121

Obr. 110: Kusovnik: Podstavec BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ7.982.0121

Kusovnik: Zavislé od technickych Udajov (porovnaj potvrdenie objednéavky)

Poz.| Mn. Jedn. |Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
1 1 ks |Z&kladnd doska 1006973 | E.990.0122
2 1 ks [Typovy modul IP6 vlavo U.800.0201
3 1 ks [Typovy modul IP6 vpravo U.800.0201
4 1 ks |Diagonalne vystuzenie Tabulka | U.800.0128
5 1 ks  |PrieCne vystuzenie Konstr. sada Tabulka | U.800.0133
6 4 ks  |Kryci uzaver 50x30x2 (Cierny) 1000679
Tab. 140: Kusovnik: Podstavec BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121
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Poz. 3 vyber: Diagonalne vystuzenie, konstr. sada

pevné variabilné
y DV-1-W DV-2-W
ﬁ:ﬁ? 2 uholniky 2 uholniky
U.800.0174 U.800.0128
Id.
150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 141: Vyber: Diagondlne vystuZenie variabilné a pevné, konstr. sada

Poz. 4 vyber: Prie€ne vystuzenie,
konstr. sada pre IP6 - U.800.0288

Menovita Sirka

Id. €.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 142: Viyber: Priecne vystuZenie, konstr. sada
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13.4.7.12Kusovnik: Varianty postavenia podstavca BE - ZZ.982.0079 / BM - ZZ.982.0121

Stacionarne

Stacionarne
upevnenie na
podlahu

Obr. 111: Kusovnik: Varianty postavenia podstavca BE - 2Z.982.0079 / BM - ZZ.982.0121

Vyber: Podstavec BE/BM - stacionarne/upevnenie na podlahu - konstrukéna sada
Poz.| Mn. |[Jedn.|Oznaéenie 1 Oznacenie 2 Id. €. VyEres
1 ks |Nastavovacia patka Konstr. sada 1016898 | T.800.0312
2 ks |Nastavovacia patka so  |Konstr. sada (upevnenie na podlahu)| 1016899 | T.800.0313
spojkou

Tab. 143: Vyber: Podstavec BE/BM - Komponenty - stacionarne/upevnenie na podlahu -- kons$trukéna sada
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Pojazdny

L@ 75 TPE

Farba: siva

y

Pojazdn

B @75 TPE

Farba: siva

y

Pojazdn
L@ 75PT

Farba: biela

y

Pojazdn

L @ 75 ESD

Farba: ¢ierna

Obr. 112: Kusovnik: Varianty postavenia podstavca Kladky so zadnym otvorom

BE - 27.982.0079 / BM - 2Z.982.0121
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Vyber: Podstavec BE/BM - kladky @75 - konstr. sada

Poz.| Mn. |[Jedn.|Oznacenie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyl;:res
3 ks |Vodiaca kladka bez TPE & 75 mm - 60 kg 1004573
zastavenia
4 ks |Vodiaca kladka so TPE & 75 mm - 60 kg 1004574
zastavenim Allstop
5 ks |Pevné kladka so TPE @ 75 mm - 60 kg 1001131
zastavenim kolieska
6 ks |Vodiaca kladka bez PT @ 75 mm - 60 kg 1009807
zastavenia
7 ks |Vodiaca kladka so PT @ 75 mm - 60 kg 1009806
zastavenim Allstop
8 ks |Vodiaca kladka so ESD @ 75 mm - 60 kg 1009967
zastavenim Allstop
Tab. 144: Vyber: Podstavec BE/BM - kladky @75 - konstr. sada
Pojazdny
L @ 100 TPE
Farba: siva
Obr. 113: Kusovnik: Varianty postavenia podstavca Kladky so zadnym otvorom
BE - Z2Z.982.0079 / BM - ZZ.982.0121
Vyber: Podstavec BE/BM - kladky @100 - konstr. sada
Poz.| Mn. |Jedn.|Ozna€enie 1 Oznacenie 2 Id. €. Vyléres
9 ks |Vodiaca kladka bez TPE @ 100 mm - 90 kg 1007209
zastavenia
10 ks |Vodiaca kladka so TPE @ 100 mm - 90 kg 1007208
zastavenim Allstop

Tab. 145: Vyber: Podstavec BE/BM - kladky @100 - konstr. sada
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13.4.8 PrisluSenstvo: Nadstavby (volitel'ne)

OZNAMENIE

> . Nahradné diely pre nadstavby, su dostupné po dohode s nasim
predajnym oddelenim.

13.4.8.1 Vratna vana

Vratné vane pri poziciach pohonu 1234

Obr. 114: Prikladny obrazok Standardnej vratnej vane
podla vykresu &.: M.800.0257

195



MTF

Nahradné dlely AW Technik

Vratné vane pre stredové pohony pri poziciach pohonu 56

Obr. 115: Prikladny obrazok Standardnej vratnej vane so stredovym motorom
podla vykresu €.: M.800.0263

Pri objednavani vratnej vane ako nahradného dielu uvedte prosim udaje
dopravného pésu.
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17 Priloha

Tu je miesto pre vase poznamky:
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